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Tisztelt Partneriink!

Kataldgusunkat Ugy szerkesztettilk meg, hogy Onnek minél hatékonyabba tegyiik tervezését, és egyértelmiien megkdnnyitsiik
kalkulaciojat szerszamkészitésnél, alkatrész- vagy gépgyartasnal.

Az &ltalunk kindlt 17 féle szerszamacél az Osszes lehetséges szerszamaceéligeny 88%-at fedi le. Minden szerszémacél
kategdridban a legjaratosabb acélt kindljuk DIN - ISO és Euronorm jel szerint. Az 6sszes anyagmindséget egyértelmden és
részletesen leirtuk. Minden acélt szinkdddal vagy bélyegzéssel jeldltink, és felmatricaztunk a rozsdaallé csomagolason.

Arainkat netté eurdban adtuk meg, melybdl még lején a mennyiségi kedvezmény (I&sd 6. oldal).
Nem szamolunk fel:
»  Csomagolasi kdltséget.

»  Otvozési felarat.
»  Fémhulladék pdtdijat.

Végtermekenek, szerszamanak koltséget egy komplett ajanlattal tudja hitelesen és eldre kiszamolni. Versenyképes arainkkal
és gyors szallitasi készségiinkkel tdmogatjuk Ondket!

Udvozlettel:

Schindele Zsolt
Evolt Kift.
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RSB AL Kereskedelmi és szallitasi feltételek

Minimum rendelési 6sszeg standard katalogus termékekre 40 €.
Minimum rendelési 6sszeg flrészelt és egyedi méretekre 150 €.

Mennyiségi kedvezmények
2.000,00 € feletti értéknél - 2% kedvezmény a nettd arbdl
4.000,00 € feletti értéknél - 4% kedvezmény a nettd arbol
6.000,00 € feletti értéknél - 6% kedvezmény a nettd arbdl
10.000,00 € feletti értéknél - 8% kedvezmény a nettd arbdl

Héazhozszallitasi (német raktarrdl) kéltség:

Brutto sy (ko ey e
3 >= 16 € 25 €
3,10 - 5,00 20 € 34 €
5,10 - 10,00 26 € 42 €
10,10 - 20,00 30 € 64 €
20,10 - 40,00 35 € 1056 €
40,10 - 60,00 42 € 136 €
60,10 - 124,90 62 € egyedi ar
125,00 - 149,90 7€ egyedi ar
150,00 - 199,90 89 € egyedi ar
200,00 - 249,90 100 € egyedi ar

A témegtablazat megtaldlhaté az 62. oldalon.
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WPV Precizios lapos- és négyszogacél  1.2510 / 1.2842

DIN 59 350 szerint készoérilt 100MnCrW4 / 90MnCrv8

500 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,05/0 mm koszordlt R. 1,6
Szélesség +0,2/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
(Elérhet6 keménység: 61-63 HRC)

Szinkdd: [Ke]W:WpLels)

€/db
Sz v 1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50 v Sz
6 4,90 5,00 5,40 5,90 6,30 7,70 9,70 6
8 5,00 5,40 5,40 5,90 6,30 7,70 9,00 10,70 8
10 3,80 4,00 4,40 5,00 510 6,30 8,10 8,70 11,50 10
12 3,90 4,20 4,60 5,20 5,40 6,60 8,30 9,00 11,50 12,60 12
15 4,40 4,70 5,00 5,40 5,60 6,80 8,70 9,70 11,60 12,70 13,60 15
18 5,00 5,40 5,90 6,30 6,80 8,10 9,90 10,80 11,70 12,60 14,40 17,50 18
20 4,80 5,00 5,20 5,60 6,80 7,80 9,70 10,70 11,70 12,70 13,60 16,20 18,50 20
25 5,20 5,60 6,20 6,80 7,80 8,70 10,70 11,70 12,70 13,70 15,60 16,20 17,50 | 22,40 25
30 5,90 6,30 6,80 7,80 8,70 9,70 11,70 12,60 13,70 14,60 16,50 18,00 19,50 | 24,40 31,20 30
35 6,60 6,80 7,80 8,70 9,70 10,70 12,60 13,60 14,60 15,60 18,50 | 20,70 21,40 | 26,30 31,20 35
40 7,30 7,80 8,70 9,70 10,70 11,70 13,60 14,60 15,60 17,60 20,40 | 21,60 2440 | 2830 3510 | 42,90 40
45 8,10 8,60 9,90 9,90 9,90 10,40 12,60 14,00 17,10 18,00 21,60 | 2570 2570 | 33,30 38,70 | 44,10 45

50 7,80 8,70 9,70 10,70 11,70 13,70 14,60 15,60 17,60 19,50 23,40 | 24,80 27,30 | 34,10 39,00 | 44,80 62,40 50
60 8,70 9,70 10,70 11,70 13,60 14,60 15,60 17,50 20,50 | 23,40 26,30 | 29,70 3220 | 38,00 43,90 | 48,80 72,20 60
70 9,70 10,70 11,70 13,60 14,60 15,60 17,50 19,50 23,40 | 2530 30,20 | 34,20 37,00 | 4290 49,70 57,50 81,00 70
75 10,80 10,80 12,20 13,60 15,00 16,00 17,10 20,30 23,00 24,80 29,70 | 36,90 38,70 | 4590 5580 | 63,90 90,00 75
80 11,70 12,60 13,60 14,60 15,60 17,50 19,50 22,40 25,40 27,30 3510 | 37,80 | 40,90 | 4880 59,50 | 70,20 93,60 80
90 13,10 13,50 14,40 15,80 16,20 17,10 18,90 23,40 26,10 27,90 3690 | 4230 | 44,10 | 5490 67,50 | 7830 108 90
100 13,60 14,60 15,60 16,60 17,50 1950 | 22,40 25,40 27,30 33,20 39,00 | 4410 | 4680 | 56,60 69,20 | 85,80 114 100
120 15,60 16,50 17,50 18,50 | 20,40 22,40 | 2530 27,30 | 31,20 37,00 | 4290 | 49,50 51,70 | 64,40 81,90 94,6 125 120
125 17,50 18,50 19,50 20,40 | 22,40 2530 | 27,30 30,30 | 34,10 39,00 | 4480 | 53,10 54,60 | 68,30 84,90 103 136 125
150 19,50 20,40 | 21,40 23,40 | 2530 27,30 | 30,20 34,10 38,10 44,90 52,70 | 63,00 68,30 | 84,90 102 122 162 150
160 21,40 22,40 | 2340 26,30 | 28,30 30,20 | 34,10 37,00 | 44,80 50,70 59,50 | 68,40 74,10 91,7 118 125 186 160
180 23,40 2530 | 26,30 28,30 | 30,20 34,10 | 37,00 42,90 50,70 56,60 7320 | 77,40 82,90 108 133 149 218 180
200 26,30 2920 | 29,20 31,20 | 3510 37,00 | 42,90 49,80 57,60 64,40 78,00 | 88,20 93,6 125 152 174 238 200
250 32,20 3410 | 36,10 37,00 | 39,00 | 4480 | 51,70 58,50 | 66,40 77,10 93,6 113 125 138 170 196 280 250
300 39,00 | 40,00 | 41,00 | 4200 | 4390 52,70 | 60,50 68,30 | 76,10 89,8 118 138 145 166 205 245 306 300

*405 68,40 | 7560 | 8550 102 116 137 164 186 224 267 309 *405
*505 84,60 90,9 106 126 146 158 186 210 254 307 373 *505
Sz v 1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50 v \§

* Lapok: lapra kdszortilt, kérbe mart

. 4 5 6 7 8 10 12 15 16 18 20 23 25 30 35 40 45 50 60 80

€/db | 850 9,20 9,70 99 1070 11,50 1260 1360 1560 17,50 1850 21,60 2240 31,20 3870 4290 5490 6240 8780 147

Turés: +0,2/0 mm
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WPV Precizios lapos- és négyszogacél  1.2510 / 1.2842

DIN 59 350 szerint készorilt 100MnCrwW4 / 90MnCrv8

1000 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,05/0 mm koszorilt Ra. 1,6
Szélesség +0,2/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
(Elérhet6é keménység: 61-63 HRC)

RYdaleleHll OLAJZOLD

€/db
v v
N 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 | 40 50 4
10 9,70 10,60 11,70 12,60 16,50 18,30 21,90 10
12 10,60 10,70 12,60 13,60 17,50 18,50 22,20 23,40 12
15 10,70 11,70 13,70 14,60 18,50 19,50 20,40 23,40 26,30 15
18 32,20 18
20 11,70 12,70 14,60 15,60 19,50 20,40 22,40 24,40 26,30 35,10 20
25 12,60 13,70 15,60 16,50 20,40 22,40 24,40 26,30 28,30 36,10 45,80 25
30 14,60 15,60 16,50 17,50 22,40 24,40 26,30 28,30 32,20 38,00 48,80 67,30 30
35 15,60 16,50 17,50 18,50 24,40 26,30 27,30 30,20 35,10 41,90 52,70 68,30 35
40 16,50 17,60 19,50 22,40 26,30 28,30 29,20 33,10 39,00 46,80 59,50 69,20 86,80 40
45 45
50 19,50 21,50 23,40 26,30 28,30 30,20 33,10 38,00 44,80 53,60 66,30 80,00 97,60 130 50
60 21,40 23,40 27,30 28,30 30,20 35,10 38,00 42,90 48,80 64,40 76,10 89,70 109 147 60
70 23,40 27,30 29,20 30,20 34,10 38,00 43,90 48,80 58,50 73,20 87,80 104 129 166 70
75 23,90 24,80 27,90 28,80 34,20 40,50 45,90 51,30 61,20 81,90 96,30 117 146 189 75
80 27,30 29,30 31,20 34,10 38,00 43,90 48,80 52,70 68,30 77,90 97,60 122 145 192 80
90 )
100 31,20 33,20 35,10 38,00 42,90 49,70 53,60 64,40 76,10 89,90 121 145 169 220 100
120 35,10 37,00 40,90 43,90 50,70 55,60 64,40 74,10 89,70 106 135 164 201 250 120
125 125
150 42,90 46,30 50,70 54,00 59,50 68,30 75,10 87,80 111 137 174 210 240 318 150
160 46,80 52,70 56,60 58,50 65,30 74,10 89,70 99,50 123 151 190 221 270 355 160
180 52,70 56,60 60,50 65,30 72,20 83,90 103 115 145 172 220 253 31 420 180
200 59,50 62,40 66,30 79,00 83,90 91,70 110 124 161 186 233 289 355 455 200
250 72,20 74,10 78,00 88,80 102 116 129 152 192 236 289 342 412 534 250
300 82,00 83,90 89,80 101 120 135 149 182 228 275 336 393 484 612 300
Bz v 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 40 50 | &
- 5 6 8 10 | 12 | 15 | 16 | 18 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80
€/db 17,50 19,50 20,40 21,40 21,90 23,40 26,30 30,30 32,20 35,10 45,80 67,30 86,80 130 181 291

Turés: +0,2/0 mm
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EVOLT

WPV Precizios lapos- és négyszogacél  1.2510 / 1.2842

Megmunkalasi rahagyassal 100MnCrwW4 / 90MnCrV8

1000 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm koszordlt Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
(Elérhet6 keménység: 61-63 HRC)

Szinkdd: [Ke]W:WpLels)

€/db
sz i 22 | 32 |42 | 52 | 62 | 82 | 104 | 124 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 VSZ
20,4 | 10,70 | 11,70 | 13,70 | 15,60 | 17,50 | 19,50 | 21,40 | 23,40 | 2530 | 28,30 | 34,10 20,4
254 | 11,70 | 13,60 | 1560 | 17,50 | 19,50 | 21,40 | 23,40 | 2530 | 29,20 | 3020 | 32,20 4390 25,4
30,4 | 1360 | 1560 | 17,50 | 19,50 | 21,40 | 2340 | 2530 | 27,30 | 31,20 | 34,10 | 37,00 48,80 | 63,40 30,4
32,4 | 1560 | 16,50 | 18,50 | 20,40 | 22,40 | 2440 | 26,30 | 29,20 | 34,10 | 37,00 | 40,90 54,60 | 6340 | 71,20 32,4
40,4 | 1650 | 17,50 | 19,50 | 21,40 | 23,40 | 26,30 | 29,20 | 33,10 | 37,00 | 40,90 | 45,80 57,50 | 66,30 | 70,20 | 86,80 40,4
50,4 | 1850 | 21,40 | 23,40 | 2530 | 27,30 | 29,20 | 33,10 | 37,00 | 42,90 | 46,80 | 52,70 63,40 | 74,10 | 78,00 | 8580 | 133 50,4
60,4 | 2140 | 22,40 | 2530 | 27,30 | 29,20 | 33,10 | 37,00 | 42,90 | 46,80 | 53,60 | 61,40 7320 | 8580 | 8970 | 102 | 132 | 157 60,4
70,4 | 2440 | 2630 | 28,30 | 30,20 | 34,10 | 38,00 | 43,90 | 47,80 | 56,60 | 58,50 | 70,20 8490 | 97,60 | 108 | 120 | 157 | 201 | 242 70,4
80,4 | 2630 | 28,30 | 30,20 | 34,10 | 38,00 | 43,90 | 47,80 | 53,60 | 64,40 | 68,30 | 73,20 92,70 | 108 | 118 | 137 | 175 | 225 | 254 | 288 80,4
90,4 53,10 | 62,10 | 72,00 92,70 15 | 125 172 351 90,4
100,4 | 30,20 | 32,20 | 34,10 | 39,00 | 44,80 | 49,70 | 53,60 | 60,50 | 75,10 | 85,80 | 89,90 | 115 | 118 | 127 | 142 | 166 | 210 | 265 | 296 | 334 | 369 | 389 | 100,4
110,4 88,20 108 135 | 165 195 110,4
120,4 | 33,10 | 37,00 | 39,00 | 44,80 | 53,60 | 56,60 | 63,40 | 73,20 | 89,70 | 92,70 | 108 137 | 162 | 168 | 186 | 244 | 324 | 348 | 352 | 452 | 470 | 120,4
130,4 101 126 149 | 180 226 | 290 130,4
140,4 76,50 111 137 176 | 209 238 | 318 140,4
150,4 | 48,80 | 51,70 | 53,70 | 57,50 | 61,40 | 67,30 | 75,10 | 86,80 | 106 | 114 | 129 | 168 | 176 | 216 | 226 | 245 | 317 | 383 | 423 | 470 | 518 | 538 | 150,4
160,4 147 260 | 345 160,4
180,4 137 163 206 | 249 300 | 380 | 434 180,4
200,4 | 57,50 | 62,40 | 66,30 | 74,10 | 80,00 | 9360 | 112 | 131 | 157 | 166 | 178 | 215 | 221 | 267 | 285 | 336 | 407 | 464 | 532 | 608 | 669 | 699 | 200,4
220,4 185 204 258 | 306 355 220,4
250,4 | 70,20 | 74,10 | 80,00 | 89,70 | 99,60 | 110 | 127 | 149 | 183 | 206 | 224 274 | 324 | 346 | 401 | 501 250,4
300,4 | 78,00 | 8590 | 9270 | 103 | 113 | 132 | 153 | 171 | 214 | 220 | 269 326 | 390 | 403 | 403 | 570 300,4
350,4 257 323 350,4
*505 224 | 231 | 273 | 311 | 380 | 406 | 439 | 513 | 545 | 620 | 682 | 766 | 979 | 1170 | 1264 | 1404 1779 | *505
= Vv 22 | 32 |42 | 52 | 62 | 82 | 104 | 124 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 Vv e

*Vastagsag elégyartott, kdrbeflirészelt

. 20,4 22,4 25,4 30,4 32,4 35,4 40,4 50,4 60,4 66,4 70,4 80,4 90,4 | 100,4 | 120,4 | 150,4

€/db 34,10 38,70 43,90 63,40 71,20 84,00 86,80 133 157 218 242 288 351 389 575 872

Turés: +0,4/0 mm
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www.evolt.hu Betétlapok 1 .251 0 / 1 .2842

Megmunkalasi rahagyassal 100MnCrw4 / 90MnCrV8

200,4 / 300,4 / 400,4 / 600,4 mm

Tiirés Feliilet |
Vastagsag +0,2/0 mm koszorilt Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +0,4/0 mm flrészelt Ra 25

Koérbemartak, lapra finommartak vagy el6kdszoriltek
Szdllitasi allapot:

Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
(Elérhet6é keménység: 61-63 HRC)

RYdaleleHll OLAJZOLD

Hossz: 200,4 mm €/db
Sz \ 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 21,60 27,90 35,10 40,50 49,50 58,50 61,20 83,70 97,20
150,4 30,60 37,80 46,80 53,10 63,00 78,30 92,70 125 145
200,4 41,40 49,50 58,50 68,40 90,00 103 122 168 189
Hossz: 300,4 mm €/db 12/
Sz Y 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 30,60 37,80 45,90 53,10 67,50 82,80 93,60 110 138 <<
150,4 45,00 54,90 66,60 82,80 94,50 117 128 164 190 &
200,4 57,60 67,50 81,00 109 125 153 17 225 248
250,4 67,50 78,30 101 132 150 191 210 242 277 > <
300,4 81,90 98,10 121 149 170 218 243 323 356
<« —H——————> < V>
Hossz: 400,4 mm €/ db
Sz i 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 37,80 50,40 60,30 65,70 83,70 102 117 153 178
150,4 55,80 67,50 84,60 107 122 156 169 230 265
200,4 74,70 86,40 109 139 160 188 220 313 346
250,4 89,10 109 135 166 198 246 274 321 369
300,4 107 135 159 200 227 274 316 419 476
400,4 144 164 206 257 293 366 406 570 663
)
Hossz: 600,4 mm €/db H
Sz i 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4 Sz
100,4 54,90 71,10 83,70 93,60 120 149 161 209 254
150,4 78,30 94,50 117 146 166 202 234 303 369
200,4 107 122 153 186 222 277 311 414 47
250,4 128 155 190 231 270 333 378 484 540
300,4 153 188 222 279 324 382 411
400,4 192 229 288 354 426 513 594
500,4 227 269 345 425 503 626 726
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EVOLT

NI  Esztergdlt vagy hantolt kdracél 1.2510

Megmunkalasi rahagyassal 100MnCrw4

1005 mm

Tirés Feliilet

Vastagsag +0,4/0 mm finom hantolt, esztergalt Ra 3,2

Hossz +5/0 mm flirészelt Ra. 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
(Elérhet6 keménység: 61-63 HRC)

H
Szinkéd:
v
. 20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181
€/db| 1500 23,00 31,00 47,00 75,20 108 122 160 201 235 346 382 443 508 738
Precizidsan koszorilt koracél 1.2510
DIN 7154 (ISO h8) szerint 100MnCrW4
1000 mm
Tlrés Felllet
Vastagsag h8 kdszordlt R.1,6
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Lagyitott 775 N/mm? (230HB max.)
Elérhet6 keménység: 61-63 HRC

Szinkéd: f

V.
. 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0
€/db 2,50 3,00 3,50 4,00 5,50 7,00 7,50 8,50 10,00 13,00

. 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 22,0 24,0 25,0 30,0 35,0 40,0

€/db| 1450 15,00 15,50 20,00 21,50 22,00 26,00 31,00 34,00 37,00 57,00 77,00 97,00
Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 y, 3-6 mm 0/-18 p, 6-10 mm 0/-22 p, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39 p
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EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacé 1.2379

DIN 350 59 szerint készorilt X155CrVMo12-1

500 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,05/0 mm koszorilt Ra. 1,6
Szélesség +0,2/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

o
Szallitasi allapot: 505 g

Lagyitott 830 N/mm? (250HB max.)
(Elérhet6é keménység: 61-63 HRC)

Vv
Szinkdd: ~ SARGA
Sz
€/db
v v
S 2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 82 | 104 | 124 | 154 | 204 | 254 | 30,4 | 40,4 | 50,4 A
10,3 | 870 970 | 1070 | 1170 | 1360 | 1660 | 1650 10,3
12,3 9,90 10,80 11,70 13,50 14,00 17,60 18,50 20,70 12,3
15,3 9,70 10,70 11,70 13,70 14,60 17,60 18,50 20,50 24,40 15,3
20,3 10,70 11,70 12,70 14,60 16,60 18,50 20,50 22,40 24,40 33,20 20,3
25,3 11,70 12,60 14,60 16,60 18,50 20,40 22,40 24,40 28,30 36,10 45,80 25,3
30,3 | 1260 | 1460 | 1650 | 1850 | 2050 | 2240 | 2440 | 2730 | 3220 | 3900 | 4290 | 61,50 30,3
40,3 14,60 16,60 18,50 20,50 23,40 26,30 27,30 30,20 38,10 46,80 50,80 59,50 86,90 40,3
50,3 16,50 18,50 21,50 23,40 26,30 28,30 30,30 34,10 42,90 53,70 61,50 72,20 92,70 122 50,3
60,3 18,50 20,50 24,40 26,40 28,30 30,20 34,20 40,00 49,70 60,50 71,20 84,90 104 112 60,3
753 | 1800 | 2070 | 2210 | 2790 | 2070 | 3330 | 4050 | 4770 | 6030 | 7470 | 8640 102 13 126 | 753
80,3 20,40 23,40 27,30 30,30 32,20 34,20 42,90 47,80 60,50 75,20 87,80 105 116 123 80,3
100,3 24,40 27,30 30,30 32,20 35,10 42,00 51,70 59,50 73,20 87,80 104 125 144 168 100,3
120,3 27,90 30,60 36,00 39,60 45,90 51,30 62,10 72,00 91,80 111 132 157 172 205 120,3
125,3 28,30 31,20 34,10 36,10 41,90 48,80 61,40 72,20 87,80 110 133 162 176 206 125,3
150,3 | 3220 | 3610 | 4000 | 4290 | 4880 | 5950 | 7120 | 8780 | 114 129 147 188 206 22 | 150,3
200,3 46,80 47,80 54,60 59,50 66,40 76,10 92,70 118 151 166 201 244 255 290 200,3
250,3 51,70 58,60 66,30 75,20 81,00 93,70 113 154 182 199 245 294 316 350 250,3
300,3 58,50 64,40 69,30 83,00 91,70 106 127 176 212 241 294 342 375 442 300,3
£2 vl 22 3,2 4,2 5,2 6,2 82 | 104 | 124 154 204 | 254 304 | 404 504 | e
B s 6,2 8,2 104 | 124 | 154 | 184 | 204 | 254 | 304 | 404 | 504 | 604 | 804
€/db 13,00 13,70 14,60 16,50 20,70 24,40 31,50 33,20 45,80 61,50 86,90 122 131 198

Tdrés: +0,2/0 mm
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EVOLT

ww\w.evolt.hu

Precizios lapos- és négyszogaceél

1.2379

Megmunkalasi rahagyassal

X155CrVMo12-1

1005-1030 mm

Tirés

Feliilet

Vastagsag
Szélesség

Hossz

+0,2/0 mm
+0,4/0 mm
+5/0 mm

koszorilt

flirészelt

elékoszordlt, finommart

R. 3,2
Ra. 3,2
Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 830 N/mmz2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 61-63 HRC)

Szinkdd:  SARGA
sz v 62 | 82 | 10,4 | 12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 \J sz
20,4 | 2540 | 27,30 | 30,30 | 35,10 | 38,10 | 40,00 | 46,80 20,4
25,4 | 2640 | 2830 | 31,20 | 37,10 | 42,90 | 45,90 | 51,70 71,20 25,4
30,4 | 31,20 | 3320 | 34,20 | 42,90 | 52,70 | 54,70 | 63,40 | 77,40 | 80,00 87,80 30,4
32,4 34,20 | 35,10 | 45,80 | 54,70 | 57,60 | 66,40 | 78,30 | 83,00 88,80 | 94,70 32,4
40,4 | 3510 | 37,10 | 43,90 | 48,80 | 61,50 | 64,40 | 68,30 | 82,80 | 93,70 102 | 111 17 40,4
50,4 | 39,00 | 4390 | 50,80 | 53,70 | 68,30 | 74,20 | 88,80 | 101 | 102 1M | 12 148 169 50,4
60,4 | 4390 | 47,80 | 53,70 | 62,50 | 78,10 | 92,70 | 96,60 | 112 | 112 125 | 137 162 188 214 60,4
63,4 59,50 | 67,30 | 85,80 | 86,80 | 97,60 | 116 | 114 150 | 148 165 197 231 63,4
70,4 | 5560 | 61,50 | 66,40 | 7320 | 90,80 | 9860 | 110 | 131 | 129 151 | 159 177 210 242 | 310 70,4
80,4 | 6340 | 69,30 | 7320 | 8300 | 9560 | 111 | 112 | 135 | 133 159 | 163 19 219 263 | 321 377 80,4
90,4 75,10 | 82,00 | 89,80 | 107 130 151 183 | 200 226 255 328 | 377 419 | 528 90,4
100,4 | 7320 | 83,00 [ 89,80 | 108 | 121 | 123 | 133 | 157 | 165 | 187 | 193 | 202 | 236 | 252 | 284 | 304 | 341 | 355 | 415 | 458 | 476 | 572 | 549 | 100,4
110,4 168 198 246 | 256 315 370 434 110,4
120,4 120 | 125 | 143 | 169 | 178 206 252 | 259 | 314 | 320 378 442 | 522 | 567 | 594 711 | 120,4
130,4 168 | 182 | 198 228 275 | 284 359 430 656 130,4
140,4 140 | 152 | 169 217 249 290 | 311 370 438 513 | 597 681 140,4
150,4 | 106 | 134 | 138 | 152 | 167 | 194 | 215 | 247 | 247 | 290 | 289 | 310 | 365 | 369 | 438 | 444 | 495 | 524 | 607 | 662 | 702 | 770 | 814 | 150,4
156,4 279 307 382 464 533 685 156,4
160,4 204 227 217 322 M 491 160,4
180,4 241 290 326 365 | 400 459 543 661 | 809 937 180,4
196,4 333 375 454 555 664 862 196,4
200,4 | 131 | 160 | 184 | 208 | 245 | 271 | 310 | 336 | 357 | 385 | 413 | 438 | 484 | 492 | 576 | 617 | 705 | 718 | 878 952 1057 | 200,4
220,4 346 393 444 | 468 558 672 220,4
246,4 380 452 565 674 784 1019 246,4
250,4 | 154 | 190 | 223 | 273 | 346 | 361 | 373 436 492 | 518 607 755 873 1080 1377 | 250,4
296,4 492 692 791 989 1331 296,4
300,4 | 180 | 208 | 278 | 324 | 389 | 403 | 432 511 582 | 604 718 898 1061 1376 1676 | 300,4
350,4 489 551 686 | 715 884 350,4
396,4 7 1137 1331 1701 396,4
*505 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 | 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 1998 2541 | *505
52 v 62 | 82 | 10,4 | 12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 Vv &
*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt
- 150,4 x 120,4 | 200,4 x 120,4 | 200,4 x 150,4 | 250,4 x 120,4 | 250,4 x 150,4 | 250,4 x 200,4 | 300,4 x 120,4 | 300,4 x 150,4 | 300,4 x 200,4 | 300,4 x 250,4
€/db 989 1384 1675 1682 2135 2853 2068 2564 3378 3824
. 10,4 | 12,4 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 120,4|150,4|200,4 250,4 300,4
€/db | 3030 | 3510 | 39,00 | 46,80 | 71,20 | 87,80 | 9470 | 117 169 214 247 310 377 528 549 784 | 1052 | 1969 | 2931 | 3942

Turés: +0,4/0 mm
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EVOLT

www.evolt.hu Betétlapok 1 .2379
Megmunkalasi rahagyassal X155CrVMo12-1

200,4 / 300,4 / 400,4 / 600,4 mm

Tiirés Feliilet |
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +0,4/0 mm el6kdszorult, finommart R. 3,2

Koérbemartak, lapra finommartak vagy el6készoriltek

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 830 N/mm?2 (250HB max.)
(Elérhet6é keménység: 61-63 HRC)

Szinkdéd: ~ SARGA

Hossz: 200,4 mm €/db
Vv

Sz
100,4 27,90 33,10 43,90 53,60 63,40 74,20 86,90 118,0 135,0
150,4 39,60 52,70 60,30 71,20 90,80 108,0 127,0 172,0 202,0
200,4 | 62,10 76,10 88,8 103,0 121,0 147,0 176,0 236,0 265,0

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4

Hossz: 300,4 mm €/db 12/
Sz Y 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
=5
100,4 38,70 44,80 53,60 63,40 80 98,5 114 157 176 <<
150,4 54,90 70,20 80,00 93,70 118 144 17 230 267 &
200,4 80,10 97,60 116 133 157 198 236 316 348
250,4 111 120 139 161 192 244 285 338 385 > <
300,4 126 139 166 186 231 290 346 449 493
<« —H——————> < V>
Hossz: 400,4 mm €/ db
Sz \ 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 1004
100,4 53,10 63,40 73,20 82,90 113 135 157 214 247
150,4 | 76,50 97,60 13 127 166 201 236 321 370
200,4 1 137 159 180 221 275 326 434 479
250,4 155 166 196 226 265 336 395 444 493
300,4 177 196 236 275 336 395 474 572 651
400,4 226 280 321 375 444 543 641 792 921
)
Hossz: 600,4 mm €/db H
Sz i 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4 Sz
100,4 72,90 87,80 106 125 159 196 226 312 367
150,4 108 131 159 186 234 285 326 424 513
200,4 153 176 216 245 312 379 439 572 641
250,4 179 226 265 314 401 484 572 671 740
300,4 207 255 306 355 444 548 636 750 868
400,4 287 346 405 464 582 710 844 1032 1187
500,4 345 424 494 581 725 982 1062 1357 1476
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EVOLT

NI  Esztergdlt vagy hantolt kdracél 1.2379

Megmunkalasi rahagyassal X155CrVMo12-1

1005 mm

Tirés Feliilet

Vastagsag +0,4/0 mm finom hantolt, esztergalt Ra 3,2

Hossz +5/0 mm flirészelt Ra. 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 830 N/mmz2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 61-63 HRC)

H
Szinkdd: © SARGA
V.
. 20,5 25,5 30,8 40,8 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181 202
€/db| 2300 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 7 795 1132 1417
Precizidsan kdszoriilt koracél 1.2379
DIN 7154 (ISO h8) szerint X155CrVMo12-1
1000 mm
Tirés Feliilet
Vastagsag h8 kdszordlt R.1,6
Hossz +5/0 mm flirészelt Ra 25
Lagyitott 830 N/mm?2 (250HB max.)
Elérhet6 keménység: 61-63 HRC
Szinkdéd: = SARGA H
V.
. 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0
€/db 6,00 8,00 10,00 13,00

. 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 22,0 24,0 25,0 30,0 35,0 40,0

€/db 20,00 38,00 59,00 84,00 149

Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 p, 3-6 mm 0/-18 p, 6-10 mm 0/-22 p, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39 p
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EVOLT

WA Tombok szikraforgdcsoléshoz 1.2379
kdszorilt X155CrVMo12-1
| Tiirés Feliilet |
Vastagsag +0,20 mm koszorilt Ra. 1,6
Szélesség +0,40 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2

SZALIRANY: FUGGOLEGES (Vagasi irany) a felfekvé feliletre

Kovacsolt négyszogacélbdl gyartott
Az edzett kivitel vakuumedzett és 3x megeresztett

Szinkdéd: = SARGA

Sz
Sz

Lagyitott 830 N/mm (250HB) 4rai euréban |
Vakuumedzett (61 +/-2 HRC) arai euréban

< Vastagsag (mm) preciziésan koszoriilt > €/db
HRC . 4 5 6 8 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 150 . HRC
24 | 80,4 10 145 | 185 22 255 | 275 34 35 37 43 53 64 75 85 95 103 109 119 139 80,4 | 24
61 80,4 44 47 51 55 72 89 101 113 128 132 136 155 183 80,4 | 61
24 | 100,4 | 145 | 175 21 265 | 295 34 39 40 42 48 58 75 84 95 102 112 120 130 155 | 100,4 | 24
61 | 100,4 50 52 55 62 78 97 111 125 141 144 152 174 200 | 100,4 | 61
24 | 120,4 | 165 21 26,5 31 34 42 45 50 53 57 74 92 107 122 133 145 158 178 206 | 120,4 | 24
61 | 1204 62 64 67 76 96 122 14 161 174 176 191 227 262 | 120,4 | 61
24 | 150,4 | 185 | 24 | 295 | 34 39 44 54 56 61 66 87 | 117 | 135 | 151 | 162 | 173 | 190 | 205 | 242 | 150,4 | 24
61 | 150,4 73 80 88 99 119 142 169 196 227 241 244 288 341 | 150,4 | 61
24 | 200,4 | 255 32 36 42 48 64 80 87 9% 102 118 145 176 189 207 222 24 284 341 | 200,4 | 24
61 | 200,4 117 121 129 143 185 227 266 299 328 361 384 431 502 | 200,4 | 61
24 | 250,4 | 3t 39 43 50 68 8 | 114 | 130 | 152 | 172 | 194 | 230 | 266 | 284 | 312 | 341 | 356 | 420 | 497 | 250,4 | 24
61 | 250,4 158 166 183 215 268 322 374 433 | 480 527 548 603 752 | 250,4 | 61
24 | 300,4 35 43 50 58 68 100 147 161 172 189 253 305 345 392 427 457 504 625 691 | 300,4 | 24
61 | 300,4 198 211 251 293 363 440 519 594 669 77 761 300,4 | 61
HRC 4 5 6 8 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 150 . HRC
«—Korbeflirészelt tlirés: +2/0 mm-—><———————————————— Koérbemart tirés: +0,4/0 mm >
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EVOLT

VYIRS AOl Precizios lapos- és negyszogacél UJd 1.2990

Megmunkalasi rahagyassal X100CrMo8-1-1

1005-1030 mm

Tiirés Feluilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm el6kdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 830 N/mmz2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 62-64 HRC)

Szinkdd: FEKETE

€/db
sz v 32|42 526282 10,4 12,4 |15,4|16,4|20,4 22,4 |25,4|27,4|30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 |56,4|60,4|70,4 76,4 80,4|90,4 100,4 v sz
20,4 | 30 | 32 | 33 | 35 | 38 | 42 | 44 | 47 58 20,4
25,4 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 45 | 52 62 88 25,4
30,4 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 49 | 52 | 64 76 96 106 30,4
32,4 32,4
40,4 | 44 | 46 | 49 | 52 | 54 | 58 | 62 | 75 83 112 123 142 40,4
50,4 | 49 | 53 | 55 | 57 | 59 | 63 | 66 | 82 107 123 134 178 202 50,4
60,4 | 52 | 56 | 61 | 63 | 64 | 68 | 76 | 93 120 139 154 194 226 258 60,4
63,4 63,4
70,4 | 56 | 59 | 67 | 70 | 77 | 83 | 89 | 110 134 155 183 212 254 294 | 372 70,4
80,4 | 62 | 70 | 76 | 79 | 8 | 89 | 101 | 116 138 162 193 237 265 318 | 388 457 80,4
90,4 92 | 101 | 109 | 129 158 183 220 273 308 394 | 453 504 | 633 90,4
100,4 | 70 | 77 | 89 | 93 | 100 | 110 | 131 | 146 | 149 | 161 | 190 | 199 | 225 | 232 | 245 | 286 | 303 | 342 | 368 | 409 | 427 | 499 | 552 | 572 | 687 | 699 | 100,4
110,4 110,4
120,4 148 | 158 | 178 215 253 307 389 461 538 | 631 718 856 | 120,4
130,4 212 239 275 332 431 517 787 130,4
140,4 169 | 184 | 203 261 299 349 444 526 616 | 717 817 140,4
150,4 | 104 | 115 | 132 | 142 | 169 | 182 | 199 | 218 | 242 | 268 | 310 | 329 | 359 | 369 | 390 | 448 | 466 | 538 | 560 | 612 | 640 | 730 850 | 930 | 995 | 150,4
156,4 156,4
160,4 249 278 338 39%4 493 591 160,4
180,4 289 348 391 438 | 480 550 562 794 | 971 1124 180,4
196,4 196,4
200,4 | 138 | 150 | 174 | 186 | 207 | 241 | 281 | 318 369 429 496 590 740 861 | 1054 1143 1269 | 200,4
220,4 415 471 532 | 561 669 810 220,4
246,4 246,4
250,4 | 153 | 174 | 189 | 201 | 234 | 262 | 319 | 408 438 592 590 718 906 1040 1290 1650 | 250,4
296,4 296,4
300,4 | 172 | 196 | 214 | 226 | 246 | 320 | 371 | 442 | 468 | 518 613 698 | 724 861 1077 1273 1651 2040 | 300,4
350,4 588 662 823 1060 350,4
*505 363 | 500 | 568 | 652 | 691 | 793 956 1102 | 1192 | 1296 | 1428 1653 1866 | 2022 2278 2897 | *505
e Vv 32|42 526282104 12,4 |15,4|16,4|20,4 22,4 |25,4|27,4|30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 |56,4|60,4|70,4|76,480,4|90,4 100,4 v <
*Vastagsag elégyartott, korbeflrészelt
. 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100 120
€/db 36 40 42 58 88 106 142 202 258 372 457 633 699 951

Turés: +0,4/0 mm
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EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacé 1.1730

Megmunkalasi rahagyassal Ck45

1005-1030 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt R. 25

Szdllitasi allapot:
640 N/mm?2 (190HB max.)
(Elérheté keménység: 56-57 HRC)

szinked: [N

€/db
Sz v 62 | 82 | 10,4 |12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 | 100,4 v Sz
20,4 | 13,00 | 14,00 | 15,60 | 16,60 | 17,60 21,50 20,4
25,4 | 14,60 | 15,60 | 16,50 | 17,60 | 19,50 23,40 30,30 25,4
30,4 | 15,60 | 16,50 | 17,60 | 20,50 | 21,50 27,30 33,20 42,00 30,4
32,4 27,30 | 29,30 34,10 46,80 32,4
40,4 | 1850 | 19,50 | 21,50 | 24,40 | 25,40 32,20 35,10 42,00 | 46,80 50,80 40,4
50,4 | 20,40 | 22,40 | 26,40 | 28,30 | 32,20 35,10 40,00 51,70 | 55,60 60,50 70,30 50,4
60,4 27,30 | 29,30 | 32,20 | 35,10 40,00 45,90 56,60 | 61,50 64,40 74,20 94,70 60,4
63,4 32,20 | 34,10 | 38,00 44,80 49,70 60,30 67,30 85,80 63,4
70,4 32,20 | 34,10 | 35,10 | 38,10 44,90 50,80 60,50 74,20 89,80 101 | 113 70,4
80,4 35,10 | 37,10 | 44,90 | 48,80 51,00 60,50 68,30 82,00 94,70 110 | 124 146 80,4
90,4 41,00 | 49,70 | 52,70 60,50 64,40 74,20 89,80 106 121 | 140 162 | 178 90,4
100,4 | 39,00 | 42,00 | 46,80 | 54,70 | 56,60 | 61,50 | 62,50 | 69,30 | 69,30 | 84,60 | 83,00 | 86,90 | 94,50 | 99,60 | 115 | 118 | 128 | 135 | 150 | 167 | 172 | 199 | 221 | 100,4
110,4 70,20 75,60 80,10 95,40 106 | 112 128 110,4
120,4 47,80 | 53,70 | 62,50 | 69,30 77,10 82,00 93,70 113 132 157 | 171 201 | 226 | 255 | 120,4
130,4 69,30 | 75,60 90,90 96,30 1 127 146 130,4
140,4 63,40 | 68,30 | 76,10 | 82,00 92,80 97,60 117 | 123 129 152 176 | 202 236 | 261 | 285 | 140,4
150,4 | 56,60 | 65,40 | 70,30 | 79,10 | 86,90 95,60 107 120 | 131 136 159 187 | 214 245 | 277 | 308 | 150,4
156,4 90,90 107 126 136 158 192 242 156,4
160,4 91,70 101 110 128 138 160,4
180,4 75,60 | 79,10 | 90,80 | 97,60 106 121 133 157 187 218 | 260 289 180,4
196,4 102 135 153 167 191 224 294 196,4
200,4 82,00 | 88,80 | 96,60 | 105 | 109 | 125 127 152 | 159 176 212 242 | 280 321 395 | 200,4
220,4 121 130 153 17 198 228 220,4
246,4 126 162 184 220 238 287 373 246,4
250,4 106 | 109 | 121 | 128 138 155 179 | 190 215 259 298 383 484 | 250,4
296,4 145 191 214 236 279 331 495 296,4
300,4 17 | 126 | 137 | 151 162 184 212 257 304 355 | 368 449 567 | 300,4
350,4 194 216 234 255 293 365 350,4
396,4 245 250 283 356 424 565 396,4
*505 188 | 201 | 211 | 226 235 | 246 | 272 | 283 | 355 | 379 | 399 | 423 | 483 | 523 | 576 | 597 | 701 730 928 | *505
52 Vv 62 | 82 | 10,4 |12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 Vv &
*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt
. 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100 120 150
€/db| 1500 16,00 17,00 21,50 30,30 42,00 46,80 50,80 70,30 94,70 113 146 178 221 291 460

Turés: +0,4/0 mm
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EVOLT

www.evolt.hu Betétlapok 1 .1 730

Megmunkalasi rahagyassal Ck45

200,4 / 300,4 / 400,4 / 600,4 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +0,4/0 mm el6kdszorult, finommart R. 3,2

Koérbemartak, lapra finommartak vagy el6kdszoriiltek
Szallitasi allapot:

Lagyitott 640 N/mmz2 (190HB max.)
(Elérhet6 keménység: 56-57 HRC)

szinkéd: [IEEIR

Hossz: 200,4 mm €/db
Vv
Sz
100,4 17,10 18,90 23,90 25,70 31,50 39,60 43,20 57,60 65,70
150,4 24,80 26,60 28,80 32,40 39,60 54,90 59,40 75,60 88,20
200,4 | 31,50 33,30 36,00 41,40 51,30 65,70 72,90 90,90 109

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4

Hossz: 300,4 mm €/db 18/
Vv
Sz 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 1004
=5

100,4 23,90 26,60 28,80 31,50 39,60 49,50 54,90 72,00 88,20 <

150,4 30,60 31,50 36,00 42,30 52,20 71,10 77,40 95,40 116 o

200,4 42,30 45,90 52,20 55,80 67,50 82,80 95,40 122 147

250,4 | 4950 52,20 58,50 64,80 81,00 101 116 148 179 o7 <2

300,4 | 5580 58,50 64,80 72,00 92,70 17 129 170 206

D L — < V>

Hossz: 400,4 mm €/db

Sz W 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 1004

100,4 31,50 36,00 37,80 41,40 51,30 54,90 66,60 89,10 109

150,4 45,00 51,30 53,10 55,80 65,70 85,50 92,70 119 145

200,4 57,60 67,50 69,30 76,50 79,20 103 118 147 185

250,4 64,80 69,30 72,90 81,00 101 126 140 180 225

300,4 70,20 72,90 76,50 87,30 17 143 170 211 263

400,4 81,00 91,80 105 119 150 182 208 269 338

v
Hossz: 600,4 mm €/db H
\'}

Sz 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4 Sz

100,4 42,30 49,50 53,10 58,50 69,30 78,30 90,90 120 148

150,4 53,10 66,60 77,40 86,40 102 117 126 162 205

200,4 69,30 85,50 99,00 m 132 149 162 207 257

250,4 82,80 102 119 133 159 179 205 255 319

300,4 90,90 112 131 146 17 198 236 297 370

400,4 108 123 156 162 214 255 296 382 485

500,4 138 161 186 198 252 313 363 458 584
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Furatlan precizios lapok (P-lapok) 1.1730

Froccsonté szerszamokhoz Ck45

P1 Felfogdlap
P1 Felfogdlap
P1 Formalap
_ B Precizés betét 1.2767
P1 Formakeretlap
P1 Tamasztélap
Tamasztélap
P2 P2

[ P3 | Tamasztdlap
P3 Kilokétarto
P1 Felfogdlap

0,008/100mm

koszoriilt

»
Ll

1S
£
V2
=
(=)
= +
:E y
:s Y
[}
10
X
el6kbszorilt el6kdszoriilt
Ra 6 (Rz16) Sz / Ra 6 (Rz16)
B] e >ie
+0,20/0mm
+ 15’
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EVOLT

VYWV Furatlan precizids lapok (P-lapok) 1.1730

Froccsont6 szerszamokhoz Ck45
Tirés Felllet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart R. 1,6 -
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
P
Hossz 10,40 mm | farészelt R.3,2 !
P
Szallitasi allapot: P
640 N/mm?2 (190HB max.) v
P1
P2 =
Mielétt P-lapot rendel, - b2
érdeklédjén mindig s H .
aktualis akcidinkrol!
€/db
SzxH v 10 12 17 20 22 25 27 32 36 40 46 50 56 76 96 116 | 136
100 x 100 14,00 18,00 19,40 22,50 | 23,50 24,30
126 x 126 16,70 17,50 20,00 21,00 23,00 24,80
156 18,00 19,40 21,20 23,00 25,70
150 x 150 18,50 21,20 23,00 26,10 30,60
156 19,40 | 20,30 22,50 23,40 32,40 35,10 38,70 | 54,90
156 x 196 23,40 | 24,80 26,60 28,80 35,00 40,50 48,60 | 64,80
246 25,70 | 31,50 33,30 36,00 43,20 48, 60 58,50 | 78,30
296 43,20 47,70 55,80 68,40 | 89,10
196 27,00 | 31,50 33,30 36,00 42,30 48,60 58,50 | 77,40 | 98,10
246 32,40 | 35,10 37,80 41,40 46, 80 61,20 70,20 | 92,70 118
196 x 296 38,70 | 42,30 46, 80 48,60 55, 80 69, 30 81,90 109 139
346 40,50 | 45,00 48,60 54,00 63, 00 79,20 94, 50 127 159
396 57,60 70,20 89,10 107 141 179
200 x 200 27,00 33,30 36, 00 47,70 51,30 54,00
246 38,70 | 45,90 50,40 51,30 57,60 72,00 84,60 113 143
296 46,80 51,30 56,70 66, 60 84,60 99,00 131 168
246 x 346 57,60 63,00 78,30 96, 30 115 151 194 258
396 63,90 68, 40 86, 40 108 128 171 212 288
446 77,40 97,20 121 143 189 243 317
496 90,00 108 133 158 209 268
250 x 250 38,70 45,90 50, 40 56, 70 66, 60 74,70
296 52,20 57,60 64, 80 80,10 97,20 117 155 198
346 63, 00 67,50 72,00 92,70 113 133 178 227 269
396 70,20 75,60 77,40 103 127 150 200 257
296 x 446 81,90 90,90 115 141 168 224 287 345
496 105 126 156 185 246 316 373
546 115 135 171 202 270 320 405
596 123 147 186 219 293 345 474
696 169 215 254 338 394
300 x 300 48,60 58,50 64, 80 80,10 90, 00 110
300 x 400 61,20 75,60 81,00 96, 30 120 141
346 71,10 76,50 81,90 103 129 153 205 261 347
396 76,50 84,60 99,90 117 146 172 231 297 359
346 x 446 93,60 103 131 162 192 257
496 102 121 141 180 214 285 336 492
596 169 214 253 337 396 537 606
696 195 247 293 387 492
396 94,50 106 131 166 197 261 315 408
446 106 117 147 186 219 293 339 449
396 x 496 17 127 162 206 243 324 395 573
546 127 151 178 225 266 354 446
596 160 192 244 288 385 442
696 283 334 445 533
400 x 400 87,30 91,80 105 126 155 186
400 x 600 106 128 156 174 224 271
446 135 172 207 245 327 395 492
496 149 180 229 270 360 429
446 x 546 198 251 297 396 477
596 215 270 323 430
696 315 374 495 593
496 253 299 398 505
546 217 328 437
S 596 301 357 474 556
696 349 414 551 693
500 x 500 106 130 164 180 231 280
546 304 359 476
546 x 596 331 392 515 654 626
696 382 455 541 745 680
SzxH
v 10 12 17 20 22 25 27 32 36 40 46 50 56 76 96 116 | 136
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EVOLT

IRl Precizios lapos- és négyszogacel ST 52-3

Megmunkalasi rahagyassal S35542G3C

1005-1030 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt R. 25

Szdllitasi allapot:
520 N/mm

Szinkdd:

€/db
Sz o 6,2 | 82 104|124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 (100,4 Y Sz
20,4 | 12,60 | 13,70 | 14,60 | 15,60 | 17,50 22,40 20,4
25,4 | 1460 | 1560 | 16,50 | 17,50 | 20,40 25,40 32,20 25,4
30,4 | 1560 | 16,50 | 17,50 | 19,50 | 24,40 28,30 33,10 40,90 30,4
32,4 26,30 | 29,20 34,10 46,80 32,4
40,4 | 17,50 | 18,50 | 23,00 | 24,40 | 28,30 32,20 35,10 42,90 | 45,80 50,80 40,4
50,4 | 1950 | 21,40 | 2530 | 29,20 | 33,20 37,10 41,90 51,70 | 54,60 55,60 71,20 50,4
60,4 27,30 | 30,30 | 32,20 | 35,10 4390 48,80 57,60 | 61,20 62,50 7420 95,60 60,4
63,4 32,20 | 36,10 | 43,70 47,80 50,70 60,40 69,20 85,80 63,4
70,4 31,20 | 35,10 | 38,00 | 44,80 49,80 55,60 63,40 70,20 91,70 99,60 | 118 70,4
80,4 34,10 | 39,00 | 43,90 | 49,80 51,70 61,50 70,30 76,10 94,70 13 | 127 146 80,4
90,4 39,60 | 48,60 | 52,20 54,90 68,00 72,90 87,30 107 122 | 141 162 | 178 90,4
100,4 | 38,00 | 40,90 | 45,90 | 54,70 | 57,60 | 63,40 | 62,50 | 69,30 | 72,00 | 84,60 | 83,90 | 85,80 | 94,50 | 101 | 115 | 118 | 128 | 137 | 157 | 167 | 174 | 199 | 217 | 100,4
110,4 70,20 75,60 80,10 95,40 106 | 112 128 110,4
120,4 48,80 | 54,60 | 63,40 | 70,30 76,10 82,00 95,60 118 135 157 | 176 206 | 226 | 260 | 120,4
130,4 69,30 | 75,60 90,90 96,30 11 127 146 130,4
140,4 64,40 | 69,20 | 76,10 | 82,90 94,70 101 116 | 126 133 155 174 | 206 241 | 261 | 290 | 140,4
150,4 | 57,50 | 66,30 | 71,20 | 80,00 | 87,80 95,60 104 120 | 127 140 161 191 | 216 247 | 277 | 308 | 150,4
156,4 90,90 107 126 136 158 192 242 156,4
160,4 9270 98,60 108 127 145 160,4
180,4 76,10 | 84,90 | 90,70 | 97,60 108 116 135 164 191 218 | 255 294 180,4
196,4 102 135 153 167 191 224 204 196,4
200,4 86,80 | 93,70 | 9560 | 106 | 110 | 115 126 153 | 157 176 211 241 | 285 326 392 | 200,4
220,4 121 130 153 171 198 228 220,4
246,4 126 162 184 220 238 287 373 246,4
250,4 104 | 108 | 120 | 132 142 154 178 | 191 214 258 302 385 484 | 250,4
296,4 145 191 214 236 279 331 435 296,4
300,4 118 | 127 | 136 | 152 161 182 208 255 303 360 | 395 454 587 | 300,4
350,4 191 206 223 245 287 365 350,4
396,4 245 250 283 356 424 565 396,4
*405 *405
*505 188 | 201 | 211 | 226 235 | 246 | 272 | 283 | 355 | 379 | 309 | 423 | 488 | 523 | 576 | 597 | 701 730 928 | *505
&= v 6,2 | 82 | 104|124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 (100,4 Vv e

*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt

. 10,4 12,4 15,4 20,4 254 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 | 100,4 | 120,4 | 150,4

€/db| 1600 18,00 19,00 22,40 32,20 40,90 46,80 50,80 71,20 95,60 118 146 178 217 296 466

Turés: +0,4/0 mm
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EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacs! 1.2312

Megmunkalasi rahagyassal 40CrMnMoS8-6

1005-1030 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
990-1100 N/mm?

Szinkéd:

€/db
sz v 62 | 82 | 10,4 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 |100,4 v Sz
20,4 | 20,50 | 21,50 | 22,40 | 25,40 | 31,20 | 35,10 | 38,10 20,4
25,4 | 21,40 | 22,40 | 23,40 | 27,30 | 32,20 | 35,10 | 37,10 48,80 25,4
30,4 | 22,40 | 23,40 | 24,40 | 28,30 | 33,20 | 37,00 | 3900 48,80 63,40 30,4
32,4 25,30 | 26,30 | 31,20 | 36,10 41,00 52,70 63,00 | 65,40 32,4
40,4 | 2530 | 27,30 | 30,30 | 35,10 | 39,00 | 40,90 | 43,90 56,60 63,40 76,10 40,4
50,4 | 29,30 | 32,20 | 37,10 | 40,00 | 44,90 | 46,80 | 54,70 59,50 70,30 | 74,20 85,90 103 50,4
60,4 | 34,10 | 36,10 | 42,90 | 45,90 | 48,80 | 54,60 | 60,50 64,40 76,10 88,80 108 127 60,4
63,4 51,70 | 57,50 | 64,40 | 63,00 | 70,20 81,90 | 83,00 91,70 1 63,4
70,4 | 40,00 | 42,90 | 46,80 | 50,80 | 57,60 69,30 78,10 86,90 96,60 120 138 | 149 70,4
80,4 | 4390 | 44,90 | 54,70 | 61,50 | 64,40 | 73,20 | 69,30 83,00 99,60 | 101 110 148 163 | 191 211 80,4
90,4 82,80 94,50 112 90,4
100,4 | 57,60 | 60,50 | 63,40 | 70,30 | 75,20 | 80,00 | 83,00 98,60 118 | 122 | 137 | 145 | 165 | 168 | 186 | 194 | 206 | 236 | 243 | 305 | 100,4
110,4 17 120 145 110,4
120,4 85,50 | 92,70 | 98,10 | 108 | 112 119 136 174 207 230 | 236 306 | 365 | 120,4
130,4 123 130 158 130,4
140,4 135 138 172 204 140,4
150,4 96,60 | 105 | 112 | 119 | 132 | 138 149 17 178 207 236 280 | 324 390 | 499 | 150,4
156,4 126 157 180 215 256 305 396 156,4
160,4 166 177 206 160,4
180,4 142 17 191 214 260 326 365 | 429 180,4
196,4 141 180 197 261 325 380 497 196,4
200,4 | 122 | 125 | 131 138 | 154 | 163 | 180 203 232 | 247 287 351 410 | 469 499 | 563 | 200,4
220,4 214 231 247 220,4
246,4 167 231 266 326 395 464 593 246,4
250,4 159 187 211 226 247 283 324 390 250,4
296,4 216 274 309 365 444 519 692 296,4
300,4 182 | 218 | 234 249 281 324 | 342 367 447 528 300,4
350,4 266 287 335 378 434 350,4
396,4 349 388 468 563 396,4
*505 231 273 | 311 380 | 406 | 439 | 513 | 545 | 580 | 620 | 682 | 731 766 | 872 | 979 | 1101 | 1170 | 1264 1404 | 1779 | *505
g2 Vv 6,2 | 82 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 100,4 Vv &
*\astagsag elégyartott, korbeflrészelt

. 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 | 100,4 | 120,4 | 150,4 | 200,4

€/db| 2730 29,20 33,20 38,10 48,80 63,40 65,40 76,10 103 127 149 21 305 455 666 1248

Tdrés: +0,4/0 mm
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EVOLT

www.evolt.hu Betétlapok 1 .231 2
Megmunkalasi rahagyassal 40CrMnMoS8-6

200,4 / 300,4 / 400,4 / 600,4 mm

Tiirés Feliilet |
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +0,4/0 mm el6kdszorult, finommart R. 3,2

Koérbemartak, lapra finommartak vagy el6kdszériltek

Szdllitasi allapot:
990-1100 N/mm?2

Szinkéd:

Hossz: 200,4 mm €/db
Sz \ 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 21,60 27,90 33,30 38,70 47,70 57,60 59,40 81,00 95,40
150,4 27,90 33,30 42,30 48,60 53,10 71,10 82,80 117 137
200,4 37,80 45,00 53,10 62,10 80,10 90,90 106 151 177
Hossz: 300,4 mm €/db 12/
Sz Y 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 26,10 34,20 41,40 48,60 61,20 75,60 81,00 106 121 <<
150,4 39,60 4410 56,70 75,60 81,90 107 117 157 182 &
200,4 52,20 57,60 72,90 97,20 108 139 152 210 236
250,4 61,20 69,30 88,20 117 129 167 182 228 254 > <
300,4 75,60 85,50 108 133 143 197 220 306 345
<« —H——————> < V>
Hossz: 400,4 mm €/ db
Sz W 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 36,00 47,70 57,60 61,20 77,40 95,40 106 147 17
150,4 51,30 57,60 72,90 95,40 106 137 151 225 250
200,4 68,40 74,70 92,70 129 14 177 207 276 345
250,4 82,80 97,20 119 155 17 215 242 301 375
300,4 95,40 117 143 177 205 246 279 405 464
400,4 127 143 180 230 260 337 377 537 634
)
Hossz: 600,4 mm €/db H
Sz Y 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4 Sz
100,4 49,50 67,50 79,20 87,30 116 139 151 198 236
150,4 72,90 85,50 106 133 147 190 216 279 357
200,4 97,20 113 137 169 198 250 281 378 456
250,4 117 139 172 207 236 297 337 448 517
300,4 139 175 202 244 294 337 400 535 604
400,4 185 207 260 31 380 464 505
500,4 218 266 315 387 444 543 636
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EVOLT

s asol Esztergalt vagy hantolt kbracélok

Megmunkalasi rahagyassal 1000 mm
| Tiirés Feltlet
Vastagsag +0,4/0 mm finom hantolt, esztergalt Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25
H
v
€/db
@ 05 255 308 408 | 508 61,0 71,0 | 81,0 91,0 | 101 | 121 | 131 | 141 | 151 181 | 202
1.2510/
{ogap | 1900 | 2300 | 3100 | 4700 7520 | 108 122 160 201 235 346 382 443 508 738
1.2379 23,00 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 7 795 1132 1417
1.1730 11,70 21,40 29,30 44,90 67,30 87,00 91,30 112 167 216
1.2083 23,00 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 378
1.2085 26,00 39,00 52,00 84,00 102,00 152 260 407 573 873 1440 1670
ST52-3 11,70 21,40 29,30 44,90 67,30 87,00 91,30 112 167 216
1.2767 23,00 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 77 834 1512
1.2312 15,00 23,00 31,00 47,00 75,20 108 122 160 235 346
1.2343 23,00 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 7 834 1314 1512
1.2162 | 1500 | 2300 | 3100 | 4700 | 7520 | 108 122 160 235
1.2990 28 42 57 91 112 167 225 292 369 454 954 1815
UJ 1.4112 30 46 62 99 121 181 243 326 399 492 1034 1966
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EVOLT

Ve dall Preciziosan kOszorult koracélok

DIN 7154 (ISO h8) szerint 1000 mm
| Tiirés Feliilet |
Vastagsag h8 koszorilt Ra. 1,6
Hossz +5/0 mm flirészelt Ra 25
H
v
€/db
@IS0 h8 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
1.2510/
1.2842 2,50 3,00 3,50 4,00 5,50 7,00 7,50 8,50 10,00 13,00 14,50 15,00
1.2379 6,00 8,00 10,00 13,00 20,00
1.2767 10,00 13,00 20,00
1.2343 10,00 13,00 20,00
1.2210 2,50 3,00 3,50 4,00 5,50 7,00 7,50 8,50 10,00 13,00 14,50 15,00
1.3343 23,00 28,50 46,00
1.3247 34,00 44,00 70,00
UJ 1.4112 4,00 6,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00 23,00 25,00
@®I1sohs 16 17 18 19 20,0 22 24 25 30,0 35 40
1.2510/
1.2842 15,50 20,00 21,50 22,00 26,00 31,00 34,00 37,00 57,00 77,00 97,00
1.2379 38,00 59,00 84,00 149
1.2767 38,00 59,00 84,00 149
1.2343 38,00 59,00 84,00 149
1.2210 15,50 20,00 21,50 22,00 26,00 31,00 34,00 37,00 57,00 77,00 97,00
1.3343 77,00 123 163 295
1.3247 118 188 248 448
UJ 1.4112 31,00 34,00 38,00 42,00 45 55,00 62,00 68,00 92,00 120 158

Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 i, 3-6 mm 0/-18 p, 6-10 mm 0/-22 p, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39
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Precizios laposaceél

1.3343 HSS

Megmunkalasi rahagyassal

Tirés Felllet

Vastagsag +0,2/0 mm el6kdszordlt, finommart R.1,6
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 25

Szallitasi allapot:

Lagyitott 840 N/mm2 (260HB max.)

(Elérhet6 keménység: 64-65 HRC)

1.3247 bélyegzés

€/db
Vv \"

Ss 32 | 42 | 52 | 62 | 82 | 10,2 | 122 | 152 | 20,2 | 25,2 | 30,2 Sz
20,2 21 24 27 29 35 39 46 51 7 20,2
25,2 25 27 3 34 40 45 53 65 81 95 25,2
30,2 27 29 35 37 44 51 61 72 91 109 17 30,2
40,2 31 35 39 44 53 63 72 88 115 135 157 | 40,2
50,2 37 40 47 53 65 76 92 113 144 171 195 50,2
60,2 42 49 54 63 74 85 105 128 162 193 227 60,2
80,4 96 116 134 164 207 252 294 80,4
100,4 116 4 164 202 258 305 360 | 100,4
Sz v | 32 52 | 62 | 82 | 102 122 152 202 252 302 Sz

Egyedi méretek 505x100x1030 mme-ig ajanlatkérés alapjan.

Precizidosan koszorult koracél

HS6-5-2 (M2)

505 mm

Sz

1.3343 HSS

DIN 7154 (ISO h8) szerint

Tirés Felilet

Vastagsag h8 koszordlt Ra 1,6

Hossz +5/0 mm flrészelt R. 25
Lagyitott 830 N/mm?2 (250HB max.)
Elérhet6 keménység: 61-63 HRC
1.3247 bélyegzés

® o 12 15 20 25 30 40
€/db 23 28,50 46 77 123 163 295

Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 p, 3-6 mm 0/-18 y, 6-10 mm 0/-22 p,10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39 p

Tirés Felilet
Vastagsag h8 hantolt Ra 11
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25
@ 205 255 308 | 408 | 508 61 71 81 101 v
€/db 59 99 122 196 296 412 569 788 1060

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

HS6-5-2 (M2)

1000 mm

www.evolt.hu




Precizids laposacél 1.3247 HSS

Megmunkalasi rahagyassal HS2-9-1-8 (M42)

505 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékdszordlt, finommart R.1,6
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm el6kdszorult, finommart Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 840 N/mm?2 (260HB max.)
(Elérhet6é keménység: 64-65 HRC)

1.3247 bélyegzés

€/db
\' \'
3,2 4,2 5,2 6,2 | 82 | 10,2 | 12,2 | 152 | 20,2 | 25,2 | 30,2
Sz Sz
20,2 31 35 41 45 56 64 74 82 114 20,2
25,2 35 40 43 54 64 74 88 106 134 159 25,2 v

30,2 4 46 54 61 73 84 101 120 152 182 202 | 30,2
40,2 50 59 66 74 90 106 123 150 194 229 270 | 40,2

H
50,2 | 62 | 70 | 8 | 9 | 110 | 130 | 152 | 185 | 236 | 282 | 332 | 50,2
60,2 | 70 | 8 | 92 | 106 | 128 | 148 | 179 | 216 | 278 | 332 | 390 | 60,2 Sz
80,4 164 | 198 | 230 | 280 | 354 | 430 | 508 | 80,4
100,4 202 | 244 | 282 | 346 | 440 | 528 | 624 | 100,4
= v 3,2 5,2 6,2 82 | 10,2 | 12,2 | 152 | 20,2 | 25,2 | 30,2 Vv =

Egyedi méretek 505x100x1030 mm-ig ajanlatkérés alapjan.

Precizidosan koszorult kdracél 1.3247 HSS

DIN 7154 (ISO h8) szerint HS2-9-1-8 (M42)

1000 mm

Tiirés Feliilet

Vastagsag h8 koszordilt R. 1,6
Hossz +5/0 mm flirészelt Ra 25

Lagyitott 830 N/mm2 (250HB max.)
Elérhet6 keménység: 61-63 HRC

1.3247 bélyegzés H
v
[ ) 6 8 10 12 15 20 25 30 32 40 50
€/db 34 4 70 118 188 248 448

Turés: h8 3 mm-ig 0/-14 u, 3-6 mm 0/-18 y, 6-10 mm 0/-22 y, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 y, 30-50 mm 0/-39 p

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacs! 1.2767

Megmunkalasi rahagyassal X45NiCrMo4

1005-1030 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm koszordlt Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

030 ™"
Szallitasi allapot: o
Lagyitott 830 N/mmz2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 54-58 HRC)

\'J
Szinkdd: BNEINGIY
Sz
€/db
Sz v 62 | 82 (10,4 | 12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 VSz
20,4 27,30 | 32,20 | 35,10 | 38,10 | 42,00 | 47,80 20,4
25,4 | 2530 29,20 | 33,10 | 37,10 | 42,90 | 49,70 | 52,70 72,20 25,4
30,4 |29,20 | 33,10 | 37,00 | 43,90 | 52,70 | 53,60 | 63,40 | 77,40 | 82,00 87,80 30,4
32,4 35,10 | 39,00 | 46,80 | 53,60 | 55,60 | 65,30 | 78,30 | 83,90 92,70 | 94,60 32,4
40,4 | 33,10 | 37,10 | 41,00 | 48,80 | 61,50 | 63,40 | 74,20 | 82,80 | 91,70 102 | 110 117 40,4
50,4 | 36,10 | 42,90 | 49,80 | 51,70 | 68,30 | 73,20 | 87,80 | 101 | 109 123 | 129 147 17 50,4
60,4 |42,90 | 48,80 | 53,60 | 63,40 | 78,10 | 90,70 | 95,60 | 112 | 122 138 | 143 165 199 215 60,4
63,4 59,50 | 69,20 | 89,70 | 92,70 | 104 | 116 | 126 152 | 159 185 216 229 63,4
70,4 | 52,70 | 60,50 | 66,30 | 73,20 | 90,70 | 101 | 112 | 131 | 132 153 | 171 198 232 239 | 321 70,4
80,4 | 6050|6530 76,10 | 87,80 | 99,60 | 110 | 122 | 135 | 141 168 | 176 206 243 280 | 322 376 80,4
90,4 78,00 | 85,80 | 97,60 | 113 133 157 196 | 216 236 280 336 | 395 444 | 489 90,4
100,4 | 72,20 | 83,90 | 9560 | 110 | 122 | 126 | 133 | 157 | 172 | 187 | 198 | 222 | 236 | 267 | 284 | 321 | 341 | 352 | 424 | 458 | 475 | 533 | 550 | 100,4
110,4 168 198 246 | 256 315 370 434 110,4
120,4 120 | 125 | 143 | 169 | 178 206 252 | 259 | 314 | 320 378 442 | 522 | 567 | 594 71 1 120,4
130,4 168 | 182 | 198 228 275 | 284 359 430 656 130,4
140,4 140 | 152 | 169 217 249 290 | 311 370 438 513 | 597 681 140,4
150,4 | 108 | 137 | 143 | 151 | 167 | 186 | 216 | 237 | 246 | 290 | 294 | 315 | 365 | 372 | 438 | 449 | 495 | 524 | 602 | 662 | 701 | 784 | 812 | 150,4
156,4 279 307 382 464 533 685 156,4
160,4 207 293 316 324 451 560 160,4
180,4 240 307 326 368 | 382 464 588 652 | 729 840 180,4
196,4 333 375 454 555 664 862 196,4
200,4 | 131 | 160 | 186 | 208 | 247 | 265 | 311 | 336 | 357 | 385 | 416 | 442 | 484 | 492 | 576 | 609 | 705 | 717 | 868 952 1056 | 200,4
220,4 346 393 444 | 468 558 672 220,4
246,4 380 452 565 674 784 1019 246,4
250,4 | 157 | 192 | 224 | 273 | 360 | 363 | 375 434 508 | 523 602 747 877 250,4
296,4 492 692 791 989 1331 296,4
300,4 | 177 | 211 | 277 | 316 | 405 | 420 | 432 508 592 | 612 725 891 1062 300,4
350,4 492 553 692 | 720 890 350,4
396,4 77 1137 1331 1701 396,4
*505 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 | 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 1998 2541 | *505
7 v 6,2 | 82 (10,4 | 12,4 | 154 (16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 v &

*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt

. 10,4 | 12,4 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |100,4|120,4|150,4|200,4|250,4|300,4

€/db | 2830 | 33,10 | 39,00 | 47,80 | 72,20 | 87,80 | 94,60 17 17 215 246 321 376 489 550 791 1056

Turés: +0,4/0 mm

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

www.evolt.hu Betétlapok 1 .2767
Megmunkalasi rahagyassal X45NiCrMo4

200,4 / 300,4 / 400,4 / 600,4 mm

Tiirés Feliilet |
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +0,4/0 mm el6kdszorult, finommart R. 3,2

Koérbemartak, lapra finommartak vagy el6kdszériiltek

Szallitasi allapot:
830 N/mm?2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 54-58 HRC)

Szinkdd: BARNA

Hossz: 200,4 mm €/db
Sz \ 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 27,90 33,30 43,20 51,30 62,10 74,70 86,40 117 135
150,4 39,60 52,20 60,30 70,20 90,00 108 129 172 201
200,4 62,10 76,50 88,20 101 120 149 177 234 261
Hossz: 300,4 mm €/db 12/
Sz Y 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 38,70 45,90 57,60 63,00 81,00 105 115 154 179 <<
150,4 54,90 69,30 79,20 92,70 119 144 17 228 266 &
200,4 80,10 99,00 116 133 159 198 234 31 345
250,4 111 120 139 159 194 243 286 337 385 > <
300,4 126 140 165 189 234 289 347 448 495
<« —H——————> < V>
Hossz: 400,4 mm €/ db
Sz \ 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4
100,4 53,10 62,10 72,90 85,50 112 135 158 214 247
150,4 | 76,50 97,20 11 129 167 202 237 320 369
200,4 1 139 161 187 221 276 325 434 481
250,4 155 168 197 266 27 339 397 446 513
300,4 177 197 234 286 325 405 484 583 662
400,4 226 279 319 373 446 547 617 792 921
)
Hossz: 600,4 mm €/db H
Sz i 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 | 100,4 Sz
100,4 72,90 90,00 108 126 157 192 220 291 353
150,4 108 129 159 182 230 281 329 420 513
200,4 153 179 216 246 307 378 436 575 654
250,4 179 226 260 309 395 476 567 672 751
300,4 207 260 306 353 444 543 632 810 882
400,4 287 345 405 462 593 71 844 1032 1187
500,4 345 424 494 581 725 982 1062 1357 1476

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

NI  Esztergdlt vagy hantolt kdracél 1.2767

Megmunkalasi rahagyassal X45NiCrMo4

1005 mm

Tirés Feliilet

Vastagsag +0,4/0 mm finom hantolt, esztergalt Ra 3,2

Hossz +5/0 mm flirészelt Ra. 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 650 N/mmz2 (250HB max.)
(Elérhet6 keménység: 52-54 HRC)

Szinkdd: BARNA

. 20,5 | 25,5 | 30,8 | 40,8 | 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181 202 252

€/ db | 23,00 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 717 834 1512
Precizidsan kdszorilt kdracél 1.2767
DIN 7154 (ISO h8) szerint X45NiCrMo4

1000 mm

Tirés Felllet

Vastagsag h8 kdszordlt R.1,6

Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Lagyitott 650 N/mm?2 (250HB max.)
Elérhet6 keménység: 52-54 HRC

Szinkod: BARNA H
V.
. 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0
€/db 10,00 13,00

. 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 22,0 24,0 25,0 30,0 35,0 40,0

€/db 20,00 38,00 59,00 84,00 149

Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 y, 3-6 mm 0/-18 p, 6-10 mm 0/-22 p, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacé 1.2343

Megmunkalasi rahagyassal X38CrMoV5-1

1005-1030 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt R. 25

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 790 N/mm?2 (235HB max.)

Szinkdd: FEKETE

€/db
Sz \ 6,2 | 82 | 104|124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 \/ Sz
20,4 | 2690 | 27,30 | 30,30 | 34,20 | 38,10 | 40,90 | 47,80 20,4
25,4 | 2830|2920 | 33,10 | 37,00 | 44,80 | 49,70 | 54,70 71,20 25,4
30,4 | 31,20 | 34,10 | 37,00 | 44,90 | 52,70 | 54,60 | 63,40 | 77,40 | 82,00 87,80 30,4
32,4 35,10 | 38,00 | 47,80 | 54,60 | 56,60 | 65,30 | 78,30 | 82,90 89,70 | 99,50 32,4
40,4 | 3510 37,00 | 43,90 | 49,70 | 62,50 | 65,30 | 72,20 | 82,80 | 91,70 102 | 110 122 40,4
50,4 | 36,10 | 43,90 | 50,80 | 57,50 | 68,30 | 73,20 | 87,80 | 101 | 107 123 | 126 158 178 50,4
60,4 | 4390 | 49,70 | 60,50 | 64,40 | 78,10 | 92,70 | 98,60 | 112 | 122 136 | 143 168 202 214 60,4
63,4 653 | 722 | 90,8 | 995 | 108 | 116 | 132 151 | 165 181 206 231 63,4
70,4 | 5360 | 60,50 | 66,30 | 73,20 | 90,70 | 98,50 | 111 | 131 | 138 158 | 178 202 238 265 | 318 70,4
80,4 | 61,40 | 6530 | 74,10 | 85,80 | 95,60 | 108 | 112 | 135 | 143 166 | 180 216 255 204 | 322 375 80,4
90,4 76,50 | 82,00 | 85,50 | 108 128 152 184 | 202 228 288 329 | 379 423 | 484 90,4
100,4 | 7320 | 81,90 | 92,70 | 107 | 121 | 127 | 133 | 157 | 170 | 187 | 201 | 218 | 236 | 264 | 284 | 321 | 341 | 353 | 420 | 458 | 474 | 517 | 549 | 100,4
110,4 168 198 246 | 256 315 370 434 110,4
120,4 120 | 125 | 143 | 169 | 178 206 252 | 259 | 314 | 320 378 442 | 522 | 567 | 594 711 | 120,4
130,4 168 | 182 | 198 228 275 | 284 359 430 656 130,4
140,4 140 | 148 | 169 217 249 200 | 311 370 438 513 | 597 681 140,4
150,4 | 108 | 135 | 146 | 151 | 174 | 201 | 224 | 247 | 260 | 290 | 311 | 331 | 365 | 390 | 438 | 459 | 495 | 528 | 607 | 662 | 701 | 782 | 814 | 150,4
156,4 279 307 382 464 533 685 156,4
160,4 226 245 285 336 444 503 160,4
180,4 240 287 326 368 | 382 454 538 652 | 729 840 180,4
196,4 333 375 454 555 664 862 196,4
200,4 | 131 | 160 | 184 | 208 | 247 | 267 | 310 | 336 | 355 | 385 | 410 | 439 | 484 | 493 | 576 | 608 | 705 | 715 | 878 951 1057 | 200,4
220,4 346 393 444 | 468 558 672 220,4
246,4 380 452 565 674 784 1019 246,4
250,4 | 157 | 191 | 224 | 275 | 350 | 375 | 382 439 492 | 521 602 750 878 250,4
296,4 492 692 791 989 1331 296,4
300,4 | 177 | 216 | 280 | 316 | 395 | 415 | 444 523 602 | 622 730 908 1065 300,4
350,4 492 553 692 | 720 890 350,4
396,4 717 1137 1331 1701 396,4
*505 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 | 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 1998 2541 | *505
i v 6,2 | 82 |10,4|12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 |100,4 Vv i

32 *Vastagsag elégyartott, kdrbeflrészelt

. 10,4 | 12,4 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |100,4|120,4|150,4|200,4|250,4|300,4

€/db | 2920 | 3510 | 44,80 | 47,80 | 71,20 | 87,80 | 99,50 122 178 214 255 318 375 484 549 791 1056

Turés: +0,4/0 mm

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

NV Precizids laposacél 1.2343 ESU
Megmunkalasi rahagyassal Elektrosalakos atolvasztasu X38CrMoV5-1

505 mm / 505x1030 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +2/0 mm el6kdszordlt, finommart Ra 25
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Altalanos lapok. Korbefiirészeltek és lapra finommartak

Szallitasi allapot:
Lagyitott 790 N/mm? (235HB max.)
(Elérhet6 keménység: 52-54 HRC)

Szinkdd: EEFHNFES

v
H
Sz
€/db
sz Y 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 254 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 60,4 70,4 80,4 | 1004 Y Sz
22 25,70 22
32 33,30 51,30 32
42 43,20 53,10 57,60 67,50 42
52 27,90 29,70 31,50 39,60 51,30 63,00 67,50 85,50 99,00 52
62 31,50 33,30 37,80 43,20 57,60 71,10 79,20 99,00 113 127 62
72 37,80 39,60 51,30 61,20 65,70 67,50 81,00 106 113 127 153 72
83 39,60 43,20 57,60 69,30 82,80 95,40 119 135 169 202 220 246 83
103 45,90 72,00 77,00 95,00 106 121 156 176 218 255 284 317 103
123 55,80 87,50 99,00 105 124 141 180 204 251 294 329 363 430 123
153 65,70 77,00 90,90 129 150 170 216 245 303 355 394 434 513 153
203 81,90 1 129 164 194 220 274 316 387 454 503 552 651 203
253 98,10 134 158 198 239 269 335 393 470 552 611 670 789 253
303 127 159 192 247 283 319 394 454 554 651 720 789 927 303
503 199 275 312 359 380 436 526 606 656 785 881 1026 1112 1253 1593 503
*505 *505
*1030 363 500 568 652 691 793 956 1102 1192 1296 1428 1601 1653 1866 2022 2278 2897 |, 1030
&= v 8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 254 30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 60,4 70,4 80,4 | 1004 v e

*Vastagsag elégyartott, kdrbeflirészelt

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

NS Esztergdlt vagy hantolt kdracél 1.2343

Megmunkalasi rahagyassal X38CrMoV5-1

1005 mm

| Tiirés Feliilet |

Vastagsag +0,4/0 mm finom hantolt, esztergalt Ra 3,2

Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 790 N/mm?2 (235HB max.)
(Elérhet6é keménység: 52-54 HRC)

Szinkdd: FEKETE

. 20,5 | 25,5 | 30,8 | 40,8 | 50,8 61 71 81 91 101 121 131 141 151 181 202 252

€/db | 2300 35,00 47,00 76,00 93,00 139 187 243 307 378 523 622 7 834 1314 1512

Precizidsan koszorilt kdracél 1.2343

DIN 7154 (ISO h8) szerint X38CrMoV5-1

1000 mm

Tirés Fellilet

Vastagsag h8 koszordlt Ra1,6

Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Lagyitott 790 N/mm?2 (235HB max.)
Elérhet6 keménység: 52-54 HRC

Szinkdd: RIS H
'}
. 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0
€/db 10,00 13,00

. 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0 19,0 20,0 22,0 24,0 25,0 30,0 35,0 40,0

€/db 20,00 38,00 59,00 84,00 149

Tdrés: h8 3 mm-ig 0/-14 y, 3-6 mm 0/-18 p, 6-10 mm 0/-22 p, 10-18 mm 0/-27 p, 18-30 mm 0/-33 p, 30-50 mm 0/-39

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



EVOLT

WP Precizids lapos- és négyszogacs! 1.2162

Megmunkalasi rahagyassal 21MnCr5

1005-1030 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 745 N/mmz2 (220HB max.)
(Elérhet6 keménység: 62 HRC)

Szinkéd:

€/db
sz v 82 [ 104 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 |100,4 v Sz
20,4 | 26,60 | 27,00 | 28,00 | 30,00 | 37,00 | 45,80 20,4
25,4 | 27,30 | 28,30 | 33,10 | 36,10 | 40,90 | 43,90 58,50 25,4
30,4 | 30,20 | 32,20 | 38,10 | 42,90 | 50,70 | 51,70 63,40 78,00 30,4
32,4 | 3310 | 3510 | 4390 | 46,80 | 53,60 | 56,60 64,40 79,00 | 86,80 32,4
40,4 | 3510 | 38,10 | 46,80 | 53,70 | 62,50 | 65,40 73,20 82,00 98,60 | 98,60 40,4
50,4 | 4390 | 4590 | 58,60 | 60,50 | 67,30 | 70,30 77,10 98,60 99,60 | 101 131 50,4
60,4 | 51,70 | 53,70 | 67,30 | 69,30 | 78,00 | 83,00 89,80 101 121 122 141 176 60,4
63,4 63,4
70,4 | 5950 | 61,40 | 75,10 | 78,00 | 8580 | 92,70 103 114 132 | 137 159 187 | 210 70,4
80,4 | 6920 | 71,20 | 86,90 | 87,80 | 93,60 | 103 17 135 147 | 153 176 201 241 80,4
90,4 118 | 120 139 157 90,4
100,4 | 80,00 | 82,00 | 94,70 | 105 | 118 | 120 139 157 176 | 180 212 227 336 | 100,4
110,4 135 | 153 182 188 110,4
120,4 129 14 152 164 191 215 218 120,4
130,4 173 | 156 17 204 217 | 238 130,4
140,4 166 | 166 180 219 234 | 251 140,4
150,4 | 124 | 128 | 138 | 143 | 165 | 167 182 218 257 | 263 316 323 | 367 150,4
156,4 208 253 284 156,4
160,4 184 | 201 244 289 160,4
180,4 180 | 201 226 255 180,4
196,4 243 284 355 196,4
200,4 | 153 | 158 | 179 | 184 | 196 | 204 232 270 294 | 326 369 417 200,4
220,4 229 | 254 297 337 220,4
246,4 276 315 246,4
250,4 250 | 263 283 316 250,4
296,4 329 346 296,4
300,4 | 213 | 219 | 248 | 256 | 285 | 292 324 373 439 501 553 300,4
350,4 325 | 373 422 478 350,4
396,4 414 460 396,4
*505 | 231 | 273 | 311 | 380 | 406 | 439 545 620 766 979 1170 *505
g2 Vv 82 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 |100,4 Vv %
*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt
. 8,2 10,4 12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 |100,4
€/db 45,80 58,50 78,00 | 86,80 98,60 131 176 210 241 336

Tdrés: +0,4/0 mm
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IRl Precizios lapos- és négyszogacel 1.2083

Megmunkalasi rahagyassal X42Cr13

1005-1030 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt R. 25

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 760 N/mm?2 (225HB max.)
(Elérhet6é keménység: 54-58 HRC)

Szinkdéd:  SARGA Mi=Ed=13

€/db
Sz v 62 | 82 | 10,4 |12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 | 100,4 v Sz
20,4 27,30 | 32,20 | 37,00 | 38,10 | 46,60 | 48,80 20,4
25,4 29,20 | 33,20 | 39,00 | 42,90 | 48,60 | 49,80 74,20 25,4
30,4 35,10 | 37,10 | 46,80 | 53,70 | 59,80 | 60,50 | 77,40 | 85,90 92,70 30,4
32,4 34,20 | 39,60 | 46,80 | 60,10 | 61,90 | 71,60 | 78,30 | 90,10 90,00 | 105 32,4
40,4 39,00 | 43,90 | 52,70 | 64,40 | 69,70 | 72,20 | 82,80 | 95,60 108 | 121 121 40,4
50,4 44,80 | 52,70 | 60,50 | 72,20 | 80,30 | 87,80 | 101 | 108 120 | 129 155 174 50,4
60,4 50,70 | 56,60 | 66,30 | 83,00 | 102 | 107 | 112 | 118 131 | 157 170 194 218 60,4
63,4 60,3 | 684 | 855 | 864 | 109 | 116 | 116 135 | 155 167 198 231 63,4
70,4 62,40 | 67,30 | 74,10 | 91,70 | 105 | 110 | 131 | 129 139 | 176 184 220 247 | 318 70,4
80,4 70,20 | 77,10 | 8390 | 106 | 111 | 116 | 135 | 139 164 | 180 208 234 271 | 308 375 80,4
90,4 78,00 | 80,00 | 93,60 | 118 133 157 184 | 216 234 267 324 | 381 426 | 484 90,4
100,4 8490|9470 | 106 | 127 | 136 | 147 | 157 | 172 | 187 | 202 | 223 | 236 | 263 | 284 | 318 | 341 | 367 | 415 | 458 | 480 | 517 | 543 | 100,4
110,4 168 198 246 | 256 315 370 434 110,4
120,4 123 | 134 | 147 | 164 | 172 208 253 | 282 | 314 | 328 383 446 | 521 | 567 | 598 712 1120,4
130,4 155 | 180 | 188 224 269 | 312 348 410 663 130,4
140,4 144 | 150 | 166 204 240 287 | 341 370 436 513 | 604 683 140,4
150,4 136 | 153 | 159 | 174 | 213 | 222 | 247 | 257 | 290 | 302 | 375 | 365 | 383 | 438 | 464 | 495 | 535 | 614 | 662 | 710 | 782 | 821 | 150,4
156,4 279 307 382 464 533 685 156,4
160,4 207 229 280 324 413 495 160,4
180,4 240 287 326 368 | 382 454 538 652 | 729 840 180,4
196,4 333 375 454 555 664 862 196,4
200,4 162 | 192 | 218 | 259 | 294 | 328 | 336 | 373 | 385 | 426 | 484 | 484 | 505 | 576 | 614 | 705 | 722 | 890 959 1067 | 200,4
220,4 346 393 444 | 468 558 672 220,4
246,4 380 452 565 674 784 1019 246,4
250,4 192 | 232 | 267 | 308 | 355 | 390 450 509 | 591 624 751 882 1385 | 250,4
296,4 492 692 791 989 1331 296,4
300,4 210 | 287 | 322 | 387 | 424 | 450 529 602 | 688 721 895 1068 300,4
350,4 492 553 692 | 720 890 350,4
396,4 77 878 1137 1331 1692 396,4
*505 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 | 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 1998 2541 | *505
52 v 6,2 | 82 | 10,4 | 12,4 | 154 | 16,4 | 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 | 100,4 Vv &
*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt
. 20,4 | 22,4 | 25,4 | 27,4 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 [100,4/120,4/150,4/200,4250,4/300,4
€/db | 48380 74,20 92,70 | 105 121 174 218 250 318 375 | 484 543 791

Turés: +0,4/0 mm
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www.evolt.hu Betétlapok 1 .2083
Megmunkalasi rahagyassal X42Cr

200,4 / 300,4 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 760 N/mmz2 (225HB max.)
(Elérhet6 keménység: 54-58 HRC)

Szinkéd:  SARGA MiS4313

Hossz: 200,4 mm €/db
" VI 204 | 254 | 304 | 404 504 | 604 804 | 1004
100,4 3330 | 4320 | 5220 | 6210 | 7470 | 86,40 17 135
150,4 | 5220 | 6030 | 7020 | 9000 108 129 172 201 0
200,4 | 7800 | 882 101 120 149 177 234 261
<3
l o7 <2
«~—— H—————————> < V>
Hossz: 300,4 mm €/db
Sz E 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
100,4 | 4590 | 5310 | 6300 | 8100 | 9810 115 154 179
150,4 | 6930 | 7920 | 9270 119 144 7 228 266
200,4 | 99,00 116 133 159 198 234 311 345
Vv
H

Sz

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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NV Precizids lapos- és négyszdgacél 1.2085

Megmunkalasi rahagyassal X33CrS16

1005-1030 mm

Tirés Feliilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart Ra 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szdllitasi allapot:
Lagyitott 760 N/mm?2 (225HB max.)
(Elérhet6é keménység: 54-58 HRC)

Szinkdd:
€/db
Sz v 6,2 | 82 (10,4 | 12,4 | 154 (16,4 | 20,4 | 22,4 | 254 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 100,4 v Sz
20,4 38 | 48 | 67 | 69 | 88 | 90 20,4
25,4 44 56 74 75 86 97 120 25,4
30,4 51 60 78 86 97 m 123 127 30,4
32,4 53 56 83 92 96 118 129 148 | 178 32,4
40,4 55 7 91 101 | 109 | 133 14 174 | 193 199 40,4
50,4 64 79 96 114 147 167 194 236 280 50,4
60,4 74 88 99 123 | 161 | 164 | 180 | 189 215 260 300 320 60,4
63,4 63,4
70,4 85 100 | 113 | 144 175 183 248 297 366 388 | 428 70,4
80,4 99 117 | 148 | 158 192 236 262 308 385 438 | 485 512 80,4
90,4 90,4
100,4 106 | 132 | 186 | 197 | 222 | 240 275 | 286 | 298 | 331 | 360 | 370 | 400 | 428 | 468 | 480 | 528 | 557 | 570 748 | 100,4
110,4 110,4
120,4 155 | 192 | 232 | 248 | 265 297 317 | 333 | 348 | 369 493 528 | 597 | 628 | 631 842 |1 120,4
130,4 240 | 253 | 275 310 329 | 366 392 468 130,4
140,4 181 | 210 | 239 299 322 372 | 397 428 580 608 | 720 738 140,4
150,4 148 | 187 | 219 | 247 | 277 | 307 | 319 | 338 | 369 | 388 | 404 | 433 | 458 | 549 | 599 | 622 | 629 | 736 | 742 | 757 | 880 | 960 | 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 199 | 236 | 292 | 357 | 408 | 420 | 444 | 468 | 496 | 506 | 533 | 577 | 599 | 688 | 777 814 | 908 998 1130 | 200,4
220,4 428 508 544 600 799 220,4
246,4 246,4
250,4 228 | 279 | 359 | 399 | 418 | 467 542 589 | 641 708 899 250,4
296,4 296,4
300,4 273 | 333 | 389 | 446 516 608 676 816 930 1030 300,4
350,4 571 636 726 872 350,4
396,4 396,4
*505 363 | 500 | 568 | 652 | 691 | 793 956 | 1015 | 1102 1296 | 1428 | 1601 | 1653 | 1782 | 1866 | 2022 2278 2897 | *505
52 Vv 6,2 | 82 (10,4 | 12,4 | 154 (16,4 | 20,4 | 22,4 | 254 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 100,4 v &
*Vastagsag elégyartott, korbeflirészelt
. 10,4 | 12,4 | 15,4 | 20,4 | 25,4 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 |[100,4|120,4|150,4 | 200,4 | 250,4 | 300,4
€/db 90 120 | 127 | 178 | 199 | 280 | 320 428 | 512 748

Turés: +0,4/0 mm
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WP Precizids lapos- és négyszogacs! Uud1.4112

Megmunkalasi rahagyassal X90CrMoV18

1005-1030 mm

Tiirés Fellilet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszordlt, finommart Ra 3,2
Szélesség +0,4/0 mm elékdszordlt, finommart R. 3,2
Hossz +5/0 mm flrészelt Ra 25

Szallitasi allapot:
Lagyitott 900 N/mmz2 (265HB max.)
(Elérhet6 keménység: 59 HRC)

Szinkéd:
€/db
sz v 3242526282104 12,4 |15,4|16,4|20,4 22,4 |25,4|27,4|30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4|60,4|70,4 76,4 80,4|90,4|100,4 v Sz
20,4 | 30 | 35 | 36 | 39 | 42 | 46 | 48 | 52 68 20,4
25,4 | 35 | 37 | 40 | 42 | 44 | 46 | 50 | 57 63 97 25,4
30,4 | 42 | 44 | 46 | 48 | 51 | 54 | 57 | 70 84 106 117 30,4
32,4 32,4
40,4 | 48 | 51 | 54 | 57 | 59 | 64 | 68 | 83 91 123 138 156 40,4
50,4 | 54 | 58 | 61 | 63 | 65 | 69 | 73 | 90 118 135 147 196 222 50,4
60,4 | 57 | 62 | 67 | 69 | 70 | 75 | 84 | 102 132 153 169 213 249 284 60,4
63,4 63,4
70,4 | 62 | 65 | 74 | 77 | 8 | 91 98 | 121 147 17 201 233 279 323 | 409 70,4
80,4 | 68 | 77 | 84 | 87 | 94 | 96 | 111 | 128 152 178 212 261 292 350 | 427 503 80,4
90,4 101 | 111 | 120 | 142 174 201 242 300 339 433 | 498 554 | 696 90,4
100,4 | 77 | 85 | 98 | 102 | 110 | 121 | 144 | 161 | 164 | 177 | 211 | 219 255 | 270 333 405 470 | 549 | 607 | 629 | 756 | 769 | 100,4
110,4 110,4
120,4 163 | 174 | 196 237 278 338 428 507 592 | 694 790 942 1 120,4
130,4 233 263 303 365 474 569 130,4
140,4 186 140,4
150,4 | 114 | 127 | 145 | 156 | 186 | 200 | 219 | 240 | 266 | 295 | 341 | 362 406 | 429 513 616 704 | 803 935 | 1023 | 1095 | 150,4
156,4 156,4
160,4 160,4
180,4 180,4
196,4 196,4
200,4 | 152 | 165 | 191 | 205 | 228 | 265 | 309 | 350 406 472 546 649 814 947 [ 1159 1257 139 | 200,4
220,4 220,4
246.,4 246,4
250,4 | 168 | 191 | 208 | 221 | 257 | 288 | 351 | 449 482 551 649 790 997 1144 1419 1815 | 250,4
296,4 296,4
300,4 | 189 | 216 | 235 | 249 | 271 | 352 | 408 | 486 570 674 768 | 796 947 1185 1400 1816 2244 | 300,4
350,4 647 728 905 1166 350,4
396,4 396,4
*505 399 | 550 | 625 | 717 | 760 | 872 1052 1212 | 1311 | 1426 | 1571 1818 2053 | 2224 2506 3187 | *505
g2 Vv 3242526282 |10,4 12,4 |15,4|16,4|20,4 22,4 |25,4|27,4|30,4 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 56,4|60,4|70,4 76,4 80,4|90,4/100,4 v &
*\astagsag elégyartott, korbeflrészelt
. 10,4 12,4 15,4 | 20,4 25,4 30,4 | 32,4 | 404 50,4 | 60,4 70,4 | 80,4 | 90,4 100 120 150 200
€/db 40 44 46 68 97 106 156 222 284 409 503 696 769 1046

Tdrés: +0,4/0 mm
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NS Altalanos lapok 505 x1030 x V

Dekarbonizacidmentes, el6rekdszoriilt, ipari felhasznalasra

Tirés Felllet
Vastagsag +0,2/0 mm elékoszorilt Ra 3,2
Szélesség +2/0mm flirészelt Ra 25
Hossz -10/0 mm flirészelt Ra 25
v
%
5,,)0’
flirészelt darabokhoz
€/db
Y 6,2 | 82 | 104 | 12,4 | 154 16,4 | 20,4 | 22,4 | 254 | 27,4 | 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 80,4 |100,4 e
Anyag Anyag
1.2842/ 1.2842/
1.9510 224 | 231 273 | 31 380 | 406 | 439 | 513 | 545 | 580 | 620 | 682 | 731 766 | 872 | 979 | 1101 | 1170 | 1264 | 1404 | 1779 1.9510
1.2379 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 | 1998 | 2541 1.2379
1.1730 188 | 201 211 226 235 | 246 | 272 | 283 | 355 | 379 | 399 | 423 | 488 | 523 | 576 | 597 | 701 730 | 928 1.1730
1.2083 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 | 1998 | 2541 1.2083
ST52-3 188 | 201 211 226 235 | 246 | 272 | 283 | 355 | 379 | 399 | 423 | 488 | 523 | 576 | 597 | 701 730 | 928 ST52-3
1.2767 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 | 1998 | 2541 1.2767
1.2312 231 273 | 311 380 | 406 | 439 | 513 | 545 | 580 | 620 | 682 | 731 766 | 872 | 979 | 1101 | 1170 | 1264 | 1404 | 1779 | 1.2312
1.2343 318 | 439 | 498 | 572 | 606 | 696 | 731 839 | 890 | 967 | 1046 | 1137 | 1253 | 1404 | 1450 | 1563 | 1637 | 1774 | 1998 | 2541 1.2343
2343 ESU 363 | 500 | 568 | 652 | 691 793 956 1102 | 1192 | 1296 | 1428 | 1601 | 1653 1866 | 2022 | 2278 | 2897 (2343 ESU
1.2162 231 273 | 311 380 | 406 | 439 545 620 766 979 1170 1.2162
1.2085 363 | 500 | 568 | 652 | 691 793 956 | 1015 | 1102 1296 | 1428 | 1601 | 1653 | 1782 | 1866 | 2022 | 2278 | 2897 | 1.2085
1.2990 363 | 500 | 568 | 652 | 691 793 956 1102 | 1192 | 1296 | 1428 1653 1866 | 2022 | 2278 | 2897 | 1.2990
UJ 1.4112 399 | 550 | 625 | 717 | 760 | 872 1052 1212 | 1311 | 1426 | 1571 1818 2053 | 2224 | 2506 | 3187 |UJ 1.4112
Kg/db | 254 | 33,6 | 42,6 | 50,8 | 63,1 | 67,2 | 83,6 | 91,8 | 104 | 112 | 126 | 132 | 149 | 165 | 190 | 206 | 231 | 247 | 288 | 393 | 411 | Kg/db
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1.2510/1.2842

100MnCrW4 / 90MnCrVv8

Anyagjellemzdk

ww\w.evolt.hu

DIN 17350 EN-1S04957 szerinti hidegalakitd acél

Az 1.2510 anyag (Németorszagban 1.2842) a vilagon az egyik legelterjedtebb szerszamacél. Tulajdonségait tekintve mindkét
anyagot azonosként kezelhetjik. H8kezelés utani megmunkalasi elvaltozasokra és/vagy meéretvaltozasokra nem hajlamos.
Az 1.2842-nél a Mn biztositotta keménységndvekedést az 1.2510-nél a megndvelt Cr tartalom egyenliti ki. Ezek mutatkoznak
meg az id8-hémérséklet abrakon is. Az 1.2510 anyag wolfram tartalma tovabbi szénkivalasokat mutat. De ez mégis pozitiv,
mivel egy megnovekedett kopas- és megeresztésalldssagot eredményez. Az 1.2842 anyag, melyet wolfram- és krém-hiany
okan fejlesztettek ki, Németorszagon kivll jobbara ismeretlen, és az EU éltal valik csak egyre ismertebbé mas eurdpai

orszagokban is. Az 1.2510 anyagot az 1.2842 megfelelSjeként szallitjuk.

Alkalmazas HRC
kivago- és menetel6szerszamok 60 - 62
késziilékek, sablonok, vezet6lécek, vagolapok, idomszerek és bélyegek 59 - 62
faipari szerszamok 57-59
méréeszkozok 58 - 62
vago- és kivagoszerszamok 60 - 62
gépkeések 57 - 62
ipari kések b6érhoz, fémhez, fahoz, papirhoz 57 - 61
miianyagipari betétek, formabetétek 58 - 62
szerkezeti elemek, betétek fréccs szerszamokhoz, stancolashoz 56 - 60
ollokések, korkések 57-60
kisebb sajtolészerszamok, kilokd, lehtizé és nyomdlapok 57-59

Otvoz6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W Vv S
1.2842 0,90 0,20 1,90 0,40 0,10 0,03
1.2510 0,95 0,20 1,20 0,60 0,60 0,10 0,03

Tulajdonsagok:

Sokoldaltan alkalmazhato olajban edzett MnCrW-6tvozet
Szdllitasi allapot: 220 HB (740N/mm?2)

Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Jo mérettartdssag és szivossag

Kulbondsen magas kopasalldsag és vetemedésmentesség
Jo vagdéltartas, jol edzhetd magas fellleti keménységre
Jo az atedzhetbsége nagyobb keresztmetszeteknél is
Nagyon j6 ar-értékarany jellemzi

Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM tipus P25-40

HSS: V, = 20-25 m/perc

VHM élmaré: V., = 48-58 m/perc

HM-forgacsold lapkak P30: V., = 120 m/perc

Bevonat: kb. 30% élettartamndvekedés és kb. 15% V. nGvekedés

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten:
Hévezetd képesség: kb. 30 W/m*K

Fajhd: kb. 460 J/Kg*K

Specifikus elektromos ellendllas: kb. 0,66 O*mm2/m
Rugalmassagi modulusz: kb. 200 kN/mm2
Folyashatar: 400 N/mm2

Hdétagulas: 100 °C=11,0 m/M*K; 300 °C=11,5 m/M*K; 600 °C=12,5 m/M*K

Nyomdszilardsag (Rm):
56 HRC=2500 MPa; 60 HRC=2800 MPa; 62 HRC=3000 MPa

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

KOSZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy kdszdrikorongot
hasznaljunk.

Kbzepes f/perc és bdségesen
hasznaljunk hitéfolyadékot.

KEMENYKROMOZAS:
Keménykromozas utan a munkadarobot
~ 185°C-on megereszteni.

HEGESZTES:

(lehetdleg kerdljik) Edzett: 2x
megereszteni. Lagyitott: hegesztés utan
ismételt feszliltségmentesités.

SZIKRAFORGACSOLAS:

Edzett allapotban, az utolsé
megeresztési hémérséklet alatt ismételt
feszlltségmentesités.

ALACSONY HOMERSEKLETU EDZES:
2 HRC-vel megnoveli a keménységet.
Megeresztést kdvetéen ~ 80°C-ra
lehlteni. héntartasi idé ~ 3 ora.

www.evolt.hu
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Hokezelése

1.2510/1.2842

DIN 17350 EN-IS04957 szerinti hidegalakito acél

100MnCrwW4 / 90MnCrv8

Kuléndsen finom és homogén
szdvetszerkezet

1050 - 850 °C lassu lehités
710 - 760 °C max. 230 HB, max. 775 N/mm
650-680 °C nemesitett allapotban a legutolsd

‘ Otvoz6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v S ‘
1.2842 0,90 0,20 1,90 0,40 0,10 0,03
1.2510 0,95 0,20 1,20 0,60 0,60 0,10 0,03
EDZES = Felhevités: lassu eléhevités a nem kivant alakvaltozasok megelézése érdekében.
HUtés: olajban, melegfirddben.
Megeresztés: lassu felhevités azért, hogy a repedéseket elkeruljik.
Az elsd megeresztés utan hitsuk kb. 20 °C-ra, és eresszik meg 2x. Hontartasi id4 legaldbb 2 dra.
HRC Megeresztési gérbe
66 Melegalakitas:
64 M Lagyitas:
62 \ Fesziltségmentesit6 lagyitas:

B0 ==

\\
58 \
\
54

52 = \
o \

46

\

44 4

°C 100 200 300 400 500

100 °C = 64 +/- 1HRC

Hevités:

600

700

200 °C = 62 +/- THRC

Kovacsolas:

ElGhevités:

Ausztenitesitési h6mérséklet:
Keménység:

Megeresztés:

Hiités:

Hétagulas:
Hévezetd képesség:
Folyashatar:

Nyulasi eggyutthatoé:

300 °C =58 +/- THRC

400°C = 52 +/- 1THRC

megeresztési hémérséklet alatt, lassu lehités
950 °C - 800 °C lassu lehtités

350 °C mérettdl fuggden

800-840 °C Héntartas: 15 perc

800 - 830 °C Olaj (64HRc)

SzUkség szerint. (Megeresztési gorbe)
180-400 °C 1-2 x 2-2 érat

Olaj 60-70°C, Melegftird6 180 - 220 °C.

(M/m °C): 11.5 -12.8 10-6 bei 100 °C- 500 °C
(J/em s °C): 0.167 - 0.242 20 °C- 700 °C-on
390 - 510 m N/mm (Sdrtiség kg/m3 7800 20°C)
100 °C 11,5 x 10-6 m (M.K\)

200 °C 12,0 x 10-6 m (M.K.)

300 °C 12,2 x 10-6 m (M.K.)

500°C = 44 +/-1HRC

Nagyobb és 6sszetettebb munkadarabokat lassan hevitsik kb. 650 °C-ra, és utana gyorsabban az edzési
hémérsékletre. A 1.2510 nem igazan hajlamos a szénkivalasra, és ezért a legtébb esetben nyugodtan hevithetd.

Edzés:

olajban 800 - 830 °C. Ha az acél elérte edzési hémérsékletét, kisebb munkadarabok kb. 10 perc, mig
a nagyobbak 20 - 30 perc ezen a hémérsékleten, és utana hiités. Majd azonnali megeresztés, amikor az acél

meég kézmeleg.

Melegflird6s edzés

A 1.2510 kuléndsen alkalmas erre, nem tul nagy vastagsagnal. Egy massziv 30mm vastagsagnal még igen
magas fellleti keménységet érink el. Nagyobb daraboknal valasszuk a megengedet edzési hémeérséklet

fels® hatarat.
A. Felhevités kb. 830-850 °C-ra.

B. H(tés soflirdében kb. 180 - 200°C-on.

C. A soflirdében kb. 5 - 10 percet tartsuk ezen a hémérsékleten
D. Levegdn hitsik kb. 70 °C-ra és utana azonnali megeresztés

Megeresztés

Kisebb darabok kb. 1 érat, nagyobbak és kényesebbek legalabb 2-3 drat. Megeresztést kdvetéen hlités szabadban.
Kétszeri megeresztéssel, kbzte szobahémérsékletre vald hitéssel ndveljlk a szivossagat. A megfeleld
hémérsékletet a kivant keménység hatarozza meg. Az optimalis szivossagot a kdztes lépcsds edzéssel

(bainites edzés) érjlk el.

ZTU- és megeresztési gorbe a folyamatos hlitéshez kérésre.

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu
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Porkohaszati uton eléallitott, nagyteljesimény(i gyorsacél (HSS) 1.3344.9 (S6-5-3)
Otvozdk (%) | C Si Mn Cr Ni Mo w v Co
‘ B-PM23 1,33 0,35 0,30 4,20 0,13 4,20 5,90 4,20

Ez a legelterjedtebb, és altalanosan is hasznalt porkohaszati gyorsacél. Kitlind szdvetszerkezetének kdszénhetéen mindenditt
hasznaljak, ahol a standard gyorsacélokkal, vagy a 12 %-0s krdmacélokkal nem tudjak a kivant élettartamot elérni.

HRC Megeresztési gorbe
68 Lagyitas: 790 - 870 °C max. 260 HB
67 2= 4 - 6 d6ra. kemenceében vald lassu hiités
66 Fesziiltségmentesit6 lagyitas: 630 - 670 °C nemesitett allapotban a legutolsd
megeresztési hdmeérséklet alatt, lassu lehtés.
657 / Eléhevités: 450 + 550 °C Mérettdl fliggéen
64 Keménység: 1030 -1080 °C Melegflirdé 500-550°C olaj, levegd
o4 — 1 ‘ M?g’eresztes: 54Q - 580”0 Bx 1;1 o”ra.) . . )
Hiités: olaj, levegd, Melegfiird6é 500 °C, keverékadas, gaz
62 Hétagulas: (M/m °C): 11,7 -11.9 10-6 25 °C - 600 °C kozott
61 o Hévezetd képesség: (J/cm s °C): 0.218 - 0.234 20 °C - 350 °C kozott
60
59 ==
Elérheté keménység HRC 64 - 66
58 Min. rendelési érték: € 120
57 ==

°C 100 200 300 400 500 600 700
Piros 1180 °C Kék 1100 °C
300 °C =63 +/- THRC 400 °C = 63 +/- 1THRC 500 °C = 65 +/- THRC 550 °C = 66 +/- THRC 600 °C = 60 +/- THRC

Alkalmazas: Tulajdonsagok:

Szikratdmbdk Lagyitott kb. 260 HB (870N/mm )

Lapok huzalszikrazasa Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Mindenféle leszorité Legmagasabb kopasalldésag

Vagolapok és bélyegek Legjobb éltartdssag és szivdssag

Furok, mardk Homogén szdvetszerkezet

MUanyagforma betétek Jo mérettartdssag és nyomaoszilardsag

Mér6eszkdzdk Kiemelked&en magas élettartam

Dorzsarak Nagyon j6l bevonatolhatd. Jol kdszorilhetd

Vago, kivago- és beltdszerszamok Kulbndsen alkalmas szerszamokhoz, amelyeknél
Mindenféle hidegalakitd szerszam kovetelmény magas vagoélstabilitas

Gépkések Alkalmas gaz-, plazmanitridalasra és soflrdds nitridalasra
Ipari kések fém, fahoz, papirhoz, bérhdz Meleg izosztatikus nyomas alatt (HIP) gyartott gyorsacél
Porkohaszati présszerszamok Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P30 mit
Formabetétek froccsszerszamok Tinalox Bevonattal Vc = 120 m/perc

Oll6- és gorgdszerszamok

Lyukasztobélyegek

Kivagdszerszamok finomlemezek

LAPOK HUZALSZIKRAZASHOZ (SZIKRATOMBOK)
A kllbnb6zd karbidok egyenletes eloszlasanak kdszdnhetéen
B-PM23 (1.3344.9) kimondottan jdl szikraforgacsolhato

EGYEDI AJANLATUNK:
Vevdi igények alapjan minden méretben szallitunk az alabbi méretek kdzott:
50x10x200 és 500x100x500 mm. Flrészelt, mart vagy preciziésan készorll allapotban.
Ajanlatkéréseivel keresse Ugyfélszolgalatunkat!

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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1.2379

DIN 17350 EN-IS04957 szerinti hidegalakito acél

Otv6z6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v S
1.2379 1,55 0,30 0,30 12,00 0,18 0,70 0,18 0,80 0,013
1.2601 1,60 0,30 0,30 12,00 0,18 0,60 0,50 0,30 0,013
1.2080 2,10 12,00
1.2436 2,10 12,00 0,70

X155CrVMo12-1

Kuléndsen finom és homogén
szdvetszerkezet, ezért kevésbbé
hajlamos a vetemedésre

EN X160CrMoV12-1

Hasonld az 1.2080 és az 1.2436 anyagokhoz,
amiket mar nem szallitunk. Az amerikai D2
(1.2601) anyagmindséget az 1.2379 foglalja
magaban az Euronormban.

Magasan 6tvozott, kopasalld, szivos, ledeburitos, szekunder edzhetd hidegalakitd acél. Ez az acél magas vanadium (V)
tartalmanak koszonhetben kopasalldbb, és magasabb edzési hdmérsékleten kilondsen megeresztésallo.
Sokoldalu alkalmazhatésaga az 1.2379 anyagot a vilag egyik leggyakrabban hasznalt 12%-o0s kromacéljava tette.

Alkalmazas:

Menetalakitd és gorgdz8 szerszamok
Vagodlapokhoz és bélyegek

Alakité és hajlitd szerszamok
Gépkések

Marok

MUanyagformakhoz, méréeszkdzok
Vago- és kivagdszerszamok
Mélyhuzo és hidegfolyatd szerszamok
Faipari szerszamok

Jol bevonatolhatd

Hideg- és korollok

Porkohaszati présszerszamok
Betétek froccsszerszamok

Alakité szerszamok keramia anyagokhoz
MdUanyagipar

Betétek abraziv mlianyagokhoz

Tulajdonsagok:

Lagyitott kb. 250 HB 830 N/mm2

Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Nagyon j6l edzhetd

Szivos, kildndsen magas kopasalldsag és vetemedésmentesség
Legmagasabb mérettartdssag

Jal polirozhatd

Jo megereszthetéség, magas nyomoszilardsag

Homogén szdvetszerkezet

Kemeény és vastag anyagok vagasahoz alkalmazhaté
NITRIDALHATO LEDEBURITOS NAGYTELJESITMENYU SZERSZAMACEL
Javasolt forgacsolasi paraméterek:

HM Tipus P25/30 titanaluminiumoxyd bevonattal

Vagdsebesség: Ve = 95 m/perc

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten:

Hévezetd képesség: kb. 20 W/m*K

Fajhd: kb. 465 J/Kg*K

Specifikus elektromos ellenallas: kb. 0,66 O*mm2/m

Rugalmassagi modulusz: kb. 210 kN/mm2

Folyashatar: 423 N/mm2

Hétagulas:

100 °C = 10,5 m/M*K, 300 °C = 11,5 m/M*K, 600 °C = 12,0 m/M*K
Nyomdszilardsag (Rm):

56 HRC = 2700 MPa, 60 HRC = 2960 MPa, 62 HRC = 3100 MPa

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

KOSZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy készUrlkorongot
hasznaljunk.

Kozepes f/perc és béségesen
hasznaljunk hit&folyadékot.

KEMENYKROMOZAS:
Keménykromozas utan a munkadarabot
4 dran keresztll ~ 180°C-on
megereszteni.

HEGESZTES:

(lehetdleg kerdljuk)

Edzett: kétszeri megeresztes.
Lagyitott: hegesztés utan ismételt
feszlltségmentesités.

SZIKRAFORGACSOLAS:

Edzett dllapotban, az utolsd
megeresztési hémérséklet alatt ismételt
feszlltségmentesités.

ALACSONY HOMERSEKLETU EDZES:
noveli mérettartossagot és a
keménységet kb. 2 HRC-vel.
Megeresztést kovetéen ~ 80 °C-ra
hiteni. héntartasi id6 ~ 3 ora.

Utana megeresztés.

www.evolt.hu
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1.2379

DIN 17350 EN-1S04957 szerinti hidegalakito acél

Kuléndsen finom és homogén
szOvetszerkezet, ezért kevésbbé
hajlamos a vetemedésre.

Hasonld az 1.2080 és az 1.2436 anyagokhoz,
amiket mar nem szallitunk.

Otvozok (%) | C Si Mn Cr Ni Mo w v S
1.2379 1,55 0,30 0,30 12,00 0,18 0,70 0,18 0,80 0,013
1.2601 1,60 0,30 0,30 12,00 0,18 0,60 0,50 0,30 0,013
1.2080 2,10 12,00
1.2436 2,10 12,00 0,70
EDZES = Felhevités: lassu eléhevités a nem kivant alakvaltozasok megelézése érdekében.

Hdtés: olaj, levegd, melegflrdd.

Megeresztés lassu felhevités azért, hogy a repedéseket elkerdljik. 2-3x Megeresztés.
Hdéntartasi id6 teljes atmelegedést kdvetben 20 - 30 perc.

HRC Megeresztési goérbe

64
62 N

60

N
N

.~

|
!
58 —

56
54

52
50
48

(]

46
44

¥
°C 100 200 300 400 500 600 700

Zold 980 °C Kék 1020 °C Piros 1050 °C

100 °C = 64 +/- 1HRC 200 °C = 61 +/- THRC

Edzés:

(olaj, levegd, gaz) 1020 - 1060 °C kdzdtt. Lehltés a munkadarab méretétdl fliggden olajban, levegdn vagy melegflrddében

Melegalakitas:
Lagyitas:

Fesziiltségmentesit6 lagyitas:

El6hevités:
Keménység:
Megeresztés:

Ausztenitesitési hémérséklet:

Hiités:

Hétagulas (M/m):

Hévezetd képesség (j/cm s):
Folyashatar:

Nyulasi eggyiitthato:
Nyomészilardsag RmMPa:
Szakitoszilardsag:

300 °C =59 +/- THRC

400 °C = 58 +/- 1THRC

1050 - 850 °C lassu lehités

830 - 860 °C max. 250 HB, max. 845 N/mm

4 - 6 6ra. kemencében vald lassu hités

650 - 680 °C nemesitett allapotban a legutolso.
megeresztési hdmeérseklet alatt, lassu lehdtés.

350 + 800 °C mérettdl fliggden

1060 -1080 °C (61 HRC)

200 - 550 °C (2-3x 2 dra.)

990 -1050°C Héntartas: ~ 30 perc

olaj, Levegd, Melegflirdd 500 °C, KeverSkadas, gaz
Annak érdekében, hogy elkertljik a feszlltség
okozta repedékenységet, a lehltést kb. 60 °C-on
megszakitani, és a darabot megereszteni.

10.5 - 12.5 10-6, 25 °C - 400 °C

0.167 - 0.242 20 °C - 700 °C-on

420 N/mm2

100° = 10,5; 200° = 11,5; 300° = 12,0; 400° = 12,2
56 HRC = ~ 2700, 60 HRC = ~ 2960, 62 HRC = ~ 3100
870 N/mm2

Elérhetd keménység HRC 61 - 63

500 °C = 58 +/- THRC

420 - 500 °C-ra. A kopasallésag novelése érdekében, valasszunk magasabb edzési és megeresztési hdmérsékletet.

Megeresztés:

200 - 500 °C kozott. Kisebb darabok kb. 1 éran at, nagyobb darabok kb. 3 ran at. 2-3x megereszteni. Hontartas kemencében

legaldbb 2 éran at 100 - 400 °C kdzoétt.

Nitridalas:

Edzési 1060 - 1080 °C kdzoétt. Olajban, Melegflrdbdben. Megeresztés 520 - 570 °C kdzott a nitridalasi hémérseéklettdl

flggden. Nitridalasi hdmérséklet: 550 °C.

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

X155CrVMo12-1
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Anyagjellemzdk és Hokezelése

DIN 17350 EN-IS04957 szerinti hidegalakito acél

Al o : ) Kaléndsen finom, homogén és
Otvozk (%) c Si Mn cr Ni Mo w v i kiegyensulyozott szbvetszerkezet
1.2990 1.00 095 045 820 150 170 feljavitott szénszerkezettel
1.2379 1,55 0,30 0,30 120 0,18 1,0 0,18 0,80

Tulajdonsagok 6sszehasonlitasa

Kopasallésag Melegkeménység Szivossag Megmunkalhatdsag
1.2990 I [ [ N [ [ N [ [  IIEEEEN
1.2379 T T I 1T CITTTTTITT] CITTTTTITT] CITTTTTITT]
Alkalmazas: Tulajdonsagok:

Menethengerl6- és gérgdszerszamok
Betétek és bélyegek

Hajlitd- és egyéb képlékenyalakitd szerszamok

Gépi kések mlanyaghoz és gumihoz
Mardk, honold tiskék

MUanyag formabetétek, Mérékészilékek
Kivagd szerszamok

Mélyhuzo és hidegfolyatd szerszamok
Famegmunkald szerszamok

Hideg- és korollok

Porkohaszati présszerszamok

Keramiai ipari szerszamok formabetétei
Abraziv mUanyag szerszamok formabetétei

250 HB-ra (830 N/mmz2) elénemesitett
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Jol edzhetd, szivds, rendkivil kopasalld, vetemedésre
nem hajlamos. Legmagasabb mérettartéssag. Nagy
nyomoszilardsag, homogén szdvetszerkezet. sokoldaltian
felhasznalhato, és jél bevonatolhatd.

Nagyon jél polirozhat®.

Nitridalhato ledeburitos nagyteliesitményl vagoacél
Forgacsolasi ajanlas: HM P25/30 TiAl bevonattal,

vc=90 m/min. vagdsebességgel.

HRC Megeresztési goérbe
66 Melegalakits: 1050 - 850 °C lass lehiités
64 ] Lagyitas: 830 - 860 °C max. 250 HB, max. 845 N/mm
62 N 4 - 6 ora. kemencében valo lassu hités
N \\ Fesziiltségmentesit6 lagyitas: 650 - 680 °C nemesitett dllapotban a legutolsd.
60 N megeresztési hémérséklet alatt, lassu leh(ités.
58 N \ El6hevités: 350 + 800 °C mérettd| fiiggben
. \ Keménység: 1060 -1080 °C (61 HRC)
\ Megeresztés: 200 - 550 °C (2-3x 2 dra.)
54 Ausztenitesitési h6mérséklet: 990 -1050°C Héntartas: ~ 30 perc
52 Hiités: olaj, Levegd, Melegflirdé 500 °C, Kever6kadas, gaz
Annak érdekében, hogy elkertljik a feszliltség
50 okozta repedékenységet, a leh(itést kb. 60 °C-on
48 megszakitani, €s a darabot megereszteni.
Hétagulas (M/m): 10.5 - 12.5 10-6, 25 °C - 400 °C
o Hévezetd képesség (j/cm s): 0.167 - 0.242 20 °C - 700 °C-on
44 Folyashatar: 450 N/mm2
Nyulasi eggyutthato: 100° = 11,3; 200° = 11,6; 300° = 12,0; 400° = 12,3
° Nyomoészilardsag RmMPa: 56 HRC = ~ 2700, 60 HRC = ~ 2960, 62 HRC = ~ 3100
© D Em 6D ddn BN D oo Szakitoszilardsag: 870 N/mm2
Zold 1030 °C Kék 1080 °C
Elérhetd keménység HRC 62 - 64
100 °C = 64 +/- THRC 200 °C = 61 +/- THRC 300 °C = 59 +/- THRC 400 °C = 58 +/- THRC 500 °C = 58 +/- THRC

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten:

Hbvezetd képesség: kb. 20 W/m*K
Fajhé: kb. 465 J/Kg*K

Specifikus elektromos ellenallas: kb. 0,66 O*mm2/m

Rugalmassagi modulusz: kb. 210 kN/mm2
Folyashatar: 423 N/mm2

Tel.: 0036.22.582.164

Hétagulas:

100 °C = 10,5 m/M*K, 300 °C = 11,5 m/M*K,
600 °C = 12,0 m/M*K

Nyomoszilardsag (Rm):

56 HRC = 2700 MPa, 60 HRC = 2960 MPa,
62 HRC = 3100 MPa

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

www.evolt.hu



Anyagjellemzdk 1.1730

Otvozetlen, hidegalakité acél DIN 17350 EN-ISO 4957 szerint Ck45

. ) ] Kuléndsen finom és homogén
OtvGz6k (%) | © Si | Mn g Cr | N | Mo | W v E szdvetszerkezet, ezért kevésbbé
1.1730 045 0,30 0,70 0,04 hajlamos a vetemedésre
1.1183 0,36 0,30 0,70
1.1241 0,50 0,30 0,80
1.1545 1,00 0,20 0,70

Az 11730 (C 45) a legelterjettebb, 6tvdzetlen szerszamacél. Otvozetlen acélokndl a széntartalom (0,45 % szén)
a meghatarozd. A munkahdmérséletiik legfeliebb 200°C. Ebbdl az acélbdl j6 arérték aranya miatt a kevésbbé igényes
darabokat és szerszamokat készitik. Az 6tvdzott szerszamacélokkal szembeni arkilonbdzEsége miatt, érdemes pontosan
megvizsgalni, hogy vajon az alkalmazashoz egy otvozetlen acél is elegendd, vagy inkabb egy otvozott acél szikséges.
Altaldnosan alkalmazhato, nemesithetd acél.

HOKEZELES: Egy meghatérozott keménységtsl csdkken a repedékenység, ezért megeresztés szlikséges. Az edzési
hémeérsékletet 750 - 850 °C kdzé valasszuk. Ezt kdvesse a 200 - 350 °C kdzbtti megeresztés.

Alkalmazas: Tulajdonsagok:

A mUanyag- és kivagodszerszamok alap épitéeleme Alapkeménysége kb. 190 HB (640N/mm?2)
KészUlékszerszamok alap- és keretlapjai Szivds és magas szildardsagu. Megfeleld keménységgel
A legkulonfélébb kéziszerszamok, kalapacsok, jo Utémunka érhetd el

csavarkulcsok, vésék, fogok, mezdgazdasagi Vékony keresztmetszeteknél olajban is edzhetd
szerszamok. Kisebb keresztmetszeteknél olajban edzhetd
Szoritdkészullékek, szerkezeti elemek Sokoldaluan felhasznalhatd minden terlleten, legyen
Gyorsacél és keményfém szerszamok szaranyaga az fém, szerszam vagy gép

Befogdhlvelyek, szoritéfogok és -csapok Kéregedzett, kemény felszin és szivds mag jellemzi
Az 1.1730-at legtdbbszdr alapallapotaban hasznaljuk Langgal és indukcidsan edzhetd

azért, hogy hegesztésnél a repedékenységet Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

megeldzzik, melegitsiik el a munkadarabunkat Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P30/40
120 - 320 °C-ra. Vagosebesség: Ve = 140 m/perc

Ajanlatunk és araink az 1.1730 anyagra az alabbi két csoportban:

1. El6regyartott laposacél, lapok, altalanos lapok, altalanos flrészelt és atesztergalt kdracélok

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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1.1730

Otvozetlen, hidegalakité acél DIN 17350 EN-ISO 4957 szerint

Ck45

. ] ] Az 1.1730 (C 45) a legelterjettebb,
Otvoz6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo w \' S atvdzetlen szerszamacél
1.1730 045 | 030 | 070 004 | Rendszerint edzettlen, 190 HB
alapallapotaban alkalmazzak
Megeresztési gorbe

HRC (hiitési vizben)
66
64 Kovacsolas: 1050 - 850 °C

Lagyitas: 680 - 710 °C max. 190 HB, max. 640 N/mm?
62 Fesziiltségmentesités: 600 - 650 °C
60 El6hevités: 350 °C Keresztmetszetfliggd

Edzés: 800 - 830 °C
s Hiit6kozeg: Viz vagy olaj
56 Megeresztés: Lasd megeresztési gorbe
54
52 \\
50 Kézeg Keménység (HRC) megeresztés utan
48 200°C | 250°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C
46 \\ Viz 56 54 51 43 35 25

Olaj 30 29 28 26 24 19
44 \ l
\I Hdntartasi id6 1 ora. Ausztenitesitési hémeérseklet: 830 °C
°C 100 200 300 400 500 600 700

100 °C = 64 +/- THRC

200 °C = 61 +/- THRC

300 °C = 59 +/- 1THRC

400 °C = 58 +/- THRC 500 °C = 58 +/- THRC

HRC  Keménység mélység & =100 mm
60 Keménypenetracié 30 mm-es keresztmetszetnél
(Keménység mélysége: ~ 3-5 mm)
Atedz6dés 15 mm-nél
50
40
30 \\
\\\
N~
20 —_—
10 20 30 40 50
Felszin alatti mélység (mm)
HUtékozeg: Mviz Molaj
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Miianyagalakité szerszamacél

) 1100 N/mm2-re nemesitett
Otvozék (%) | C Si Mn Cr Ni Mo w \ S

1.2312 0,40 0,40 150 1,90 0,20 0,10

1.2311 0,35 035 1,40 2,00 020

1.7225 040 035 0,60 1,00 020

1.2738 0,40 0,30 1,50 1,90 1,00 0,20

Ezt az dltalanosan hasznalt, vakuumban edzett krom-mangan-molibdén acélt, akkor valasszuk, ha tovabbi hdkezelés nem
szlkséges. Ez egy szivos, mar elénemesitett, magas magszilardsagu acél. Egyenletesen és jol edzhetd, akar nagyobb
keresztmetszetekben is. Magas kéntartalmanak kdszénhetéen jol forgacsolhatd, és épp ezért nem bevonatolhatd, és

szikraforgacsolasra is csak korlatozottan alkalmas.

HRC Megeresztési gérbe

66 Melegalakitas: 1050 - 850 °C lasst lehiités

64 == Lagyitas: 710 - 740 °C max. 235 HB, max. 790 N/mm

62 4 - 6 dra kemencében valo lassu hiités
Fesziltségmentesit6 lagyitas: 650 - 680 °C nemesitett allapotban a legutolsd

60 == megeresztési hdmeérséklet alatt, lassu leh(tés.

58 El6hevités: 350 °C Meérettdl fliggben
Keménység: 840 - 870 °C (51 HRC)

56T Megeresztés: Szlkség szerint (Megeresztési gorbe) 450 - 650 °C

54 Hiités: Olajban, Melegflirdében 180 - 220 °C
Hétagulas (Mm/m °C): 11.1-14,9 10-6 25 °C - 700 °C kozott

S22 TN Hévezet6 képesség (i/cm s °C): 0.345 - 0.320

50 N\ Folyashatar Rp 0,2 (20°C): 800 Mpa rud d25mm 0 / 300HB

N Szakadasi nyulas % (20°C): 18

48 T Szakitészilardsag (20°C): 1020 Rm Mpa

46 Lasd adatlap: D/04 ZTU- és megeresztési gorbe

44 2

°C 100 200 300 400 500 600 700

100 °C = 51 +/- 1HRC 200 °C = 50 +/- THRC

Alkalmazas:

1100 N/mm2 szakitoszilardsaganak kdszonhetben
leginkabb alapallapotaban alkalmazzak, mint alap
anyagmindségként

Alakitd, mldanyag, nyomasosontd szerszamok
Forgacslevalasztas nélkul alakitd szerszamokhoz

Minden mUanyag vagy présszerszam, ahol kévetelmény a
tovabbi hdkezelés nélkuli magas szakitdszilardsag
Szikraforgacsolas lehetséges, de nem jellemzd
Keménykromozas lehetséges, de a magas kéntartalom
miatt nem ajanlott. Nitridalassal tudjuk megndvelni a
kopasallésagot. Kb. 520 °C ammonia gazba kb. 1000 HV
felUleti keménységet ériink el.

Hegesztés: Felhevités kb. 400 - 500 °C-ra

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

300 °C = 48 +/- THRC

400 °C = 46 +/- THRC 500 °C = 42 +/- 1HRC

Tulajdonséagok:

Kb. 33 HRC-re nemesitett (950 - 1100 N/mm2)
Lagyitott max. 250 HB, (790N/mm2)
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

A nemesitett dllapot ellenére kéntartalmanak kdszdnhetéen
jol forgacsolhatd, de mégsem ol polirozhato.
Egyenletes keménység akar nagyobb
keresztmetszetekben is

JO mérettartdssag és szivossag

Edzeni nem szokas, mivel mar elére nemesitett. Magas
magszilardsag

SZIKRAFORGACSOLAS: edzett és megeresztett
allapotban, utédna a munkadarabot 550 °C-on
feszultségmentesitsuk.

Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P30/40
Vagosebesség: Ve = 110m/perc

office@evolt.hu www.evolt.hu
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1.2767

DIN 17350 EN-IS04957 szerinti hidegalakito acél

Kuléndsen finom és homogén
szOvetszerkezet, ezért kevésbbé

Otv6z6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v
1.2767 0,45 0,25 0,40 1,40 4,00 0,30
1.2764 0,22 0,25 0,30 1,30 4,00 0,20
1.2718 0,55 0,30 0,50 1,00 3,00 0,30
1.2721 0,52 0,30 0,50 1,00 3,10 0,20

hajlamos a vetemedésre

Hasonloé az 1.2764, 1.2718, 1.2721
anyagmindségekhez, melyeket nem szallittunk.

Az 1.2767 anyag homogén szdvetszerkezetének, magas nikkeltartalmanak és jol polirozhatdsaganak kdszénhetben

egy altaldanosan elterjedt levegdn és olajban edzhetd igen szivds szerszamacél. Kiemelked&en alkalmas precizids alkatrészek

gyartasara. Magas szivossaga miatt a belble készilt alakitd szerszamoknak hosszu az élettartamuk.

HRC Megeresztési goérbe

62 Melegalakitas:
60 == Lagyitas:

58

56w e—

Fesziiltségmentesités:

54
El6melegités:
2T Edzés:
50 = Megeresztés:
48 ==
Ausztenitesitési h6mérséklet:
46 Hiités:
44 o= Hévezetd képesség:

42

N

°C 100 200 300 400 500 600 700

Alkalmazas:

Mdanyagforma betétek

Formalapok

Formabetétek froccsszerszamokhoz, tUkorpolirozas

Kuléndsen magas nyomo- és hajlitészilardasgu lyukaszto-,

alakito- és hajlitdszerszamok

Hidegvago olldkések, nagy szerszamok

Nagyon j6l szikraforgacsolhato

Kivaldan alkalmas hegesztéshez

Nitridalas nem jellemzé (Ugyelni a hémérsékletre)

Szerszamok nagyobb hidegalakitasokhoz, szerszamok, amelyeknél a
legmagasabb szivossag a kdvetelemény. Végfelhasznalasa edzett és
megeresztett allapotban.

Tulajdonsagok:

Lagyitott kb. 260 HB (870N/mm2)
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Magas nyomo- és hajlitdszilardsag

Kuléndsen magas kopasallosag és
vetemedésmentesség

Jo atedzhetbség jellemzi nagyobb atméréknél is
Legmagasabb szivossag

Meérettartd (edzés olajban vagy vizben)
Sokoldaluan felhasznalhato

MUANYAGFORMA BETETEK SZERSZAMACELJA

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

Folyashatar...Rp 0,2 (20°C):
Szakadasi nyulas % (20°C):
Szakitészilardsag Rm Mpa (20°C): 1020

1050 - 850 °C lassu lehités

620 - 660 °C max. 250 HB, max. 800 N/mm
Nagyon lassu hiités kemencében 4 - 6 ora,
utana levegdén

650 - 680 °C nemesitett dllapotban a legutolsd
megeresztési hdmérseéklet alatt, lassu lehltés
600 °C Mérettdl fuggden

840 - 870 °C leh(tés utan 56 HRC

200 - 260 °C-on 2-3 x 2 dra,

az eldirt kemeénység fuggvenyében

830 - 860 °C

Olajban, levegén, melegflrdében 180 - 220 °C
0.345-0.320 j/lcm s °C

800 Mpa rud d25mm 0 / 300HB

18

KOSZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy kdszurdkorongot
hasznaljunk

Kdzepes f/perc és bdségesen
hasznaljunk hdtéfolyadékot

KEMENYKROMOZAS:
Keménykromozas utan a munkadarabot
4 6ra ~ 180 °C-on megereszteni

HEGESZTES:

Repedékenység miatt kertljuk
Nemesitett allapotban hegeszteni
Utana feszlltségmentesitd
megeresztés

SZIKRAFORGACSOLAS:

Edzett és megeresztett allapotban, az
utolsé megeresztési hémerseklet alatt
ismételt feszlltségmentesités

office@evolt.hu
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1.2343

Melegalakité szerszamacél

Otvdz6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo w Vv S
1.2343 0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40
1.2344 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2714 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2718/21 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30

X38CrMoV5-1

Kuloéndsen nagy tisztasaganak
koszodnhetben elsGsorban nagy hé- és
mechanikai igénybevételekhez

Hasonld az 1.2344, 1.2714,1.2718 és az 1.2721
anyagmindségekhez, melyeket nem szallittunk.

Cr-Mo-V- 6tvozdtt melegalakitd szerszamacél kiemelkeddéen magas kopasalldsaggal. Melegrepedékenységgel szemben

ellenalld. Nagyon jol megereszthetd, és az egyik legszivosabb szerszamacél.

Sokoldalu alkalmazhatésaganak kdszdnhetden az 1.2343 a legerterjedtebb melegalakitd szerszamacél a vilagon.

Alkalmazas:

Formalapok és betétek froccs- és présszerszamok

MUanyagforma betétek és fém kivagodstanzoldszerszamok
Kénnydfémdtvdzetek feldolgozasahoz

Extrudaldé szerszamok, melegalakitd szerszamok

Meleg- és hidegvago kések akar nagyobb vagoélekhez is

Nagy szilardsagu szerkezeti elemek

Nyomasos 6ntd- és extruderipar

Melegalakito- és kovacsszerszamok acélhoz, aluminiumhoz, cinkhez, 6lomhoz
és magnéziumotvdzetekhez.

Tulajdonséagok:

Lagyitott kb. 235 HB (790N/mm2)

Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Rendkivll szivds nagy keménységnél

Magas melegkopasaélldsag

Kiemelkedden jo hévezetEképesség

JO megereszthet8ség

Azokhoz a szerszamokhoz, ahol nagy hdigénybevétel
és mechanikai igénybevétel 1ép fel

Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P30/40
Vagosebesség: Ve = 110 m/perc

Nagyon jol szikraforgacsolhato, polirozhatd, nitridalhatd.

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten:

Hdbvezetd képesség 20 °C: kb. 25 W/ mK

Sdrdség (20 °C): 7,85 g/cm3

Bruchfestigkeit: 1400 (Rm) N/mrnP

Rugalmassagi modulusz: kb. 210 (kN/mrnP)

Szakadasi nyulas A/5%: kb. 12

Folyashatar : 423 N/mm2

Zsugorodas Z%: kb. 50

Hétagulas: 100°C=11,7 m/M*K; 300°C=12,2 m/M*K; 600°C=12,9 m/M*K

KOSzZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy kdszUrlkorongot
hasznaljunk.

Kbzepes f/perc és béségesen
hasznaljunk hit&folyadékot.

KEMENYKROMOZAS:
Keménykromozas utan a munkadarabot
4 dra ~ 180 °C-on megereszteni

HEGESZTES:
Lehetbleg kerlljik vagy megbizhatd
szakemberrel végeztessik el.

SZIKRAFORGACSOLAS:

Edzett és megeresztett allapotban,
20 °C-al az utolsd megeresztési
hémeérséklet alatt ismételt
feszUltségmentesités

Ajanlatunk és arak az 1.2767 anyagra:
El6gyartott 1080 mm hossz, Altalanos lapok L = 200,4 * 300,4 * 400,4 * 600,4 mm, ESU darabok

koracél h8 és esztergalt

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165
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1.2343

Melegalakité szerszamacél

X38CrMoV5-1

Kuléndsen nagy tisztasaganak
koszdnhetben elsdésorban nagy hé- és

mechanikai igénybevételekhez

Hasonlo az 1.2344, 1.2714,1.2718 és az 1.2721
anyagmindségekhez, melyeket nem szallittunk.

Otv6z6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v S
1.2343 0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40
1.2344 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2714 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30 1,00
1.2718/21 0,40 1,10 0,40 5,20 1,30
EDZES = Felhevités: lassu eléhevités a nem kivant alakvaltozasok megelézése érdekében.

HUtés: Olaj, Levegd, melegflirdd, gaz.

Megeresztés: lassu felmelegités azért, hogy a repedéseket elkerlljik. 2-3 x 2-2 dra megeresztés.

HRC Megeresztési gorbe
66 Melegalakitas:
64 Lagyitas:
62
60T Fesziiltségmentesités:
58

El6melegités:
56 Keménység:
54 wg ™ Megeresztés:

Hiités:
52 wm

\ Hétagulas:
50
48 o= \ Hoévezeté képesség (20°C):
\ Folyashatar:
46
44 = \
°C 100 200 300 400 500 600 700

200 °C =53 +/- 1HRC 300 °C = 53 +/- 1HRC 400 °C = 53 +/- 1HRC

Hevités:

1100 - 900 °C lassu lehttés

780 - 820 °C max. 235 HB, max. 790 N/mm

2 - 5 6ra kemenceében vald lassu hiités

kb. 530 °C-ig, utana levegdn.

650 - 680 °C nemesitett allapotban a legutolsé
megeresztési hdmérseklet alatt, lassu lehdités.
350 + 600 + 850 °C mérettdl figgden

1010 - 1050 °C (53 HRC 1.2343) (55 HRC 1.2344)
540 - 630 °C (3x 2 ¢ra.) 48-52 HRC

olaj, levegd, melegftirdé 500 °C, keverékad, gaz
100 °C=11,7 m/M+K; 300 °C=12,2 m/M+K;
600 °C=12,9 m/M+K

25 (W/mK)

423 N/mm2

500 °C = 54 +/- 1HRC 600 °C = 46 +/- 1HRC

Véddfoliaban hevitsik fel. Hasznalhatunk 1agyszénnel toltott edzékosarakat is.

Edzés:

(olaj, levegd, gaz) 1010 - 1050° C-on a munkadarab méretétdl fliggden a hiités olajban vagy soflirdében. Ez az acél olaj vagy
melegflirdds edzésnél barmekkora keresztmetszetben teljesen atedzddik. Levegdn térténd edzésnél az atedzhetdség hatara

kb. 80 mm-es vastagség. Bonyolultabb darabokat kb. 1020°C-on edzeni.

Megeresztés:

540 - 630° C-on. Legalabb 2x 2 6ra megeresztés. Kdzben kb. 20°C-ra leh(teni. A keménység valamennyit csdkkeni fog, ha
a masodik megeresztést ugyanazon a hémérsékleten végezzik. Ha a munkadarabbdl hidegalakitd szerszam készul, akkor

hémérsékletnek kb. 250°C-ot valasszunk.

Nitridalas:

A darabot csak kb. 20°C-al a valasztott nitridalasi hdmérséklet felett megereszteni. Nitridalassal 69 HRC (1000 Vickers)
keménység érhetd el, a mag ekkor kb. 54 HRC. Azok a darabok, melyek nincsenek nagyobb fellileti nyomasnak kitéve,
lagyitott llapotban is nitridalhatok. A keménység és a rétegvastagsag valamivel kisebb lesz.

ZTU- és megeresztési gorbe a folyamatos hitéshez kérésre.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165
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Miianyag formabetét acél 21MnCr5

. 1100 N/mm2-re nemesitett
Otvozok (%) (] Si Mn Cr Ni Mo w \' S
1.2162 021 025 1,20 1,20
1.7131 017 | 030 120 0,90 Hasonld az 1.7131 EC 80 anyagminéséghez,
melyet mar nem szallitunk.
1.7225 0,40 035 0,60 1,00 0,20
1.2738 0,40 0,30 1,50 1,90 1,00 020

Krom-mangan 6tvdzésU, nagyteliesitményd, betétben edzhetd szerszamacél. Ez a legelterjedtebb, altalanosan hasznalt,
betétben edzhetd acél a gumi-, mlanyag- és Uvegiparban. Betétedzése nagyon j6 kopasalldsagot eredményez.

HRC Megeresztési gérbe Melegalakitas: 1050 - 850 °C lassy lehtités

66 Lagyitas: 690 - 710 °C max. 220 HB, max. 745 N/mm

64 = 3 - 4 dra. kemencében vald lassu hités
Hiités: Kemencében

62 \ Max. nemes. keménység: 210 HB

60 == Betétedzés: 870-890 °C

58 \ Fesziiltségmentesités: 650 - 680 °C nemesitett allapotban a legutolso

N megeresztési hdmérseklet alatt, lassu lehdtés.

56T Koztes lagyitas: 620 - 640 °C

54 Szenesités: 900 - 920 °C
El6melegités: 350 °C mérettdl figgden

52 Keménység: 810 - 840 °C (62 HRC) oxidaciotdl és

50 dekarbonizaciotdl dvjuk!

48 & Megeresztés: 200 - 550 °C (2-3x 2-2 ¢ra)
Ausztenitesitési h6mérséklet: 990 - 1050 °C

46 Héntartas: ~ 30 perc.

a4 & Hiités: Olajban, melegflrdében 180 - 220 °C-ra
Hétagulas: (M/m °C): 12,2 - 14,8 10-6 25 °C - 700 °C

o Hévezetd képesség: (i/fcm s °C): 0.395 - 0.335 20 °C - 700 °C-on
C 100 200 300 400 500 600 700  Elérhets keménység: HRC 62 magszilardsag kb. 1100 - 1300 N/mm2

100 °C = 61 +/- THRC 200 °C = 60 +/- THRC 300 °C = 57 +/- THRC 400 °C = 54 +/- 1HRC 500 °C = 50 +/- THRC

Alkalmazas: Tulajdonséagok:

Kdézepes méretig tipikus betétben edzhetd acélja a Lagyitott kb. 220 HB (745N/mm2)
formabetéteknek Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6
Hidegfolyatd szerszamok Magas kopasalldsag
Gépalkatrészek, fogaskerekek, bordazott fogas lécek Magas magszilardsag

és tengelyek, vezetboszlopok, betétek, formalapok Kitdnd polirozhatésag
mUanyagszerszamok Magszilardsag kb. 1100 N/mm
Gyanta formak hére lagyuld és hére keményedd Nyomasalld, nitridalhaté
mudanyagnal Hidegen benyomhaté

Betétben edzett mérdeszkozok és vezetbelemek Jdl szikraforgacsolhatd
Betétedzés: 900 - 930 °C-on séfdrddben Nagy fellleti keménység szivos maggal

Hegeszthetd hidegalakitoacél
Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P30/40
Vagosebesseég: Ve = 120 m/perc

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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Krommal 6tvozott, kopasallébb, korréziéalld, miianyag formabetét acél

Otv6z6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v
1.2083 0,40 0,40 0,30 135 0,30 0,03
1.4034 040 135

Krommal 6tvdzott, kopasallobb, korrdzidalld, mianyag formabetét acél.

X42Cr13

Kuléndsen finom és homogén

szbvetszerkezet

Hasonlo az 1.4034 anyagmindséghez,
melyet mar nem szallitunk.

Ez az acél edzett, nemesitett és polirozott dllapotban magas kromtartalmanak készénhetben kildndsen korrdzid- és savallo.
Sokoldalu alkalmazhatésaganak kdszdnhetden az 1.2083 a legerterjedtebb 13,5%-0s kromacél.

Alkalmazas:

Agressziv kdzegnek kitett mlanyagbetétek
Betétek és présszerszamok

Froccsszerszamok abraziv mdanyagok, orvosi és
optikai készllékek

Flakonfuvo, extruderszerzamok (PVC)
Ugevformazé szerszamok

Formalapok és betétek mianyagfeldolgozashoz

A legjobb korrdzidalld tulajdonsagok 250°C-on megeresztve és polirozva.

Magas paratartalmu leveg8ben a hidegvizes
vezetékek nem korrodalédnak
Keménykromozas vagy nitridalas nem jellemezd

Tulajdonsagok:

Nemesitett kb. 225 HB (760N/mm2)
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Jo mérettartdssag és szivossag

Kuléndsen magas kopasallosag és vetemedésmentesség
Jol nemesithetd és edzhetd és magas nyomdszilardsag
Korrézidalld nagy pératartalomnal is

Nagyon jél polirozhatd

Jdl szikraforgacsolhaté ESU lehetséges

(elektrosalakos atolvasztas)

Javasolt forgacsolasi paraméterek: HM Tipus P25/30
Tinalox bevonattal vagdsebesség: Vc = 110 m/perc

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten (55 HRC):
Hdbvezetd képesség: kb. 16 W/ (m°C), (°C20)

Fajhé: kb. 460 J/ (Kg°C)

Sdrdség: 7800 kg/m3

Rugalmassagi modulusz: kb. 200 kN/mm2

Szakitoszilardsag Rm: Mpa 2050

Folyashatar: Rp0,2 Mpa 1600

Hoétagulas: 200 °C=10,5 m/M*K; 300 °C=10,8 m/M*K; 400 °C=11,0 m/M*K

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

KOSZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy
K&szoridkorongot hasznaljunk.
Kdzepes f/perc és béségesen
hasznaljunk hitéfolyadékot.

HEGESZTES:

(lehetdleg keruljuk)

Edzett: 2x megeresztett.
Lagyitott: hegesztés utan ismételt
feszlltségmentesités.

SZIKRAFORGACSOLAS:

Edzett és megeresztett allapotban,
20 °C-al az utolsé megeresztési
hémeérséklet alatt ismételt
feszlltségmentesités.

POLIROZAS:

lagyitott és edzett dllapotban
is végezhetd.

Kemény polirozd
szerszamokat hasznaljunk.

www.evolt.hu
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Krommal 6tvozott, kopasallébb, korréziédlld, miianyag formabetét acél X42Cr13

T ) ] Kuléndsen finom és homogén
Otvozok (%) C Si Mn Cr Ni Mo w Vv S sz6vetszerkezet
1.2083 0,40 0,40 0,30 13,5 0,30 0,03
Hasonlo az 1.4034 anyagmin&séghez,
LAlEs 040 135 melyet mar nem szallitunk.

EDZES = Felhevités: lassu eléhevités a nem kivant alakvaltozasok megelézése érdekében.
HUtés: olaj, levegd, melegflirdd, gaz.
Megeresztés: lassu felhevités azért, hogy a repedéseket elkerdljik. 2x megereszteni.
Hdéntartasi idd teljies atmelegedést kdvetden 2 ora.

HRC Megeresztési gérbe Melegalakitas: 1050 - 800 °C lassy lehtités
66 Lagyitas: 760 - 800 °C max. 230 HB, max. 775 N/mm
64 4= 4 - 6 dra. kemencében vald lassu hités
- Fesziltségmentesit6 lagyitas: 650 - 680 °C nemesitett dllapotban a legutolsd
megeresztési hémérséklet alatt, lassu lehités.
60 == ElGhevités: 350 + 600 + 850 °C Mérettdl fliggden
58 Keménység: 1020 -1050 °C (58 HRC)
Megeresztés: 200 - 250 °C (53 - 55 HRC)
56 = m— lasd Megeresztési gorbe 26ra.
54 \\ Hiités: Olajban, melegflirdében 500 °C, keverékadas,
hiités és megeresztés 60 °C-on.
52 1 \_/\ Hétagulas: (M/m °C): 10.5 -11.5 10-6 bei 25 °C- 400 °C
50 Hévezetd képesség: (J/em s °C): 0.200 - 0.262 20 °C- 700 °C-on
Folyashatar: Rp 0,2 Mpa 1600
48 == PP " p
Nyulasi eggyiitthato:
46
a0 & Elérhet6 keménység: 53 - 55 HRC

°C 100 200 300 400 500 600 700

100 °C = 56 +/- 1THRC 200 °C =55 +/- 1HRC 300 °C = 52 +/- 1HRC 400 °C = 51 +/- THRC 500 °C = 52 +/- 1HRC

Edzés:
(olaj, levegd, gaz) 1010 - 1050 °C-on. Gyors hités a munkadarab méretétdl fliggben olajban, levegdn vagy melegitékadban
420 - 500 °C-ra. A kopasallésag novelése érdekében valasszunk magasabb edzési és megresztési hdmérsékletet.

Megeresztés:
200 - 500° C-on. A kisebb darabokat kb. 1 dran keresztll, a nagyobbakat és kényesebbeket 2 x 2 drat. A kemencében a
héntartasi id6180 - 400 °C-on legaldbb 2 dra.

Lagyitas:
Kb. 770 °C-ra felheviteni. HUtés kemencében dranként 10 °C-onként egészen kb. 660 °C-ra, majd levegdn.

Fesziltségmentesités: G
Kb. 650 °C-ra felheviteni. Hontartasi idd kb. 2 dra. Ezt kdvetden lassu lehlités kemencében kb. 500 °C-ra, majd levegdn. 55

ZTU- és megeresztési gorbe a folyamatos hitéshez kerésre.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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1.2085

Melegalakité szerszamacél, mianyag formabetét acél

Otv6z6k (%) C Si Mn Cr Ni Mo W v S
1.2085 0,35 0,30 0,90 1,60 0,50 0,09
1.2316 0,35 1,60 1,0 0,09

X33CrS16

Kuléndsen finom és homogén
szbvetszerkezet

Az 1.2316 acélt mar nem szallitjuk.

Magas krémtartalmu, elénemesitett, kopasallo, korrézidalld, mianyag formabetét acél.
Az 1.2085 acél sokoldaluan felhasznédlhatd, és megmunkalasi tulajdonsagai jobbak, mint az 1.2316 acélé.

Alkalmazas:

Korrézidnak és sav igénybevételének kitett

betétek a mlanyagiparban,

Képlékenyalakito- és présszerszamok,
Fréccsszerszamok abraziv mdanyagokhoz,
Orvostechnikai és optikai eszkdzok,

Flakonfuvok PVC-hez,

Uvegpréseld szerszamok, formalapok és formabetétek.
Legjobb korrdziddlld tulajdonsagok 250 °C-on vald
megeresztés és polirozas utan.

Kemény kromozas és nitridalas lehetséges, de nem jellemzd.

Tulajdonsagok:

Keresztmetszettdl figgden kb. 300HB-ra (1000 N/mm?2) elénemesitett
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Mérettartd, szivds, j6 nyomdszilardsag

Rendkiviil kopéasallo, vetemedésre nem hajlamos,

j6 megereszthetdség, j6l edzhetd.

Nagyon j6l polirozhatd.

Forgacsolasi ajanlas: HM P25/30 TiAl bevonattal,

V c=110 m/min. vagdsebességgel.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

KOSZORULES:

Csak jol lehuzott, lagy kdszdrlikorongot
hasznaljunk. Kézepes fordulattal és
elegendd huitéfolyadékkal.

POLIROZAS:
Kivaldan

NITRIDALAS:
Lehet, de nem jellemzé

FESZULTSEGMENTESITES:

A nagyolas kdvetkeztében eldalld
fellleti feszUltségeket vagy
maradékfeszUltségeket kb. 550 °C-on
végzett kdztes fesziltségmentesitéssel
lehet megel&zni. Lassu, kemencében
valo hdtéssel.

www.evolt.hu
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woasveasol Nagyteljesitmenyl gyorsacélok

1.3343 1.3247 B-PM23 /1.3344.9
HS6-5-2 (M2) HS2-9-1-8 (M42) $6-5-3 (M4)

C Si [Mn| Cr [ Co | Mo | W \'} C Si [Mn| Cr | Co | Mo | W \' C Si [Mn| Cr | Co | Mo | W \'

090 420 50 | 64 | 18 || 110 | 045 040 | 420 | 80 | 100 15 | 12 | | 090 420 50 | 64 | 18
A leggyakoribb, hagyomanyos Magas kobalttartalmu gyorsacél. A leggyakoribb, porkohaszati uton
technologiaval gyartott, kézepesen Rendkivill kopasalld. A legjobb eldallitott, magasan 6tvozott gyorsacel.
Stvozdtt gyorsacél. Altalanosan hagyomanyos technoldgiaval AIFaIanosan,aIkaImazhato a’legtobb
alkalmazhaté a legtobb fajta gyartott gyorsacél. Egy és tobb élii fajta szerszamba. Alkaimazasa:
szerszamba. szerszamkeént és kopdlemezként a frécesontd szerszamokban,
Széllitasi allapot: 270 HB legalkalmasabb. gepkesekben, ... stb.
Elvarhato keménység: 65 HRC. Széllitasi allapot: 280 HB Szallitasi allapot: 270 HB

Elvérhaté keménység: 68 HRC. Elvarhato keménység: 65 HRC.
HRC Megeresztési gorbe HRC Megeresztési gérbe HRC Megeresztési gérbe
68 68 68
67 == 67 o — 67 ==
% /A 66 \\,4/‘\ 66
65 = / 65 = \ 65 =
64 64

/

64

63 // \ 634 \ 63 \ﬂ__/\
62 62 62

61 = \ 614 \ 61 ==
60 60 60
5Q o \ 59 o \ 59 ==
58 58 58
57 \ 57 = 57 e

°C 300 400 500 600 00 © 100 200 300 400 500 600 °C 100 200 300 400 500 600 700
Piros 1180 °C Kék 1100 °C
Kopasallosag Melegkeménység Szivossag Megmunkalhatdsag

13343 HEEEN | [ [ [ ][] NN | [ [ [ [] DS ([ [ [ [ ] D [
1.3247 [T T T] [T 1] [T T T TTT] [T T T

B-PM23 NN [ [ [ [ ] e [ [ [ ] s [ [ [ ] .

Ahogyan a hideg- és melegmunkaacéljainknal, ugy a HSS acélokbdl is csak a legjaratosabbakat és legésszertibbeket kindljuk.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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ww\w.evolt.hu

Anyagjellemzdk és Hokezelése

Uj fejlesztésli, kopasallo, martenzites, korrdzidallé szerszamacél

‘ Otvozék (%) | C Si

2|

0,95 1,00 1,00 18,0

‘ 1.4112

1,20 0,17 ‘

Alkalmazas:

Golydscsapagy, kivagd szerszamok, kések
Bedml&k/dlznik, lyukaszté korongok
Kopasalld szerszamok

Elelmiszeripari eszkdzok, alkatrészek

Gépi kések mlianyaghoz és gumihoz
Gydgyszeripari és orvostechnika eszkdzok

Mdanyag formabetétek, Mérékészilékek

Forgacsolasi javaslat: HM tipusu P25/30 TiAl-oxid

bevonattal, vagdsebesség Vc= 80 m/min.

HRC
66

Megeresztési gorbe

64

62

60

58

56 \

54 A

52

50

48

”_

46

44

°C 100 200 300 400 500 600

100 °C = 64 +/- 1HRC

Mechanikai tulajdonsagok szobahémérsékleten:

Hdbvezetd képesség: kb. 20 W/m*K
Fajhé: kb. 465 J/Kg*K

Specifikus elektromos ellenallas: kb. 0,66 O*mm2/m

Rugalmassagi modulusz: kb. 210 kN/mm2
Folyashatar: 423 N/mm2

Tel.: 0036.22.582.164

700

200 °C = 61 +/- 1THRC

Fax: 0036.22.582.165

KUldndsen finom, homogén és
kiegyensulyozott szbvetszerkezet.

Nagyon jol polirozhatd 18%-o0s krdmacél.
Széleskord felhasznalasi lehetGségekkel

Tulajdonsagok:

265 HB-ra (900 N/mm?2) elénemesitett
Forgacsolhatésag: 1-2-3-4-5-6

Jol edzhetd, szivds, rendkivil kopasalld, vetemedésre
nem hajlamos. Legmagasabb mérettartéssag. Nagy
nyomoszilardsag, homogén szdvetszerkezet. sokoldaltian
felhasznalhatd, és jol bevonatolhato.

Nagyon jél polirozhat®.

Nitridalhato ledeburitos nagyteliesitményl vagoacél
Forgacsolasi ajanlas: HM P25/30 TiAl bevonattal,
vc=90 m/min. vagdsebességgel.

Melegalakitas:
Lagyitas:

Fesziltségmentesit6 lagyitas:

ElGhevités:

Keménység:

Megeresztés:
Ausztenitesitési h6mérséklet:
Hiités:

Hétagulas (M/m):

Hévezetd képesség (j/cm s):
Folyashatar:

Nyulasi eggyiitthato:
Nyomdszilardsag RmMPa:
Szakitoszilardsag:

300 °C =59 +/- 1HRC

Hétagulas:

400 °C = 58 +/- 1HRC

1160 - 940 °C lassu lehtés

840 - 790 °C max. 265 HB, max. 900 N/mm

4 - 6 dra. kemencében vald lassu hités

650 - 610 °C nemesitett allapotban a legutolso.
megeresztési hdmeérseklet alatt, lassu lehdités.

350 + 800 °C mérettdl fliggden

1000 -1040 °C

200 - (2 x 2 dra.)

990 -1050°C Héntartas: ~ 30 perc

Olaj, levegd, melegftirdé 500 °C, keverdkadas, gaz
Annak érdekében, hogy elkertljik a feszliltség
okozta repedékenységet, a lehitést kb. 60 °C-on
megszakitani, €s a darabot megereszteni.

10.5 - 12.5 10-6, 25 °C - 400 °C

0.167 - 0.242 20 °C - 700 °C-on

450 N/mm2

100° = 10,3; 200° = 10,9; 300° = 11,1; 400° = 11,6
56 HRC = ~ 2700, 60 HRC = ~ 2960, 62 HRC = ~ 3100
870 N/mm2

Elérheté keménység HRC 59

500 °C = 58 +/- THRC

100 °C = 10,3 m/M*K, 300 °C = 11,1 m/M*K,
600 °C = 12,0 m/M*K

Nyomdszilardsag (Rm):

56 HRC = 2700 MPa, 60 HRC = 2960 MPa,
62 HRC = 3100 MPa

office@evolt.hu

www.evolt.hu
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Vegyi Osszetétele, alapkeménysége, elérhetd keménysége, tipusa és szinkddja

DIN Vegyi 6sszetétel Alap " Elérhetd
Anyagijel Euro_nqr.m (Eué:;s)“BS keménység h%dnfeos'C keménység| Tipus | Szinkéd
szerinti jel C|Si Mn Cr | Ni [Moj/W|V Col|Tii| (HBm) ’ (Hrc)
1.0570 ST52-3 En10025 | 0,18 | 0,50 | 1,50 fehér
1.0727 45520 212M44 | 0,45 | 0,20 | 0,70 220 A
1.0737 9SMnPb36 12L13 0,09 1,20 175 A
1.1183 Cf35 (C35G) 0,36 | 0,30 | 0,70 180 850-880 N
1.1221 D63-3 (C60E) 0,60 | 0,30 | 0,80 210 810-840 N
1.1241 Cm50 (C50R) 0,50 | 0,30 | 0,80 0,10 230 810-850 N
1.1545 C105W1 (C105U) 1,00 | 0,20 | 0,20 210 600-650 63 OL
1.1730 C45W SAE1045 | 0,45 | 0,30 | 0,70 190 800-830 57 oL piros
1.2063 145Cr6 1,50 1,40 0,10 230 830-870 64 H
1.2067 100Cr6 BL3 1,00 1,50 250 820-860 63-67 H
1.2080 X210Cr12 D3 2,10 12,0 250 940-970 64 H
1.2082 X21Cr13 0,20 | 0,40 | 0,30 | 13,0 200 960-1010 48 H
1.2083 X42Cr13 420 0,40 | 0,40 | 0,30 | 13,5 230 1000-1050 42-58 K/MF sarga-fekete
1.2085 X33CrS16 0,35 | 0,30 | 0,90 | 16,0 | 0,50 230 1000-1050 61 MF narancs
1.2101 62SiMnCr4 064 | 1,10 | 1,10 | 0,6 230 830-860 61 MF
1.2162 21MnCr5 5120 0,20 | 0,25 | 1,20 | 1,2 205 900-950 62 MF kék
1.2210 115CrV3 L2 1,18 0,7 0,10 220 780-810 65 H bélyegek
1.2235 80CrvV2 0,80 | 0,40 | 0,40 | 0,5 0,25 250 800-850 65 H
1.2311 40CrMnMo7 BP20 0,35 | 0,30 | 1,00 | 1,60 0,40 230 840-860 V)31 MF
1.2312 40CrMnMoS8-6 P20+S 0,40 | 0,30 | 1,50 | 1,90 0,20 230 840-880 ) 31 MF lila
1.2316 X36CrM017 0,40 17,0 | 0,80 | 1,00 235 1000-1050 | 46-48/0 42-48/L| K/MF
1.2323 48CrMoV6-7 0,45 1,40 0,70 0,35 230 930-970 55-58 M
1.2341 X6CrMo4 P4 0,07 | 0,20 | 0,20 | 4,00 0,50 230 870-900 62 H
1.2343 X38CrMoV/5-1 H11 0,36 | 1,00 5,00 1,10 0,40 235 1000-1040 52-56 M fekete
1.2344 X40CrMoV5-1 H13 0,40 | 1,00 5,20 1,20 1,00 235 1020-1080 52-56 M
1.2360 X48CrMoV8-1-1 A8Mod. | 0,55 | 0,80 | 0,30 | 8,00 1,40 0,40 235 1080 59 M
1.2363 X100CrMoV5-1 A2 1,00 5,30 1,10 0,20 230 930-970 63-65 H
1.2367 X40CrMoV/5-3 0,40 5,20 2,90 0,60 235 1030-1070 50-56 M
1.2379 X155CrVMo12-1 D2 1,55 12,0 0,70 0,80 250 1020-1050 63-65 H sarga
1.2380 X220CrVMo13-4 D7 2,20 13,0 1,00 3,90 250 1050-1150 62-66 H
1.2381 73MoV5-2 0,70 | 1,20 | 0,60 0,60 0,20 230 840-860 54-56 H
1.2394 X35CrMo17+S 0,40 0,70 | 16,5 1,10 300 800-830 48-50 K
1.2436 X210Crw12 D6 2,10 12,0 0,70 250 950-980 63-65 H
1.2510 100MnCrw4 01 0,95 | 0,20 | 1,20 | 0,60 0,60 | 0,10 230 780-820 63-65 H zold
1.2542 45WCrv7 S1 045 | 09 1 2 0,2 230 880-920 56-59 H
[ | EVOLT termékvalasztéka

A = automata acél B = betétben edzhet6 acél HSS = gyorsacél

PM = gyorsacél (porkohaszati Uton eléallitott) H = hidegalakité acél K = korrdzidallé acél

M = melegalakito acél MF = mianyag formabetét acél N = nemesitett acél

OL = 6tvozetlen acél S = savalld acél

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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Vegyi Osszetétele, alapkeménysége, elérheté keménysége, tipusa és szinkddja

DIN Vegyi 6sszetétel Alap " Elérhetd
Anyagjel Euronorm | keménység Ed zeos ! keménység| Tipus | Szinkéd
szerintijel =B ¢ i Mnlcr| N Mo W | V Co Ti| (HBuwm) = "O™7C (Hrc)
1.2550 60WCrV7 St 06 | 06 11 3 0.2 230 870-900 58-62 H
1.2567 X30WCrv53 03 25 43 | 06 240 1060-1100 48-54 M
1.2581 X30WCrv9-3 BH21 03 2,7 84 | 06 240 1070-1140 48-52 M
1.2631 X50CrMoW9-1-1 05 09 | 05| 83 12 | 1.2 225 1000-1040 58 H
1.2703 74NiCr2 0,7 03 | 04 280 800-820 63
1.2706 X3NiCoMo18-8-5 0,04 18 5 75 | 05 M
1.2709 X3NiCoMoTi18-9-5 0,04 18 5 93 1 55 M
1.2711 54NiCrMoV6 055| 03|08 |11 ] 17|05 0,1 240 830-900 46-57 M
1.2713 55NiCrMoV6 L6 0,55 07 | 18|03 0,1 240 830-860 52-56 M
1.2714 56NiCrMoV7 L6 0,55 1,1 05 0,1 250 830-900 50-58 M
1.2721 50NiCr13 0,52 1 31102 840-870 54-58 H/MF
1.2726 26NiCrMoV5 03 |04 04|09 15| 04 02 240 840-870 44 M
1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 04 | 03 | 15|19 1 1022 290 840-880 54 H/MF
1.2764 X19NiCrMo4 02 13 4 |02 260 800-830 54-58 HMF
1.2767 X45NiCrMio4 6F7 0,45 13 4 03 270 840-870 59-60 H barna
1.2838 145V33 1,45 34 230 840-920 63-65 H
1.2842 90 MnCrv 8 2 09 | 02 | 19| 04 0,1 230 790-820 63-65 H zold
1.2885 X32CrMoCoV3-3-3 BH10A 04 02 03| 3 28 06 | 3 230 1000-1070 53-56 M
1.2886  X15CrMoCoV10-10-5 01502 | 02 | 10 5 06 | 10 320 1040-1100 52-54 M
UJ 1.2990 | X100CrMo8-1-1 1,00 | 0,95 | 0,45 | 8,20 1,50 1,70 61-63 H kék/fekete
1.3202 HS12-1-4-5 14102 | 02 4 08 | 12 4 5 260 1230-1250 63 HSS
1.3202,7 | S121-4-5(BPM15) T15 1551035|031 | 45 | 013 08 | 12 | 49 | 5 260 1080-1180 63-65 PM
1.3207 HS12-1-4-10 BT42 13 43 39 | 96 | 32 | 104 260 1200-1230 65-67 HSS
1.3243 HS6-5-2-5 M41 0,95 43 5 2 49 260 1180-1220 64-66 HSS
1.3247 HS2-9-1-8 M42 1,10 | 0,45 | 0,40 | 420 | 8,20 | 10,0 | 1,50 | 1,20 | 0,03 260 1160-1210 67-69 HSS b;lfégés
1.3343 HS6-5-2 M2 | 09 43 5 |64 19 260 1190-1230 64-65 HSS b;yizg‘gs
1.3344 HS6-5-3 M3 43 5 64 | 19 260 1190-1230 64-65 HSS
1.3344.9 S6-5-3 (BPM23) M4 1,33 1035|031 | 42 | 013 | 42 | 59 | 42 260 1080-1180 63-65 PM eziist
1.3346 HS2-9-1 M1 08 | 02 | 02 4 9 1,2 300 1080-1220 64 HSS
1.3401 Gx120Mn12 12 | 04 [125| 08
1.3505 100Cr6 E52100 1 03 03|15 220 830-860 63-65 H
1.4002 X6CrAI13 405917 0,08 13 950-1000 K
1.4006 X10Cr13 410 06 1 1 13 950-1000 K
[ | EVOLT termékvalasztéka
A = automata acél B = betétben edzhetd acél HSS = gyorsacél
PM = gyorsacél (porkohaszati Uton eléallitott) H = hidegalakité acél K = korréziéallé acél
M = melegalakitd acél MF = mianyag formabetét acél N = nemesitett acél
OL = 6tvozetlen acél S = savallo acél

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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Vegyi Osszetétele, alapkeménysége, elérhetd keménysége, tipusa és szinkddja

DIN Vegyi 6sszetétel Alap " Elérhetd
Anyagijel Euronorm e keménység Ed zefl keménység| Tipus | Szinkéd
szerintijel |©"BS o g M cr|Ni Mo W |V Co Ti| (HBu) | MM C (Hrc)
1.4016 X6Cr17 430 0,08 | 1 1 17 185 K
1.4034 X46Cr13 420 0,45 13,0 250 1000-1030 K
1.4104 X14CrMoS17 430F 0,15 1,00 | 1,20 | 17,0 0,40 1000-1030 K
UJ 1.4112 X90CrMoV18 4408 0,95 | 1,00 | 1,00 | 18,00 1,20 0,17 54-59 K rézsaszin
1.4301 X4CrNi18-10 304 0,05 | 1,00 | 1,80 | 18,0 | 9,50 180 1000-1050 K
1.4305 X8CrNiS18-9 303 0,09 | 1,00 | 1,80 | 18,0 | 9,00 180 1000-1050 K
1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 316Ti 0,06 | 1,00 | 1,80 | 17,0 | 120 | 2,20 5 180 1050-1100 K
1.5752 14NiCr14 E3310 0,14 1 0,30 | 0,50 | 0,70 | 3,50 830-860 B
1.5755 31NiCr14 653M31 | 0,31 | 0,30 | 0,60 | 0,80 | 3,50 270 800-850 N
1.5860 14NiCr18 659A15 | 0,13 | 0,30 | 0,50 | 1,10 | 4,50 830-860 B
1.5919 15CrNi16 4320 0,15 | 0,30 | 0,50 | 1,50 | 1,60 840-870 B
1.5820 18CrNi8 0,18 | 0,30 | 0,50 | 2,00 | 2,00 235 840-870 B
1.6358 X2NiCoMo19-9-5 18,0 | 5,00 9,00 | 08
1.6511 36CrNiMo4 9840 0,36 | 0,30 | 0,70 | 1,10 | 1,10 | 0,20 830-860 N
1.6565 40NiCrMo6 4340 0,40 | 0,30 | 0,60 | 1,20 | 1,60 | 0,30 830-860 N
1.6570 G6-30NiCrMo8-5 0,30 | 0,30 | 0,80 | 1,20 | 2,00 | 0,40
1.6580 30CrNiMo8 0,30 | 0,30 | 0,50 | 2,00 | 2,00 | 0,40 830-860 N
1.6582 34CrNiMo6 0,34 | 0,30 | 0,50 | 1,50 | 1,50 | 0,20 240 830-860 N
1.6587 17CrNiMo6 0,17 | 0,30 | 0,80 | 1,70 | 1,60 | 0,30 230 B
1.6746 32NiCrMo14-5 0,32 | 0,30 | 0,60 | 1,30 | 3,30 | 0,40 830-860 N
1.7015 15Cr3 5115 0,15 | 0,30 | 0,50 | 0,50 870-900 B
1.7035 41Cr4 5140 0,40 | 0,30 | 0,70 | 0,70 240 820-860 N
1.7131 16MnCr5 En 207 0,17 | 0,30 | 1,20 | 0,90 210 B
1.7139 16MnCr55 5115 0,17 | 0,30 | 1,20 | 1,00 850-880 B
1.7149 20MnCrS5 0,20 | 0,30 | 1,30 | 1,20 850-880 B
1.7218 25CrMo4 4130 0,26 | 0,30 | 0,70 | 1,10 0,30 850-880 N
1.7220 34CrMo4 4135 0,34 | 0,30 | 0,70 | 1,10 0,20 840-870 N
1.7225 42CrMo4 4140 0,40 | 0,30 | 0,80 | 1,10 0,20 240 820-860 N
1.7238 49CrMo4 4150 0,50 | 0,30 | 0,70 | 1,10 0,20 240 830-860 N
1.7735 16CrMoV6-9 0,151 0,20 | 0,90 | 1,40 0,90 0,30 240 940-980 S
1.8159 50Crv4 6150 0,50 1,00 | 1,10 0,10 830-860 N
1.8507 34CrAIMo5 EN41A 0,35 1,20 0,20 240 910-940 S
1.8519 31CrMoV9 0,30 | 0,30 | 0,60 | 2,50 0,20 0,20 850-880 S
1.8550 34CrAINi7 0,34 1,70 | 1,00 | 0,20 850-900 S
[ | EVOLT termékvalasztéka

A = automata acél B = betétben edzhet6 acél HSS = gyorsacél

PM = gyorsacél (porkohaszati Uton eléallitott) H = hidegalakité acél K = korrdzidallé acél

M = melegalakito acél MF = mianyag formabetét acél N = nemesitett acél

OL = 6tvozetlen acél S = savallo acél
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Elémunkalt lapos- és négyszégacélokhoz

KG

Hossz = 1030 mm

Sz 1 15| 2 3 4 5 6 8 [ 10 | 12 | 15 | 16 | 18 | 20 | 25 | 30 | 32 | 40 | 50 | 56 | 60 | 70 | 80 | 100 | 120

6 0,06 | 0,07 | 0,10 | 0,14 | 0,19 | 0,24 | 0,28
8 0,08 | 0,10 | 0,14 | 0,19 | 0,25 | 0,32 | 0,38 | 0,50
10 0,08 | 012 | 0,16 | 0,24 | 0,32 | 0,40 | 0,48 | 0,62 | 0,80
12 0,10 | 0,13 | 0,19 | 0,29 | 0,38 | 0,48 | 0,58 | 0,75 | 0,95 | 1,14

15 012 | 0,18 | 0,24 | 0,36 | 0,48 | 0,58 | 0,70 | 0,96 | 1,18 | 1,42 | 1,78
18 0,15 | 0,24 | 0,29 | 0,43 | 0,56 | 0,70 | 0,84 | 1,14 | 143 | 1,70 | 212 | 226 | 2,54
20 0,16 | 0,27 | 0,32 | 0,48 | 062 | 0,78 | 0,94 | 1,26 | 158 | 1,88 | 236 | 254 | 294 | 3,34
25 0,20 | 0,30 | 0,40 | 0,58 | 0,78 | 0,98 | 1,18 | 1,58 | 196 | 2,36 | 294 | 3,14 | 354 | 392 | 490
30 024 | 0,36 | 048 | 0,70 | 094 | 1,20 | 1,42 | 1,88 | 2,36 | 2,82 | 354 | 3,78 | 426 | 472 | 588 | 7,06
32 025|032 |05 | 075 | 101 | 126 | 1,51 | 201 | 251 | 301 | 3,77 | 402 | 452 | 502 | 528 | 7,54
35 027 | 0,40 | 0,54 | 0,82 | 1,10 | 1,36 | 1,64 | 220 | 2,74 | 3,30 | 412 | 439 | 493 | 548 | 6,86 | 824 | 878
40 031|046 062 | 094 | 1,26 | 1,58 | 1,88 | 252 | 3,14 | 366 | 472 | 503 | 565 | 628 | 7,84 | 942 | 100 | 126
45 035|052 | 070 105|141 | 177 | 212 | 2,83 | 353 | 424 | 530 | 565 | 6,36 | 7,07 | 883 | 106 | 11,3 | 141
50 039 | 058 | 078 | 1,20 | 160 | 200 | 2,36 | 314 | 392 | 472 | 592 | 6,28 | 7,07 | 7,86 | 9,80 | 11,6 | 123 | 157 | 196

60 047 | 070 | 092 142 | 188 | 236 | 282 | 366 | 472 | 566 | 7,06 | 754 | 848 | 942 | 116 | 141 | 153 | 189 | 233 28,2
63 050 | 0,75 | 1,00 | 1,50 | 198 | 247 | 297 | 396 | 495 | 594 | 7,42 | 791 | 890 | 9,89 | 123 | 148 | 158 | 197 | 247 | 276 | 296
65 051|076 | 1,02 | 127 | 204 | 255 | 3,06 | 408 | 510 | 6,12 | 7,65 | 816 | 9,19 | 102 | 127 | 153 | 160 | 204 | 255 30,6
70 055|083 | 1,10 | 164 | 220 | 2,74 | 3,30 | 4,40 | 550 | 6,60 | 824 | 879 | 9,89 | 11,0 | 137 | 165 | 176 | 220 | 27,4 | 30,7 | 329
75 0,60 | 09 | 1,20 | 1,76 | 2,36 | 294 | 354 | 472 | 588 | 7,06 | 884 | 942 | 106 | 11,8 | 147 | 17,7 | 189 | 23,7 | 294 353

80 064 | 094 | 126 188 | 252 | 314 | 376 | 502 | 6,28 | 7,54 | 942 | 100 | 11,3 | 126 | 157 | 188 | 20,2 | 252 | 31,4 | 352 | 37,6 | 44,0 | 50,2
90 0,70 | 1,05 | 1,41 | 211 | 283 | 353 | 424 | 565 | 7,07 | 948 | 106 | 113 | 127 | 141 | 176 | 21,2 | 226 | 283 | 353 42,4 | 49,5 | 56,5
100 | 080 | 1,10 | 1,60 | 2,36 | 3,14 | 390 | 472 | 628 | 7,86 | 942 | 11,8 | 126 | 141 | 157 | 197 | 235 | 256 | 31,4 | 392 | 439 | 47,1 | 550 | 62,8 | 785

110 | 086 | 1,20 | 1,73 | 259 | 345 | 432 | 518 | 691 | 864 | 104 | 130 | 138 | 155 | 17,3 | 216 | 259 | 27,7 | 345 | 432 51,8 | 60,4 | 69,1 | 86,3
120 | 094 | 141 | 188 | 282 | 380 | 472 | 568 | 752 | 944 | 11,3 | 141 | 151 | 170 | 188 | 235 | 28,3 | 30,2 | 37,7 | 47,1 56,5 | 659 | 754 | 942 | 115
130 | 1,02 | 153 | 204 | 306 | 408 | 510 | 6,12 | 8,16 | 10,2 | 122 | 153 | 16,3 | 184 | 204 | 255 | 306 | 32,7 | 408 | 51,0 61,2 | 71,4 | 81,6 | 102

150 | 1,18 | 1,77 | 236 | 354 | 472 | 588 | 706 | 942 | 11,8 | 141 | 17,7 | 188 | 212 | 236 | 294 | 353 | 37,6 | 47,1 | 589 | 66,0 | 706 | 824 | 942 | 118
160 | 1,26 | 190 | 252 | 3,76 | 502 | 6,28 | 7,54 | 10,0 | 126 | 153 | 188 | 20,1 | 226 | 251 | 31,8 | 37,7 | 402 | 50,2 | 6238 754 | 87,9 | 100 | 125
180 | 141 | 210 | 282 | 422 | 560 | 708 | 848 | 11,4 | 141 | 173 | 21,7 | 226 | 254 | 288 | 355 | 424 | 453 | 57,6 | 706 84,7 1 989 | 113 | 141
200 | 1,57 | 235|314 | 472 | 628 | 7,86 | 942 | 126 | 157 | 188 | 235 | 251 | 287 | 31,4 | 392 | 47,1 | 50,2 | 628 | 785 | 87,9 | 942 | 109 | 125 | 157
250 | 192 |28 |39 |58 |78 |98 | 11,8 | 157 | 196 | 236 | 294 | 31,4 | 353 | 39,3 | 490 | 59,0 | 630 | 785 | 98,1 17 | 137 | 157 | 196
300 | 236 | 354 | 472|726 | 942 | 118 | 141 | 188 | 237 | 283 | 353 | 37,7 | 424 | 47,1 | 587 | 706 | 753 | 942 | 118 | 132 | 141 | 165 | 188 | 235

350 230 | 27,5 | 330 | 41,2 | 44,0 | 49,7 | 55,0 | 68,5 | 824 | 878 | 110 | 138 165 | 193
400 252 | 31,4 | 376 | 470 | 50,2 | 57,4 | 628 | 784 | 942 | 100 | 125 | 157 188 | 218 | 250 | 314
500 17,0 | 21,0 | 250 | 330 | 41,0 | 480 | 61,0 | 650 | 73,0 | 81,0 | 100 | 120 | 128 | 160 | 200 | 224 | 240 | 280 | 320 | 400
Sz Vv 1 /15| 2 3 4 5 6 8 [ 10 | 12 | 15 | 16 | 18 | 20 | 25 | 30 | 32 | 40 | 50 | 56 | 60 | 70 | 80 | 100 | 120
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Szakitoszilardsag K e ménys é gek
N/mm? Vickers (HV) Brinell (HB) Rockwell (HRC)
1000 310 310 32
1040 320 320 33
1070 330 330 34
1100 340 339 35
1130 350 349 36
170 360 358 37
1200 370 367 38
1240 380 376 39
1270 390 385 40
1290 400 304 41
1330 410 403 48
1360 420 412 426
1400 430 421 434
1430 440 429 442
1460 450 438 450
1490 460 446 457
1520 470 454 464
1560 480 462 47,1
1590 490 470 478
1620 500 477 485
1660 510 485 49,2
1690 520 492 498
1730 530 500 50,5
1760 540 507 51,1
1800 550 515 51,7
1820 560 522 52,3
1860 570 529 52,9
1890 580 536 53,5
1930 590 543 54,1
1960 600 549 54,6
2010 610 556 55,1
2060 620 562 55,6
2110 640 574 56,6
2180 660 586 57,6

(adatok csak tajekoztato jelleggel)
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o Jellemzo tulajdonsagok 0sszehasonlitasa

Acéljaink fontosabb jellemzé tulajdonsagok 6sszehasonlitasa

SziVOSSAG [ VEGMUNKALHATOSAG MERETTARTOSAG
I ABRAZIV KOPASALLOSAG [ VELEGKEMENYSEG NYOMASALLOSAG
[l ADHEZIV KOPASALLOSAG

. Tulajdonsagok
Anyagjel Felhasznalasi teriletek
A vilagon a legelterjedtebb, sokoldalian felhasznalhaté MnCrV-6tvdzésU, olajban edzhetd
1.2842/ szerszamacél. Szallitasi dllapot: 230 HB. J6 mérettartdssag, szivdssag, kopas- és mege-
1' 2510 resztésallésag jellemzi.
: Alkalmazas dntéformakhoz. Vago- és menetvago szerszamok. Készulekek, sablonok,
kivago és lyukaszto szerszamok
Erésen 6tvozott, kopasallo és szivos ledeburitos, masodlagosan edzhetd hideg-megmun-
1.2379 kalasi acél. Kopasallo, vetemedésre nem hajlamos.
’ Alkalmazas 6ntéformakhoz, vago- és menetvago szerszamok, készulékek, sablonok, kiva-
g0 és lyukasztd szerszamok
) Er6sen 6tvozott, kopasalld és szivos, ledeburitos hideg-megmunkalasi acél. Az el6z6
uJ 1.2379 acélhoz képest feljavitott tulajdonsagokkal.
1.2990 Ontéforma-készitésnél hasznaljak. Vago- és menetvago szerszamok, készulékek, kivago és
lyukasztd szerszamok
Szokasos, 6tvozetlen szerszamacél. Kevésbé igénybe vett szerkezeti részekhez és szersza-
1.1730 mokhoz.
: Természetes kemeénység kb. 190 HB. Talplemezek, szerkezeti anyagok mianyag és normal
kivago szerszamokhoz, mindenféle kéziszerszamhoz
Elénemesité (33 HRC) miianyag-ontéformahoz j6 mérettartd és szivos acél. Jol forgacsolhato,
1.2312 nem jél polirozhatd.
: Tobbnyire szallitasi allapotban hasznaljgk mdanyag-feldolgozé szerszamokhoz. Nagy szilar-
dsag.
Univerzdlisan alkalmazhato, levegd- és olajedzésu, nagyon szivos acél. Rendkivil kopasallo és
1.0767 alig vetemedik. Mérettartd, leveg6- és olajedzésU.
: Mdanyag-6ntéformak, formabetétek, froccsonto szerszamok. Szerszamok nehéz hidegala-
kitashoz. JoI marhatd. Atalakitd és hajlitd szerszamok.
Meleg-megmunkalasi acél. Nagy héallosag. Nagyon j6 hdvezets képesség. Nagy szivosséag,
1.2343 beépitve nagy keménység.
: Olyan szerszamokhoz, amelyek er6s hének és nagy igénybevételnek vannak kitéve. Szer-
szamok mUanyagfeldolgozashoz
1.2343ESU | Mint az el6z6, csak jobb szbvetszerkezettel és javitott polirozhatésaggal. é
Rendkivil kopasalld, nagy magszilardsagu, magas fénydre polirozhatd. Marhato, nitridalha-
t6, nyomasallé. Nagy fellleti keménység. Szikraforgacsolassal strukturalasra alkalmas.
1.2162 o . PSR ; . NS ) ,
Tipikus betétedzésl acél mlanyag-, (veg- és gumiipari célokra. Gépalkatrészek, fogaske-
rekek, bordastengelyek, fogaslécek, vezetéoszlopok
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ol JellemzO tulajdonsagok 0sszehasonlitasa

Acéljaink fontosabb jellemzé tulajdonsdgok 6sszehasonlitasa

SzIVOSSAG B VEGMUNKALHATOSAG MERETTARTOSAG
I ABRAZIV KOPASALLOSAG B VELEGKEMENYSEG NYOMASALLOSAG
[l ADHEZIV KOPASALLOSAG

. Tulajdonsagok

Anyagjel Felhasznélasi teriletek

Rendkivil kopasallé és alig vetemedik. Nem-kilagyuld és jol edzhetd. Jol polirozhato.
Korrézionak és sav hatasanak kitett alkalmazasok mUanyagiparban. Froccsonté szersza-

L=l mok abraziés mdanyaghoz
Krémmal erésen 6tvozétt, elénemesitett, kopasallo, korroziodllo MUANYAG-ONTOFOR-
1.2085 MA-ACEL. Nagyon jél polirozhato.

Korrézionak és sav hatasanak kitett alkalmazasok. Formazo- és présszerszamok. Alkatré-
szek orvosi és optikai készllékekhez

Univerzalisan hasznalhatd, magas \W- és Mo- 6tvézésl gyorsacél (HSS acél). Nagy szivos-
sdag és jo vaghatdsag jellemzi. Jo ar/teliesitmény arany.

Mard, furd, hidegalakitd szerszamok, flrészek. Szerszamok famegmunkalashoz, mindenféle
szerszam

1.3343 (HSS)

Magas kobalt-6tvdzésl, magasan kopasalld, univerzalisan hasznalhaté HSS acél. Legjobb
vagokeépesseg. A legjobb hagyomanyosan eléallitott HSS acél.

Maro, furd, hidegalakitd szerszamok, flirészek, szerszamok famegmunkalashoz. Egy- és
tobb éll szerszamokhoz

1.3247 (HSS)

Magas kobalt-6tvdzésli, magasan kopasalld, univerzalisan haszndlhaté HSS acél. Igen jo
vaghatésag. Javitott hagyomanyosan eléallitott HSS acél.

Mard, furd, hidegalakitd szerszamok, flirészek, szerszamok fafeldolgozashoz. Egy- és tobb
élU szerszamok

B-PM23 (HSS)

Hegeszthetd 6tvozetlen szerkezeti acél, szivos és alaktartd. Szerszamkeészités kisebb igény-
bevételnek kitett alkatrészekhez.

Szerkezeti lemezek. Hegeszthetésége alapjan kisegité szerszamokhoz, eszkdzokhdz
hasznalhat6

ST52-3

EzUstacél. Csak koracél formajaban szallitjuk. Hideg-megmunkalasi acél. Jol megmunkalha-
1.2210 16, kopasalld. Hékezelése nagyon egyszer(, vizben edzhetd.
Furok, menetfurdk, slllyesztok, kiloké szerkezetek, nyomdfejek, pontozok

Korrézioallo, martenzites szerszamacél, kimagasléan nagy szivéssaggal, nagy ke-
uJ ménységgel és nyomoszilardsaggal.

1.4112 Rendkivil kopasallo szerkezeti részek gyogyszeripari €s orvosi célra, valamint mdanyagipar,

élelmiszeripar és repUlégépipar részére

IR
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Szerszamaceélok edzése

Edzeni annyit tesz, mint szerszamacélokat hékezelni (felhevités, héntartas, lehités). Az acélt 780 °C f6lé hevitik, ahol a szdvetszerkezete ausztenitesedik.
Ezutan az acél gyorsabb vagy lassubb lehltéssel felkeményedik. Ezt azért végzik, hogy a tulajdonsagokat az un. Ujrakristalyositassal (rekrisztallizacio)
javitsak. Csak kdvetben lehet a szerszamaceélok tulajdonsagait optimalisan kihasznalni.

Az edzés maga is egy viszonylag bonyolult, és hosszantartd folyamat. Ezért javasoljuk, hogy az edzésre vonatkozd ismerteténk mellett, tovabbi szakirodalom

elolvasasat, és az internet bongészéseét.

A helyes TERVEZES és a helyes HOKEZELES déntéen befolydsolia egy szerszam gazdasagossagat és mikodését. Ahhoz, hogy egy szerszamacél
tulajdonsagait és viselkedését hdkezelés soran jobban megértsik, fontos, hogy megismerjik 6tvozéelemeit, és megértstink néhany szakkifejezést.

EDZESI MELYSEG

Az edzend6 munkadarab Otvozéinek €s méretének fliggvénye. Egy
munkadarab felhaszndlasa donti el, hogy a magig, vagy csak egy
meghatarozott mélységig edzik-e meg.

NITRIDALAS

Az acél fellletébe diffundalas hevités kdzben (6550°C). A kérget nitrogénnel
dusitiak, ezdltal lassu lehltés utan egy vékony, kopasalld felllet keletkezik.
Felhaszndlas  szerint  kllbnb6z8  nitrdldsi  eliarasokat  alkalmaznak.
Karbonnitridalas, nitrokarbonalas, plazmanitralas és tiszta nitrogénben torténd
nitralas.

MEGERESZTES

Az edzés soran nagy belsé feszlitségek keletkeznek. Ezeket meg kell szlintetni.
A munkadarabot még egyszer felhevitik kb. 200-300 °C-ra, ezt kdveti az 1-2 dra
megeresztés, ami nagyobb munkadaraboknal és melegalakitd acéloknal akar
2-3 dra is lehet. A maradék ausztenit (maradék ausztenit) egy része martenzitté
alakul at, martenzitesedik. Mivel a rest ausztenit csak nagyon nehezen alakul
at, ezért a megeresztési a folyamatot legalabb 2-szer, vagy 3-szor is meg kell
ismételni. A megeresztés eredménye a nagyobb mérettartas és szivossag.

OREGITES

A mar megedzett acélt kb. 50-100 déra hosszan 120°C-on tartjak. Ezaltal
megszlinnek belsé fesziltségek az acélban, és az igy készUllt alkatrészek,
mint példaul mérészerszamok, még hosszu ideig megdrzik stabil allapotukat.

A természetes dregedési folyamat maximum egy évig tart. De ennél is jobb
hatast érnek el folyékony, -70 °C-os nitrogénben torténd mélyh(itéssel.

HIRTELEN LEHUTES

A munkadarab leh(tése nagyobb sebességgel megy végbe, mint a levegén
lehdlés. A munkadarab méretéhez igazitott lehlitési sebesség azért fontos,
hogy az optimalis keménységet elérjék.

SOFURDOS EDZES

Egy forrdlevegds kemencében (kb. 500 °C) torténé eldmelegités utan a
munkadarabot egy specidlis, folyékony sdval megtoltott tégelybe Iogatjak,
és a kivant véghdmérsékletre melegitik. A munkadarab telies felllettel
intenziv érintkezésben van a folyékony kbzeggel, ezért a hevités kildndsen
egyenletes, atfogd és pontos hémérsékletd. A folyamat jol kézben tarthato,
és ott nagyon gazdasagos, ahol nagy tételben kell munkadarabokat
edzeni. A sofirdés edzés messzemenden hatékonyabb a standard
kemencében torténd edzésnél. A munkadarab az edzési folyamat kdzben
nem kerll kapcsolatba oxigénnel, igy tiszta marad, és ezért nem szorul
dekarbonizélasra (széntelenitésre) sem.

SZULFATOZAS

Sofurdében a nitrogén felvétele mellett kén diffunddl az acélba. Ezaltal
nagyon jo futasi tulajdonsagokat érnek el.

FESZULTSEGMENTESITO 1ZZITAS

Az acél munkadarab sajat feszlltségei hevitéskor leéplinek. Az acélt kb.
B650°C-ra felmelegitik, és utdana kemencében lassan lehll. Ez a mlvelet
szolgdl az acél késébbi alakvaltozasainak elkerlilésére.

LAGYITAS
Az acélt 700-900 °C-ra felmelegitik, és ezutan kemencében hagyjak
lassan lehdini. Acéljainkat lagyitott allapotban szallitjuk. Kivételt képeznek a

kovetkezé acéltipusok: 1.2312, 1.2082, Toolox33 és a Toolox44, amelyek
mar nemesitettek.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

VAKUUMEDZES

Az acélt specidlis kemencében egy vakuumozott retortaban felmelegitik. Az
oxigénhiany miatt felllete sima marad. Az oxidacio, vagyis a széntelenités
nyomasfliggetlen.

Olyan szerszamoknal alkalmazzak, amelyektél magas fellleti minGséget
kovetelnek meg. Mind jobban teret hodit ez a kdrnyezetbarat hékezelési
eljaras.

VEDOGAZAS EDZES

Ahhoz, hogy a munkadarabnak az oxigénnel vald érintkezését elkerUljik,
vagy becsomagoljgk a munkadarabot, vagy tokos kemencében védégazzal
edzik. Olyan specidlis kemencébe, melyen belll egy h&alld kerek vagy
derékszdgl retorta van kialakitva, bevezetik a gazt, amely az acéllal
szemben semlegesen viselkedik. VOros izzas hémérsékletén az acél
korrézid ellen védett marad. Gyakran aktivgazt is hozzavezetnek, amely a
felUletre felszenesit6 vagy nitridalé hatast fejt ki.

SZENTELENEDES (DEKARBONIZACIO)

Vords izzas allapotban az acél felllete nagyon érzékeny a korrdzidra a
kornyezd levegd altal. A szén elégetése altal a fellleten tulsagosan csdkken
a keménység (lagy héj). Ezt fel kell szenesiteni (cementdlni). Vagyis a
munkadarab kérgét ismét szénnel kell dusitani (por, géz, sofurdd).

FELSZENESITES

Cementalasnak vagy dusitasnak is nevezik. Por, gaz, séflrdés cementalas.
A munkadarab kérgének dusitasa szénnel. 3 mm vastag kemény réteget
lehet ezzel az eljarassal elérni.

INDUKCIOS EDZES

Egy valtakozé magneses térrel indukal az aramtekercs erés elektromos
aramot az acél kérgébe. Az acél elektromos ellendlldasa miatt ez az aram
hét fejleszt, amitdl az acél kb. 1-5 mm mélységig vords izzasig hevdl. Ezt
az eljarast gépgyartasban alkalmazzak leggyakrabban (szélezd kések,
vezetékpalyak, stb.) Az edzett réteg vastagsaga flgg az alkalmazott
frekvenciatdl és id6tdl. A nagyfrekvencias indukcids edzéssel nagyon kis
keménységi mélységet is meg lehet valdsitani.

Edzési mélység 0,01 mm-tél lehetséges.

MELEGFURDOS EDZES

Az Osszes olajpan és levegén edzhetd acél alapvetéen edzhetd
melegfirdében. A kis és kdzepes méretl, kevésbé Otvozott acél
munkadaraboknal még kb. 60 HRC keménység is elérhetd. A magasan
Otvozott acélok nagyobb méretekben is edzheték. A furdd kisebb
hémérséklet ingadozasai elhanyagolhatdan befolyasoligk a keményseéget.
Ez lényeges, mert a hdmérséklet a forré edzendd anyag bevitele altal kissé
megemelkedik. A munkadarabot bemerités utan révid ideig ide-oda kell
mozgatni. Szlkséges egy hltSberendezés is, mert a melegfirdd tul kevés
sotartalomnal vagy sorozatedzésnél erésen felmelegszik. A flirdéket egy
ugynevezett vizh(ité kdpennyel is felszerelhetik.
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és azok lehetséges javitasa

Hiba az edzésnél Koévetkezményei Elharitasa

Tervezési (konstrukcids) hiba. Eles sarkok, nincse-

nek tehermentestd jaratok a munkadarabloan. Repedések és letdrt élek. A konstrukcionak DIN szerint kell készUinie.
A szerszamot nem a megfelelé hdmérsékleten Egyaltalan nem, vagy csak kevésbé keményedett Levegd kizarasa mellett visszalagyitani, és az
edzették, vagy a héntartasi idd révid volt. fel. edzést helyes hémérsékleten megismételni.

Levegd kizarasa mellett visszalagyitani, és az
Edzési repedések, erés vetemedés, kicsorbulasok. | edzést helyes hémérsékleten megismételni. Az
elégett szerszamot mar nem lehet felhasznalni.

A szerszamot tUl keményre edzették, esetleg tulhe-
vilt, vagy a héntartasi idé tdl hosszu volt.

A fellletet lekdszortini, visszalagyitani, majd va-
kuumban vagy védégéazban ismét edzeni.

A szerszam felllete edzés kdzben dekarbonizald-

dott (széntelenedett). A felllet nem keményedett fel.

Szemcsehatar atfedés van az edzett szerkezetben

attisagosan nagy adagban 1orténd lehitést. Repedések és letdrések. Kisebb adagokban kell edzeni.

Egyoldalas lehdilés. Feszliltség miatti repedések. Egyenletesen kell lehdteni.

Nem elegendé megeresztés. Feszliltség miatti repedések. Legalabb 2x megereszteni.

A még 100 °C feletti maghémérsékletli munkada- . . .
rabok (1.2510) tdl korai mosésa. Repedések. A munkadarabokat csak kézmelegen mosni.
Hianyzo terhelésmentesitd rések huzalszikrazasnal. | Repedések. A konstrukcicdt valtoztatni.
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Sajnos sikertelenek voltak az elmult 40 év azon faradozasai, hogy egységesitsék a szerszamacélokat és azok jeléléseit. Maga az EN EURONORM sem
tudott, és nem is fog tudni attérést hozni. J6 példa erre Németorszag, ahol mar t6bb mint 40 éve van egyértelmi DIN jeldlése a szerszamaceéloknak,
amelyet viszont inkabb csak Németorszagon kiviil hasznalnak. Példaul a vilagszerte leggyakoribb 12%Cr szerszamacélra DIN 1.2379 (X155CrVMo12-1,
ill. EN X160CrMoV12.1) Németorszagban tobb mint féle 15 kilénbdzé anyagjeldlést hasznélnak, részben értelmetlen kiegészitd ismertetSjegyekkel. Ezek a
futurisztikus jeldlések csak a vevék megkdtését szolgaljak, és azt kell szuggeralniuk, hogy ennek az acélnak egy kulénleges kivitelérdl van szo.

Azt tanacsoljuk vevdinknek, mar csak a szavatossag és a DIN ISO mingsités miatt is, hogy megrendelésieknél a DIN vagy EN szabvany szerinti jeldléseket

haszndljak. A gyors eligazodashoz és kénnyebb beazonositashoz nyujtunk segitséget vevénknek az acélkulccsal is, kataldgusunk 50-52. oldalan.

1,55%
szén

N\

Besorolas

Példaul szerszamacél X

1.2379 (X155CrVMo12-1) / /
Erésen Szén

Otvozott acél  mennyisége

Min&ségi

1.1730 (C 45) 6tvozetlen szerszamacél >> szénacél

Folyashatar szerinti besorolas DIN EN 10025
pl. ST52-3 yj jeldlés: S355 J2G3 C

OTVOZETLEN SZERSZAMACELOK (OL)

Ezek vas-szén Otvozetek.

A meghatarozd elem a szén (C). Az Gsszes tobbi elem mennyisége
elhanyagolhatd. Ezt az anyagot leggyakrabban, mint szerkezeti acélt
haszndljak alacsony igénybevételli szerszamokhoz: A legjaratosabb
Otvdzetlen acél az 1.1730 = C45. Nagyon j6 ar — teljesitményviszony jellemzi.

HIDEGALAKITO ACELOK (H)

Sokoldalian alkalmazhato 6tvozott szerszamacél, amelynek szerszamnak
torténd valasztasanal a hémérsékleti terhelés nem haladhatja meg 250 °C-ot.
Alkalmazasi terlletik a hidegalakitas, pl. nyiras és kivagas. Az 6tvdzéelemek
helyes megvélasztasa ezeknek az acéloknak nagy kopasalldsagot és
j0 szivossagot eredményez, amelyek a felsorolt alkalmazasi terlleteknél
alapkovetelmények. A felhaszndlds szempontjabdl Iényeges a maximalis
fellleti keménység és az edzési mélység.

GYORSACELOK (SS és HSS)

Ezek az acélfajtak wolframot, kréomot és vanadiumot tartaimaznak és
legtdbbszor a forgacsold szerszamokhoz haszndlatosak. Haszndlatukkal
nagyobb forgacsolési, vagasi sebességet lehet elérni, mint mas
szerszamaceélokndl. Jo a teliesitménylk és magas az élettartamuk, mivel
az acél magas munkahdmérsekleteket képes elviselni. 500 °C feletti
munkahdmérsékletek még nem okoznak semmiféle keménységcsokkenést.
Az SS gyorsmunkaacél 1250 °C-on edzddik, ahol 64-67 HRC keménységet
ér el. A HSS-t leggyakrabban esztergalasnal és marasnal alkalmazzak.

PORKOHASZATILAG ELOALLITOTT ACELOK (PM és HSS)

155

> C45 < 0,45%

12% Csekély 1%
kréw molibdén
Cr Vv Mo 12 -1
Otvdzs- Otvozs- Otvozs- Otvozéelem  Otvdzéelem
elem elem elem jelzészama jelzészama

i Ck45 k= alacsony foszfor- és kéntartalom
szén

S355 = a folyashatar minimalis értéke <16 mm vastagsagnal
J2G3 = A mindségi csoport jeldlése (hegesztésre alkalmassag,
nyulasi képesség dinamikus igénybevételnél

C = alkalmassag hidegen hajlitasra, letdrésre, hidegen

karimazasra vagy hidegen peremezésre

OTVOZOTT SZERSZAMACELOK (0)

Ezek tobb mint egy 6tvdzéelemet, pl. krdmot, vanadiumot, vagy wolframot
tartalmaznak. Szénnel egyutt martenzitet képeznek, és egy kemény és
kopasallé acél kialakulasahoz vezetnek.

A magasan 6tvozott acéloknak tobb mint 5% az 6tvdz$ anyag tartalma.
Ezeknek a jelblése egy X-el kezd&dik, igy nem lehet 6ket Osszetéveszteni
az 6tvozetlen, vagy alacsonyan 6tvozott acélokkal. Pl. X155CrVMo-12-1.
Az 6tvdzés altal az acél nem lesz keményebb, hanem csak tulajdonsagai
javulnak.

MELEGALAKITO ACELOK (M)

A melegalakitd acélokat olyan szerszamok készitéséhez haszndljak,
amelyek Uzemi hdémérséklete tartdsan 250 °C felett van. Ezek magas
hémérsékleteknél is megbrzik keménységlket (melegkeménység). A
széntartalom legtdbbszor 0,5 % alatt van, és ezért nem tul kemények. A
melegkeménységet Cr, Mo, W, V hozzdadasaval érik el. A leggyakrabban
alkalmazott acélfajta az 1.2343 tipus, melynek megeresztése mindig kb.
550 °C hémérsékleten torténik. Ahhoz, hogy a repedéseket vagy torést
elkertliék, a szerszamot 200-350 °C -ra at kell melegiteni.

KORROZIOALLO ACELOK / KROMACELOK (K)

Ezeket az acélokat tulnyomorészt az élelmiszeriparban és orvostechnikaban
alkalmazzak. Azonban az abraziv manyagokhoz is krémacélbdl készitik a
betéteket és a froccsonté szerszamokat. Viszont korrézidalldsagukat mégis
egy edzés és egy 200 °C-tdl maximum 400°C-ig torténé megeresztés utan
nyerik el. A szerszam korrézié elleni védelmét kiegészitésként noveli, a jol
polirozott felllet. A krémacélok 6tvdzéelemeik alapjan magnesesek. Tipikus
krémacél az 1.2088.

A gyartasi méd alapjan (lasd az 56. oldalt) teliesen homogén szerkezet (hasonld, mint a keményfém). A karbidok finom és egyenletes eloszlasa megndveli
a mérettartdéssagot (hosszanti és keresztiranyban), valamint a szivossagot és a vagasi kapacitast. Kivald nyomas- és kopasallésaguk miatt legnagyobb
jelentésége szerszam bélyegek gyartasaban van. Tovabba ezek az acélok kevésbé érzékenyek a magas hémérsékletekkel szemben. Finom karbidszemcse
eloszlasanak koszdnhetéen vagasnal, darabolasnal, forgacsolasnal késdbb jelentkezik a vagoél kicsorbulasa. A PM- acélok jol megmunkalhatok, és
jobban koszoérilheték, mint mas magasan 6tvozétt acélok, valamint edzésnél nagyon jo méretallanddésagot mutatnak. A PM-acélok kildndsen jol a
szikraforgacsolhatok és PDV-bevonatolhatok.

Végeredményben csak a szerszamkészité tudja dnmaga elddnteni, hogy melyik szerszamhoz fizetédik ki valdjaban a PM-acélok alkalmazasa. A jelentds
élettartam-ndvekedés az Osszes felhasznalasi terlletére igaz.
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Otvozéelemek

Otvézéelemeknél alapvetéen dénts, hogy azok karbid-, ausztenit- vagy ferritképzék-e. Vagyis azt, hogy milyen célbdl adjak ket az acélhoz. Minden
egyes Otvézdelem szézalékos aranyanak megfeleléen az acélnak meghatarozott fajlagos tulajdonsagot kélesondz. Nehany Gtvozbelem ellentétesen éppen
ellentétesen fejti ki hatasat. Azért, hogy az optimalis hatast meg lehessen célozni a HELYES ADAGOLAS a donté.

Az acél 6tvozbelemei csak az eldfeltételeket teremtik meg a szerszamkészitének kivant tulajdonsagok eléréséhez. S csak a tovabbi feldolgozas és a

hékezelés a siker garancidja.

Az dtvdz8elemek kdvetkezd leirasat fontossag szerint rendeztik.

SZEN / KARBON (C)
Az acél legfontosabb, nélkildzhetetlen dtvdzEeleme.
A széntartalom hatésai:

olvadaspont 3540 °C

+ R
keménység hegesztési alkalmassag
edzhetlség mélyhuzhatdsag
szakitoszilardsag megmunkalhatdsag
folyashatar szivossag

kopasi ellendllas nyulas

A szén mellett minden 6tvozetlen acél tartaimaz sziliciumot, mangant,
foszfort és ként, melyek az acélgyartasnal akaratlanul is hozzaadddik. A
tovabbi 6tvdzbelemek, mint a mangan és a szilicium tudatos hozzaadasaval
érik el a kuldnleges eredményt. Csak ezutan vélik az acél 6tvozott
szerszamaceélla. Viz és savak korrézidjaval szembeni ellendllast a szén nem
befolyasolja.

VANADIUM (V) olvadaspont 1726 °C
Szintén erds karbidképzd. A vanadium lekdti a nitrogént, és finomitja a
szOvetszerkezetet. Ettdl valik az acél finomszemcsés Ontvényszerkezetlive.
A kemény karbidok altal megné a hdallosag, a kopasi ellendlldas és a
megeresztésallosag. Ezért a vanadium melegalakitd acélok, gyorsacélok
és kimondottan hd&alld acélok 6tvdzdeleme. Rugodacéloknal megndveli
a rugalmassagi hatart. Noveli az Utdmunkat és az acél ellendllasat
tulheviléssel szemben.

MANGAN (Mn) olvadaspont 1221 °C
Dezoxidal. Megkéti a ként manganszulfid formajaban, és ezért csdkkenti
a vasszulfid karos hatésat. Csekély mennyiségekben a mangan az 6sszes
acélfajtaban jelen van azért, hogy megkdnnyitse az éntést, hengerlést és
a kovacsolast. A mangan otvézéelemként csak 0,5 % felett hat. Ezen
felll megnoveli az atedzhetdséget, a szildardsagot é€s a folyashatart. Ez
kedvez&en hat a hegeszthetéségre is. A mangan mar kisebb mennyiségben
is csOkkenti a lehlilési sebességet. 1% mangantartalom felett az acélokat
olajban is lehet edzeni.

Szilicium (Si) olvadaspont 1414 °C
Szintén megtaldljuk az dsszes acélfajtaban azért, hogy megkdnnyitse a
feldolgozast az acélmdben. A szilicium ugyanugy, mint a mangan, csak 0,5%
felett valik 6tvdzéelemmé. Kedvezd befolyast gyakorol a rugalmassagra,
a tdmdrségre és a hajlitdszilardsagra. Hasonloképpen ndveli az acél
kopasalldsagat, revealldsagat (cunder), valamint a savalldsagat. Megndveli
a folyashatart, és javitja az atedzhetdséget. Szerkezeti acélként az ilyenfajta
Otvdzeteket kb. 45 HRC keménységlre nemesitik, és laprugd acélként
alkalmazzak.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

KROM (Cr) olvadaspont 1920 °C
Kemény karbidot képez, ezdltal a kopasalldsag és a vagoképesség
jelentésen  megndvekszik. Egyuttal nagymértékben  stimuldlia az
atkeményedést. A krdm hatasara az acél olajpan és levegdben edzhetévé
valik. 1%-onkénti kromtartalom emelkedésnél a szakitoszilardsag 80-100
N/mm2-el novekszik. Az elektromos vezetSképesség és a hdvezetési
képesség viszont csdkken. Minimum 13%-0s kromtartalomtdl kezdve, az
acél korrozidallova alakul. Krom sziikséges tovabba a nagyobb méretd
munkadarabok magig torténé nemesitéséhez is.

WOLFRAM (W) olvadaspont 3380 °C
Nagyon kemény karbidot képez, és egyuttal magas melegkeménységet
eredményez. A szakitdszilardsagot, folyashatart, kopasallosagot és
szivossagot is megnoveli. Ezért gyakran melegalakitd acélokndl és
gyorsacéloknal alkalmazzak. A wolframmal 6tvozétt acélokndl a molibdén
egy bizonyos fokig lehetdve teszi a wolfram helyettesitését. fgy hévezetési
képesség nagyobb lesz, és ez a nagy hémérsékletingadozasokkal szemben
kisebb érzékenységet okoz (Un. termikus kifaradas).

MOLIBDEN (Mo) olvadaspont 2622 °C
Leggyakrabban mas &tvozdelemekkel egyltt alkalmazzak. Ugy hat
mint a krém, azonban hatékonyabban. A krémhoz k&tve nagyobb
melegkeménységet érlink el, mint példaul 1.2343 és 1.2344 tipusu
acéloknal. A molibdén azaltal javitia az edzhetdséget, hogy lecsdkkenti
a lehdlési sebességet. Segiti a finomszemcseképzddést, és krom-
nikkel-acéloknal csoékkenti a megeresztési ridegséget. Krom és nikkel
hozzadadasaval a molibdén noveli az acél szakitoszilardsaga. Ezen felll
néveli a korrdzidallosagot, és csdkkenti a pontkorrdzid kialakulasat.

NIKKEL (Ni) olvadaspont 1453 °C
Szivdssa teszi a hidegalakitd acélfajtakat, tovabba krdommal és molibdénnel
jelenlétében javitia a gépgyartasban hasznalt acélok szilardsagi
tulajdonsagot. Megndveli a magszivossagot és a folyashatart. Alkalmazzak
betétben edzhetd és nemesitett acélokhoz is. A magas nikkeltartaimu
acélok ausztenitesek, és er@sen lecsOkkentik a gamma-alfa-atalakulas
hémérsékletét. A nikkellel 6tvozott acélokat a jo szilardsagi tulajdonsaguk
miatt leggyakrabban épitdipari acélként alkalmazzak.

KOBALT (Co) olvadaspont 1492 °C
Csak mas elemekkel egyutt (Ugymint krdm és wolfram) alkalmazzak. A
kobalt megndveli a gyorsacélok melegkeménységét és kopasalldsagat.
Magasabb hémérsékleteknél gatolja a szemcsendvekedést. Ertékes dtvozd
alapként szolgal nagy értékd allandémagnes-acéloknal és keményfémeknél.
A szilard allapotu kobalt a vasban minden aranyban oldhato, és a nikkelhez
hasonldan nem képez karbidot. 12%-0s kréomacéloknal a kobalt jelenléte
teljesitményndvekedést eredményez.
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g gaFOZt ...a kivansiga ez volt!

Grafitos-bronz 6nkend elemek, csigak és komplett plasztifikalé egységek
Leppeldgep, fellletek leppelése és strukturalasa, elektroda- és csigatisztitas
Hézagolo foliak, lemezek, szalagok

Szerszamelemek, vezetbelemek AGATHON, datumbélyegzdk

Kilokdk (kidobok), furatképzdik, illesztészegek

Lyukasztobélyegek, -perselyek (HWS, HSS, ASP, keményfem)
Gyorscsatlakozok, rendszerrugok, gumirugok

SzUrék, potalkatrészek, csbelektrodak szikraforgacsolashoz, ioncseréld gyanta
Kenbanyagok, korrdzié gatlo és tisztitoszerek

H&csereldk, fUtd-, hitdkorok, hitveszaritok,
froccsontégepek, froccsszerszamok,
telies viz-, és olajrendszerek tisztitasa

A legkisebbtdl: 16 fészkes szerszam
minifuvokainak sikeres kitakaritasa
A legnagyobbig: 20 tonnas I6kharito
szerszam hUtékor teljes kitisztitasa

Ahol ez mar nem gond:
Advaltech, Bericap, CSI Hungary, Festo, Femalk,
Kirchhoff, Magyar Suzuki... €s még sokan masok

Ne feledje: A hiteles tisztitashoz idd kelll
Nem darabra megy!
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